MARSZAE EK
WOJEWODZTW A ZACHODNEOPOMORSKIEGD
w Szezecinie

WOS$.11.7222.11,2013.Ks Szczecin, dnia 30 stycznia 2014 r.

DECYZJA

Na podstawie:

- art. 201 ust 1, ar. 202, art. 211, art. 376 Pkt 2b i art. 378 ust 25 . ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 roky Prawo ochrony Srodowiska {t. ]. Dz. U. z 2013 F., poz. 1232 ze
zmianami),

administracyjnego (tj.Dz. U.z2013r, poz. 287),

- art. 140 ust. 2, pkt 1 - ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne (t. 1-Dz. U z20127r, poz.
145 ze zmianami), '

PO rozpatrzeniu wnioskuy przediozonego przez Fabryke Czesci Rowerowych ~ROMET-WALCZ”
Sp.zo. o w Watezu, o udzielenie pozwoienia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
powierzchniowej obrobki metali zastosowaniem procesow elektrolitycznych lub chemicznych,
gdzie caltkowita objeto$é wanien procesowych przekracza 30 m?® . Marszalek Wojewddztwa
Zachodniopomorskiego

~orzeka-

l. Udzieli¢ Fabryce Czesci Rowerowych »ROMET-WALCZ” Sp. z 0. o, ul.
Budowlanych 15, 78-600 Walcz pozwolenia zintegrowanego na prowadzenije
instalacji do powierzchniowej obrébki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych Iub chemicznych, gdzie calkowita objetosé  wanien
procesowych przekracza 30 m®,

iL Prowadzenie dziatainosci powinno odbywaé si¢ przy zachowaniy nastepujacych
warunkow ekspioatacyjnych | ochrony $rodowiska:

1. Charakterystyka instalacji i urzadzen.

Zlokalizowana jest na dzialce ewidencyjnej nr 3664/4, naiezacej do Fabryki Czesci Rowerowych
~ROMET-WALCZ" Sp. z 0. 0.
W produkcji stosowane 54 technologie wytwarzania takie jak:
* obrobka plastyczna na zimno:
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- Kkucie, speczania na kuzniarkach poziomych, na kiérych przerabiany jest materia!
W postaci walcowki stalowej o srednicy 8+20 mm,

— wykrawanie, tloczenie na prasach mechanicznych o nacisku 14+400 Mg, na ktérych
przerabiany jest materiat w postaci tasm stalowych o szerokosci do 300 mm i grubosci
do 4 mm,

* obrobka skrawaniem:

~ na automatach tokarskich, na kidrych przerabiany jest materiat w postaci rur i pretow
stalowych o srednicy do 40 mm,

- foczenie, frezowanie, wiercenie, gwintowanie na konwencjonainych obrabiarkach
skrawajacych,

» hartowanie wpiecu komorowym tyiko czesci na potrzeby dziaty narzedziowego,

* obrébka galwaniczna: powioki cynkowe w automacie zawieszkowym | bebnowym;
powioki niklowo-chromowe w automacie zawieszkowym oraz na linii rgcznej, a takze
przygotowanie powierzehni na linii przygotowania powierzchni,

Proces technologiczny obejmuje obrébke mechaniczng, chemiczng, plastyczng i inne.
Dominujacymi  procesami jest  obrébka plastyczna oraz chemiczng (wykonywana
w wydzielonym dziale obrabki galwanicznej).

Specjalnoscig Fabryki jest produkcja mechanizméw korbowych jedno i wielorzedowych oraz
czesci skiadowych do tych zespolow, a takze piast rowerowych przednich | tylnych
wolnobiegowych stalowych oraz aluminiowych,

Z uwagi na stosowany proces technologiczny, specyfike produkcji oraz potrzeby firmy,

w zakiadzie mozna wyréznié hastepujgce dziaty;

* mechaniczny,

*  narzedziowni i dzial remontowy,

* galwanizemi.
WYDZIAL MECHANICZNY

Realizowane obrabki: plastyczna na zimno, obrébka skrawaniem, wyzarzanie indukcyjne,
' Zgrzewanie tarciowe i punktowe, spawanie.

Obrobka plastyczna na zimno realizowana jest na prasach mechanicznych i kuzniarkach
poziomych z wykorzystaniem olejéw éhiodzqcych.

Walcowka do kucia przygotowywana jest poprzez $rutowanie Srutem stalowym i nakladanie
powtok fosforanowych. Po procesie kucia detale sg myte w myjce tuneiowej, nastepnie zarzone
zmigkczajgco w  wyzarzarce indukeyjnej.  Powioki fosforanowe, zendra i nieréwnosci
powierzchniowe usuwane 58 przy pomocy wibratorow mechanicznych z wykorzystaniem

S
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wodnego roztworu kwasu siarkowego. Neutralizacja kwasu dokonywana jest przy pomocy

zasady sodowej.
Obrébka skrawaniem realizowana jest na automatach tokarskich i tokarkach z wykorzystaniem

olejéw chiodzacych i cieczy chiodzaco-smarujacych. Niektore detale oczyszczane sa poprzez

piukanie w nafcie.
NARZEDZIOWNIA | WYDZIAL REMONTOWY

Obrébka skrawaniem z wykorzystaniem cieczy chtodzgco-smarujacych (szlifowanie, toczenie,
frezowanie), obrobka elektroerozyjna z wykorzystaniem nafty kosmetyczne,

Remonty maszyn i urzadzen z wykorzystaniem odttuszczaczy, smaréw, klejow, czysciwa oraz
spawania. Warsztat naprawy srodkow transportowych — stosowane materiaty jak wyzej.

GALWANIZERNIA

Przygotowanie powierzchni detali na linii przygotowania detali przed natozeniem powlok

galwanicznych.
Nakiadanie powifok galwanicznych niklowo-chromowych (chrom szesciowartosciowy) na

automacie sztywnym zawieszkowym oraz na linii recznej niklowo-chromowej, a takze
cynkowych z pasywacjg: niebieska | z6#g (chromiany szesciowartoéciowe) na automacie

sztywnym — zawieszkowym oraz na linii bebnowsj.
Stosowane procesy technologiczne:

» nakiadanie powloki Ni-Cr.
» odftuszczanie w myjce lub na linii przygotowania powierzchni,
» frawienie w wodnym roztworze kwasu solnego,
s neutralizacia w roztworze wodnym weglanu sodu,
» plukanie w wodzie,
» dekapowanie w wodnym roztworze kwasu siarkowego,
¢ naktadanie powioki niklowej,
« odzysk kapieli niklowsj,
s phukanie,
o nakladanie powioki chromowsj,
s odzysk kapieli chromowej,
"o plukanie,

s suszenie w strumieniu gorgcego powietrza,
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» nakladanie powioki Zn:

* odtluszczanie,

¢+ trawienie w wodnym roztworze kwasu solnego,

* nakladanie powioki cynkowej,

* plukanig,

* chromianowanie (pasywowanie) na kolor 20ty lub bialy,

* plukanie,

* suszenie w strumieniy gorgcego powietrza,
> linia $ciggania wadliwych powlok:

* $cigganie niklu w azotanie sodu,

* odtluszczanie przy pomocy kapieli: wodorotienek soduy + weglan sodu,

* frawienie w kwasie solnym,

* neutralizacja w roztworze weglanu sodu,
» neutralizacja Sciekow Pogalwanicznych POPrzez  wytrgcenie metali, redukcje chromu
i ustalenie pH z wykorzystaniem: wodorotlenku sodu, weglanu sodu, kwasu siarkowego,
hydrosulfitu lub birosiarczanu sodu | koagulantow.

W ponizszej tabeli przedstawiono pojemnoscei wanien procesowych.

Tabela nr 1 - Pojemnosé wanien procesowych wraz z podaniem ich pojemnosci oraz
wykonywanego procesu.

L Kapiele galwaniczne
Lp. Nazwa urzadzenia Rodzaj kapieli Pojemnosé
w dm®
LH-952 , Zn 25000 _

Zn 3x2300 6900

|
LH-1070 j I
Ni ; 18000
|
|

 LH-1120 j‘
LH-1120 ‘ Cr
|

] ]

Tt ]

Ni Cr iinia reczna Ni

5700 q
4000
Ni Cr finia reczna I Cr , ’ 3300
Kapiele odtluszczajace

5| | of of o] o

Nazwa urzadzenia fo$¢ wanien Pojemnosé

wdm?®

1

LH-952 I wanna ' ’ - 2530
LH-1070 It wanny ’ , 1200

SN

T
P =
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3. LH-1120 I wanna 3840
4. LH-1120 I wanna 2880
5. LH-13712 Iwanna 2500
6. Ni Cr linia reczna | wanna 2400
Kapiele trawiace
Lp. Nazwa urzadzenia Rodzaj kapieli Rodzaj linii Pojemnosé
wdm?®
1. LH-952 HCI 600
2. LH-1070 HCI 890
3 LH-1120 HCI 1100
4, LH-1120 HzS04 1100
5. LH-13712 HCI 2500
8. Ni Cr reczna 1000

il.2. Gléwne surowce.

W ponizszej tabeli przedstawiono zbiorcze zestawienie surowcdéw | materiatow

wykorzystywanych w procesie produkeyjnym.

Tabela nr 2 - Zuzycie surowcow i materiatow.

Whioskowane zuZycie.
Lp. Wyszczegdinienie
[ka/rokx30%}

1. Papier, karton i tektura 2000

2. Kwas siarkowy 14 000

3. Wodorotienek sodu 12 000
7. Soda bezwodna 14000

5. Tasmy stalowe 350 000

6. Walcowka w kregach 900 000

7. Rury stalowe 2000

8. Prety stalowe ciggnione 60 000

9. Tasmy aluminiowe 2 000

10. Kwas solny 40 000
11. Bezwodnik kwasu chromowego 1000

12. Propan-butan 5000
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L. Warianty funkcjonowania instalacji.
Nie przewiduje sie wariantowych mozliwosci wykorzystania instalaci i urzadzen:.
V. Techniki osiagania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska jako catosci.

Sposoby prowadzenia instalagji Zapewniajgce spetnienie wymagan najlepszej techniki
i 0siggania wysokiego stopnia ochrony srodowiska, powinny obejmowag:
1. Metody doboru technologii bezpiecznej dia Srodowiska poprzez:

¢ wykorzystanie technologii nisko odpadowych,
* wykorzystanie substancji mniej niebezpiecznych,
* zwiekszanie odzysky i recyklingu substang;i wylwarzanych j wykorzystywanych
W procesach oraz odpadéw,
Najlepsza dostepna technika stuzgca ogéinej poprawie dziatania Fabryki to:
* Opracowanie planu i przeprowadzenie szkoleri zalogi,
* prowadzenie rejestru zuzycia wody, energii i odpadow,
* posiadanie planu na wypadek awarii i nieprzewidzianych emisji, -
* prowadzenie planowansj gospodarki remontowej obiektow | konserwacji urzgdzen,
s prowadzenie poprawnej gospodarki w obrebie zabudowan Fabryki w zakresie dostaw
materialow i usuwania odpadsw,

2. Metody zapewnienia efektywnosci gospodarki materialowo-surowcowei:

* stosowanie substancji o malym potencjale zagrozen,

* Zzapewnienie racjonalnego Zuzycia wody i innych surowcéw oraz materiatow i paliw oraz
stosowanie technologii bezodpadowych i maio odpadowych oraz mozliwosé odzysku
powstajgcych odpadow,

3. Metody zapewnienia efektywne] gospodarki energetycznej:

¢ Utzymywaé wszystkie urzadzenie elektryczne wchodzace w  skiad instalacji
W nienagannym stanie technicznym,
*  wykonywaé wszystkie czynnosci  obstugowe poszczegdlnych urzgdzen zgodnie
Z wytycznymi okreslonymi przez dostawce,
* niezwiocznie wykonywaé wszelkie naprawy,

* stosowad energooszczedne oswistlenie.
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4. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi:

Na terenie fabryki nalezy wydzielié specjaine migjsca do tymczasowego gromadzenia
wytwarzanych odpadéw. Miejsce te nalezy odpowiednio oznakowa¢ i zabezpieczy¢ przed

dostgpem osoéb trzecich.

V. Warunki na wprowadzanie do srodowiska substancji i energii.
V.1. Wprowadzanie gazéw [ub pytéw do powietrza.

V.1.1. Emisje z podstawowych proceséw produkcyjnych.

W ponizszej tabeli przedstawiono roczne emisje z instalacii.

Tabela nr 3 - Roczna emisja z instatacji.

Nazwa zanieczyszczenia Wielkos¢ emisiji
Mg/rok
Pyt catkowity 6,92000
Tlenki azotu jako NO2 0,00037
Tlenek wegla 0,08090
Ksylen 0,18570
Chlorowodor 0,48100
Akroleina : 0,01014
Weglowodory aromatyczne 0,31070
Cynk i jego zwigzki 0,06680
Chrom (V1) 0,01073
Etylohenzen 0,02097
Mezytyleh 0,11080
Weglowodory alifatyczne 0,01501

V.1.2. Charakterystyka emitoréw.

W ponizsze] tabeli przedstawiono parametry, czas pracy emitoréw oraz dopuszczalne rodzaje
i ilogci gazéw lub pytdw wprowadzanych do powietrza.



Tabela nr 4 - Parametry, czas pracy emitoréw oraz
lub pyféw wprowadzanych do powietrza.
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dopuszczalne rodzaje i ilosci gazow

Symbol / Nazwa emitora Wysokosé | Przekr6j | Czas Nazwa zanieczyszezenia Emisja

max.
m m pracy kg/h

E01 Wanna do hartowania detaii 11,0 0,15 720 Akroleina 0,005630

Tlenek wegla 0,108000

Weglowodory alifatyczne 0,014100

E03 Mycie detali w nafcie 11,0 0,3 780 Etylobenzen 0.006060

Ksylen 0.053800

Mezytyien 0,032000

Weglowodory aromatyczne 0.013000

£04 Mycie w nafcie {przy Ké4) 11,0 0.2 2000 'Etyiobenzen 0,008810

Ksylen 0,060300

Mezytylen 0,036000

Weglowodory aromatyczne 0,014600

E05 Gniazdo fosforowania 11,0 0,8 2100 Chlorowodor 0,093000

E07 Automat do cynk, przygotowanie 12,0 1,04 2850 Chlorowodor 0,034000

powierzchni '

E10 Automat do cynkowania 12,0 0,62x0,75| 2852 Chlorowoder 0,025000
E11 Automat do chromowania 12,0 1,04 1861 Chrom (V1) 0,001700
E12 Automat do chromowania 12,0 1,04 1861 Chrom (v 0,001700
E13 Automat do chromowania 12,0 0,65 1861 Chrom (V) 0,002370

E18 Wibrator . 9,0 0,15 1440 Chiorowodér 0,001750

E29 Myjka tunelowa przy K64 11,0 0,45 240 Etylobenzen 0.,000408 .

Ksylen 0,003620
Mezytylen 0,002160
Weglowodory alifatyczne 0,000584
Weglowodory aromatyczne| 0,000875
E30 Myjka tunelowa przy K64 11,0 0,25 350 Etyiobenzen 0,000053
Ksylen 0.008440
Mezytylen 0,005040
Weglowodory aiifatyczne 0,001360
Weglowodory aromatyczne 0,002040
E31 Wyzarzanie korb 11,0 0,18 350 | Weglowodory alifatyczne | 0,012100
[ E32 Oczyszczarka 11,0 0,55 3840 Pyt catkowity T,SOOO(EJ
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Symbol / Nazwa emitora Wysokos¢ | Przekréj | Czas | Nazwa zanieczyszoczenia | Emisja

max.

m pracy kgrh
E36 Automat sztywny LHO52 11,0 08 2880 Cynk i jege zwigzki 0,006290
Chlorowodér 0,025000
E37 Automat sztywny do cynkowania 11,0 0,24 2880 Cynk i jego zwigzki 0,016900
LH952 Chlorowodor 0,015000
E38 Elektrodrgzarka 10,0 0,15 1803 Akroleina 0,003380
Etylobenzen 0,001230
Ksylen 0,010800
Mezytylen 0,006470
Weglowodory aromatyczne| 0,150000
E38 Szlifowanie otworow watkdw 8,0 0,25 1488 Pyt catkowity 0,004500

E40 Zbiorniki do neutralizacji Sciekow 11,0 0,30 168 Sladowa emisja substancji

E41 Stanowisko spawainicze 1,0 0,3 768 Tienki azotu jako NO: 0,000480
Pyt catkowity 0,005800
Tlenek wegia 0,004030

V.2. Pobodr wody i odprowadzanie sciekéw.

V.2.1. Zaopatrzenie w wode.

Spdtka pobiera wede z ujecia wilasnego, zlokalizowanego na terenie Fabryki Czesci
Rowerowych ,ROMET-WALCZ® Sp. z ¢. 0. Pobrana woda jest wykorzystywana na potrzeby
socjalno-bytowe pracownikéw i do produkcil. Jednootworowe ujecie wody podziemnej S-1
zlokalizowane jest na dzialce ewidencyjngj nr 3661/2, obreb miasta Walcz. Studnia wykonana
w 1991 r., o glebokoéci H = 88 m i wydajnosci Q. = 52,0 m¥h przy depresji S, = 14,65 m.
Czwartorzedowy poziom wodonosny wystepuje na glebokosci 59,00+83,00 m p. p. t. Woda ta
znajduje sie pod cisnieniem hydrostatycznym, a lustro wody stabilizuje sie na giebokosci

12,66 mp.pt

Wspdtrzedne geograficzne studni wynosza:
16°30'10,5" - E

53°16'14,0" - N

Dopuszezalny pobor wody ze studni wynosi:

Qmaxh = 5,33 mslh
Qo= 127,93 m¥/d
Q. = 46 054,80 m?/rok

V.2.2. Odprowadzenie $éciekow - nie okresla sie ilosci, stanu i skladu.
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V.3. Gospodarka odpadami.

V.3.1. NIP oraz REGON posiadacza odpadéw.

NIP - 765-15-42-237

REGON - 331062772

V.3.2. Wytwarzanie odpaddw i sposoby postepowania z odpadami,

Cdpady przéwidziane do wytwarzania na terenie Fabryki Czesci Rowerowych ,Romet-Walcz”
8p.zo. 0.

Tabela nr § - llogé odpadéw przewidzianych do wytworzenia w ciggu roku.

llogé
L.p. | Kod odpadu - Nazwa odpadu Mg Irok]
Odpady niebezpieczne 7
[ 1. ] 110108 . Osady i szlamy z fosforanowania 2,00
" Szlamy i osady pofiltracyjne zwierajace
2. [ 110109 substancje niebezpieczne 40,00
R Odpadowe emuisje i roztwory z obrobki 7
3. I 120109 metall nie zawierajace chlorowcéw 2,00
- Mineralne oleje hydrauliczne hiezawierajace
L4' ‘ 13 0110 Zwigzkéw chloroweoorganicznych 0,50
Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
5 13 02 05* i smarowe niezawierajgce 2wigzkow 0,50
chiorowcoorganiczrych
" Syntetyczne olgje silnikowe, przektadniows
L 8. ’ 130206 i smarowe 0,50
| 7. ] 13 02 08* Inne oleje siinikowe, przektadniowe ; smarowe | 4,00
Opakowania Zawierajace pozostalosci
8. 1501 10+ substancji niebezpiecznych lub nimj 2,00
Zanieczyszczone

Sorbenty, materiaty fitracyjne (w tym filtry
olejowe nieujete w innych grupach), tkaniny
9 | 15 02 02* do wycierania {np. szmaty, Scierki) i ubrania 2,50
ochronne zanieczyszczone substancjami

niebezpiecznymi (np. PCB)
Odpady inne niz hiebezpieczne

' Odpady z toczenie i pitowania zelaza oraz
10. 12 01 01 jego stopéw 400,00
11. 120102 Czastki i pyly zelaza oraz Jjego stopow 600,00
12 ' Odpady z toczenia | pifowania metali 500
’ 120103 ' niezelaznych j
13. 120104 Czastki i pyly metali niezelaznych 5,00
Odpady z toczenia | pitowania tworzyw
14, 1201 05 sztucznych 5,00
| 15, 120113 Odpady spawalnicze 5,00
Bs‘ 120117 Odpady posz||ﬁersTkzlu*'eoi;'n;u?5 niz wymienione w 5,00

[17.7] I Zuzyte materialy sziifierskie inne niz 500 |
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120121 wyrnienione w 12 01 20
18. 150101 Odpady z papieru i tektury 5,00
18. 1501 02 Opakowania z tworzyw sziucznych 50,00
20. 15 01 03 Opakowania z drewna 5,00
21. 150105 Opakowania wielomateriatowe 5,00
Sorbenty, materialy filiracyjne, tkaniny do
22, 150203 wycierania (np. szmaty, $cierki} i ubrania 2,50
ochronne inng niz wymignione w 15 02 02
23, 16 01 17 Metale zelazne 2,00
24, 16 0118 Metale niezelazne 2,00
25. 17 04 05 Zelazo i stal 50,00
26. 17 04 07 Mieszaniny metali 5,00
27. 200101 Papier i tektura 10,00
28. 2001 11 Tekstylia 10,00
29, 200138 Tworzywa szfuczne 10,00
30. 17 02 03 Tworzywa sziuczne 1,00

Tabela nr 6 - Sposoby zagospodarowania wytworzonych odpaddw, migjsca i sposoby

ich gromadzenia.

Lp Kod Miejsce i sposob magazynowania Sposéb.
" odpadu zagospodarowania
Odpady niebezpieczne
Przekazanie odpaddw odbiorcom
1 11 04 08 W workach foliovx_rych na paletach — na prowadzgcym dziatalnosé w zakresie
) terenie Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpaddw
Przekazanie cdpaddw odbiorcom
5 11 01 09* W workach foliowych na paletach — na prowadzacym dziatainos¢ w zakresie
’ terenie Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpaddw
S . Przekazanie odpadéw odbiorcom
W specjalnej metalowej beczce ; iz .
3. 12 01 09 umieszczgne}j wyézielonym tJ)udynku — na P"""‘.’adz“?"!fm qz|a}a!no§q w ;akresn:e
terenie Fabryki zbierania i unl_eszkodhm’nanla tego
rodzaju odpadéw
W specjaine] metalowej beczce Przekazanie oc%padéw’ gdbiorcom_
4, 1301 10" umieszczonej wydzielonym budynku — na prowadzacym dzialainoSc w zakresie
terenie Fabryki zbierania i unsgszkodlivylanla tego
rodzaju odpadéw
N ) Przekazanie odpadéw odbiorcom
W specjalng] metalowej beczee . o x .
5. 13 02 05* umieszczonejj wydzielonym éudynku -na prowadza;cym d.21a%afno‘s cw _zakreSIe
terenie Fabryki zbierania i unlgszkodflvylanla tego
rodzaju odpadéw
W specjalnej metalowej beczce Przekazanie quadéw, c'Jdbiorcom.
6. 13 02 06" umnieszczonej wydzielonym budynku —na prowadzacym dziatalnosC w zakresie
terenie Fabryki zbierania i unlgszkodh\.yiama tego
rodzaju odpaddw
W speciaine] metalowe] beczce Przekazanie oc!padc'lw_ gdbiorcorn.
7. 1302 08" umieszczone] wydzielonym budynku — na P"O“.’adZ%CX’“ QZlaiaIno‘s oW gakresne
terenie Fabryki zbierania i un:gszkodlwrama tego
rodzaju odpadéw
Przekazanie odpaddw odbiorcom
8. 15 01 10* Zbelowane na paletach drewnianych — na prowadzgcym dziatalnos¢ w zakresie

terenie Fabryki

zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpadow
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L Kod Miejsce | sposcb magazynowania Sposoh
P- odpadu Zagospodarowania
W specjalnym pojemniky umieszczonym ri:ﬁ: (';: Z:nr'!? gggfﬁ%g?ggﬁgie
9. 156 02 02* w wydzielonym budynku - na terenia P bi acym d kodliwiania t
Fabryki Zbierania i unieszkod Iwiania tego
rodzaju odpadow
Odpady inne niz niebezpieczne
W hectamm bojerrik umieszczonym | CeKazans edpaddw odbiorcom
10. 120101 w wydz;elonyn;;r;ejz;:u — ha terenie zbierania [ unieszkodliwiania tego
ry rodzaju cdpadéw
W specjalnym pojemniku umieszczonym pr':vT: ::qz:;;;e ;gg;?ﬁ&gfgﬁ?emsie
n. 120102 w wyduelonyn;:zeji;:u ~ ha terenie zbierania i unieszkodliwiania tego
Ty rodzaju odpadow
W speciiim pjenmis urieszczonym | Prekezani odpad oo
12. 120103 w wydz:efonyn;;nl;ejjsdcu = na tereniie zbierania i unieszkodliwiania fego
Yy rodzaju odpadow
W secfinm ooy umieszczonym | Preekazaiecopadtw odborear
13. 120104 w wydzielonym poglsszkc;zemu - hia terenig zbierania i unieszkodiiwiania tego
Y rodzaju odpadow
W specjainym pojemniku umieszczonym p rsz:::;g::: ggg;?g&gﬁ’g ﬁ?égie
14. 120105 w wydzielonym pogsszgzemu - na terenie zbierania i unieszkodiiwiania fego
Y rodzaju odpadow
W specjalnym pojemniky umieszczonym prz\r:ae::;s;: ;;g;?ﬁgég?ﬂ?gﬁ?:;ie
15. 120113 w wydzielonym poglssiﬁzenxu - ha terenie zbierania i unieszkodliwiania tego
& rodzaju odpadéw
W specianympojemi urieszczonym | Preckazane odpadon odFrm
18. 12 0’_! 17 w wydzielonym poggszkc;zemu - na terenie zbierania i unieszkodliwiania tego
ry rodzaju odpadow
W specianym pofanis urieszczony | Preckazans odpadou odbrcom
17. 120121 w wydzielonym poglgszk?zenlu — na terenie zbierania i unieszkodliwiania tego
Ty rodzaju odpadéw
Przekazanie odpadow odbiorcom
18 15 01 01 Zbelowane na paletach drewnianych - na prowadzgcym dziafalnost w zakresie
) terenie Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpadéw
Zagospodarowanie we wiasnym
Zbelowane Jub luzem (w zaleznosci od zakresie/ Przekazanie odpadow
19. 15 01 02 gabarytéw) na paletach drewnianych — na odbiorcom prowadzacym dziatalnogé
: terenie Fabryki w zakresie zbierania i unieszkodiiwiania
tego rodzaju odpaddw
Zagospodarowanie we wiasnym
W specjalnym pojemniku umieszczonym zakresie/ Przekazanie odpaddw
20, 150103 w wydzielonym miejscu - na terenje odbiorcom prowadzacym dziatalnosé
Fabryki w zakresie zbierania i unieszkodliwiania
tego rodzaju odpadéw
W seclanym pjenmis urieszczonym | Preckazane odpaten odbircor
21, 150105 w wydzielonym pomieszczeniu ~ na terenie zbigrania | unieszkodliwiania tego

Fabryki

rodzaju odpadow
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L Kod Miejsce i sposéb magazynowania Sposdb
p- odpadu zagospodarowania
W specjalnym pojemniku umieszczonym prz:vzae:za;ca::rﬁ g;ggg&g?gﬁ?gie
22, 15 02 03 w wydz:elonymFt;Ll;dyEiku — na terenie zbierania | unieszkodliwiania tego
a4 rodzaju odpaddw
W specjalnym pojemnike umieszczonym p riﬁ:gzazsnﬁ ggggg;vég?gﬁ?:;i o
23. 16 01 17 w wydzielonym migjscu — na terenie vadzacym d N
Fabryki zbierania i unr_eszkodlw\'nama tego
rodzaju odpaddéw
. . . . Przekazanie odpadéw odbiorcom
W specjalnym pojemniku umieszczonym . o .
24. 160118 w wydzielonym miejscu — na terenie prog\_r adzqcym qZ’a{:"lﬁ?’c. W ;akreSIe
Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpaddw
. . . . Przekazanie odpadéw odbiorcom
W specjalnym pojemniku umieszczonym ] i .
25. | 170405 w wydzielonym migjscu — na terenie P’°g‘.’ad2§°¥m qz’a*ﬁ'” 105C W zakresie
Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpaddw
. . . . Przekazanie odpadéw odbiorcom
W specjainym pojemniku umieszezonym . . .
26. 17 04 07 w wydzielonym miejscu ~ na terenie prom_.radzq_cgm C?zLa{alno_sq w _zakresua
Fabryki zbierania i umleazkodltvylama tego
rodzaju odpaddw
. . . . Przekazanie odpaddw odbiorcom
W specjalnym pojemniku umieszczonym g < - .
27. 200101 w wydzielonym pomieszczeniu — na terenie progy ""dz‘i*‘?’!m d.Z'a*Em dc|>§qw ;_akresne
Fabryki zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpadow
W specjainym pojemniku umieszczonym privrf:é(s;s:r:? ggg?jg&g?gﬁ?:;ie
28. 2001 11 w wydmelonymFl:gdyEiku ~ na tererie zbierania i unieszkodliwiania tego
r rodzaju odpadow
W specialnym pojemniku umieszczonymw | o, BERERR BT S RO,
29, 20 01 32 wydzielonym porr;g;zczemu - na terenie zbierania i unisszkodliwiania tego
Ty rodzaju odpaddw
Przekazanie odpadow odbiorcom
30 Na paletach drewnianych — na terenie prowadzacym dziatalnosé w zakresie

170203 Fabryki

zbierania i unieszkodliwiania tego
rodzaju odpadéw

V.3.3. Zapobieganie i ograniczanie ilosci powstajacych odpaddw.

Aby zapobiegat powstawaniu oraz ograniczac ilosé powstajgcych odpaddw w sposéh ciggly

i systematyczny nalezy stosowacé:

rezim technologiczny w catym cyklu produkcyjnym,
biezacy | prewencyjny nadzor systemu kontroli jakosci,
maksymalne wykorzystanie energii i surowca,

racjonalna gospodarka wodno-sciekowa,

selektywny zbiér odpaddw w miejscu ich powstawania.
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Sposoby gospodarowania odpadami na terenie instalacii:

1. Selektywne zbieranie odpadow w przystosowanych do tego ceiu pojemnikach metalowych
lub plastikowych. Czas gromadzenia odpadéw uzalezniony jest od rodzaju magazynowanego
odpadu, mozliwosci technicznych, organizacyjnych, a takze wzgleddw sanitarnych lub od
zgromadzenia odpowiedniej partii wysyikowej okreslonej przez odbiorcéw tych odpadéw i nie
przekracza terminéw okreslonych w ustawie o odpadach.

2. Transport odpadéw odbywa sie transportem kotowym, nalezgcym do poszczegdinych

odbiorcow. W przypadku transportu  odpadéw niebezpiecznych szczegolng uwage nalezy

Zwrocic, czy odbywa sie on zgodnie z zachowaniem przepisdw obowigzujgcych przy
transporcie takich materiatéw. Przed przekazaniem odpadow niebezpiecznych do transportu,
wytwarzajacy powinien speinié wymagania zwiazane z tra'nsportem odpaddéw niebezpiecznych,
a wiec: _
* ustali¢ identyfikacje wysytanych odpadow,
* zweryfikowa¢ posiadane przez odbiorce zezwolenia na usuwanie, w tym transport,
odpadéw niebezpiecznych,
* nalezycie opakowad i oznakowac odpady,
* zweryfikowaé formalne i techniczne przygotowanie przewoznika i pojazdu do przewozu
odpaddw niebezpiecznych, _
*  sporzgdzié dokument ewidencyjny odpadéw niebezpiecznych.
Unieszkodliwianie ~ firmy odbierajgce odpady musza posiadac¢ uprawniania do zbiérki,
transportu i stosowania odpowiednich proceséw unieézkodiiwiania iub wtérnego wykorzystania.
Szczegé!y tych proceséw nie musza by¢ znane wytworcy odpadow.

V.3.4. Podstawowy skiad chemiczny i wlasciwosci gitéwnych odpadéw.

11 01 08* - jest to odpad powstaly w wyniku prowadzonego procesu produkcyjnego.
Sktadnikami tego rodzaju odpadu sa: fosforany metali, zefazo, wapn, cynk, mangan i skiadniki
kapieli, takie jak: kwasy | przyspieszacze — azotyny i azotany czy chlorany. Bezposrednio
sktadniki zalezg od rodzaju fosforanowania i rodzaju materiafu podioza,

11 01 09* — odpad ten powstaje w podczyszezalni Sciekéw produkeyjnych. Jest to odwodniony
na prasie osad. Skiad 'chemiczny zostat podany w oparciu o analize fizyko-chemiczna
wykonang przez zakfadowe laboratorium. Sktad chemiczny osadow z podczyszczalni Sciekow
przedstawia sig nastepujaco:

wilgotnosé — 74,40%; Al - 0,151% s.m.; B — 0,086% s.m.; Ba — 0,065% s.m.; Ca ~ 10,850%
5.m.; Cd ~ 0,003% s.m.: Cr — 5,762% sm.; Cu-— 5,7(_)1% s.m.; Fe - 33,320% s.m.; K - 0,112%
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s.m.; Mg -0,779% s.m.; Mn - 0,073% s.m.: Na—0,958% s.m.; Ni - 7,884% s.m.; Pb -~ 0,104%
s.m.; Sr—-0,018% s.m i Zn - 9,689% s.m.

12 01 09* - odpad ten powstaje w wyniku procesu produkcyjnego. Skfadnikami odpadu sg olej,
ttuszcze z obrobki mechanicznej i ochrony przed korozjg oraz skiadniki kgpiefi.

13 01 10%, 13 02 05*, 13 02 06* | 13 02 08* — s3 to przepracowane oleje silnikowe. Podstawowy
sktad chemiczny stanowia wysokoczasteczkowe weglowodory o charakierze parafinowo-
naftalenowym - s to lepkie substancje ciekie pochodzenia naturalnego uzyskiwane w procesie
destylacji ropy naftowej lub pochodzenia syntetycznego ofrzymywane przez uwodnienie
prasmét oraz polimeryzacje olein, Qdpady te zawierajg ponadto zanieczyszczenia zawigzane
z rodzajem stosowanego oleju oraz procesem eksploatacji. W olgjach tych najczescie]
wystepujg zanieczyszczenia w postaci dodatkow uszlachetniajgcych oraz produkty ich rozkiadu,
produkly polimeryzacji weglowodordw, domieszki paliw, wody, detergentow itp. W odpadach
olejowych wystepujg takze metale takie jak: Ba, Ca, Pb, Mg, Zn, Fe w ilogci od 100 do 1.000
p.p.m. Skiad olejow jest rézny, w zaleznosci od pochodzenia ropy i technologii jej przerobu.

15 01 10* — opakowania po $rodkach dezynfekcyjnych. Opakowania te moga by¢ wykonane
z substancji naturalnie modyfikowanych iub wielkoczagsteczkowych, syntetycznych z dodatkiem
barwnikow, stabilizatoréw, napetniaczy, zmiekczaczy iip. Najbardziej rozpowszechnionym
tworzywem sztucznym jest polietylen (PE). Otrzymywany jest przez polirmeryzacje etylenu, ma
wlasciwosci posrednie miedzy elastomerami i plastomerami. Jest bezwonny, bez smaku
i fizjologicznie obojetny. Rozrdznia sie polietyleny wysokiej gestosci HDPE (niskoci$nieniowe),
niskiej gestosci LDPE (wysokocisnieniowe} i Sredniej gestosci MDPE (SredniociSnieniowe).
Polietylen jest najczgscie] stosowanym tworzywem sztucznym. Produkuje sige z niego piyty,
ksztattki, rury, folie, widkna techniczne itp. Wykazuje minimalng przepuszczalnose pary wodnej,
natomiast znaczng tlenu, dwutlenku wegla i wielu substancji zapachowych. Polietylen jest
najlepszym materiatem do wyrobu geosyntetykow ze wzgledu na jego trwatosé i odpornoéé na
chemizm $rodowiska, a szerokie stosowanie w prakiyce inzynierskiej geomembran z polietylenu
wysokiej gestosci (HDPE) eliminuje wyzej opisane zjawiska.

15 02 02" - sg to gtownie tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi. lch whasciwosci oraz skifad zaleza bezpoSrednio od tego
z jakiego zostaly wykonane materialu. W sklad tej grupy wchodzg migdzy innymi: tworzywa
sztuczne, tworzywa widkiennicze itp.

12 01 01, 12 01 02 — jest to odpad poprodukcyjny. Zelazo oraz jego gtdwny stop — stal, nalezg
do najczesciej uzywanych przez cziowieka materiatdw. Gtoéwne rudy zelaza to hematyt,
magnetyt, limonit, syderyt, takonit i piryt. Oprécz syderytu i piryty wszystkie te materialy sg
formami tlenkow zelaza. Zelazo ofrzymuje sie z rudy, grzejac ja z koksem. Do takiej mieszanki
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V4.  Emitowanie hatasu.
V4.1, Charakterystyka zrédet hatasu,

Zrodha i miejsca powstawania hatasu przedstawia tabela nr 7.

Tabela nr7 - Zewnetrzne Zrédta hatasu.

Poziom mo'cy Maksymainy czas

Opis Zrédei Charakfer zrédta - | @akustycznych [dBA] | pracy odniesiony do 8
kolejnych godzin dnia

Pojazdy ciezarowe bowyzej | Przejazdy samochodow Dzien 77,2 Dla8 sam. ,TIR" na 8
3,5 Mg cigzarowych godz. Dnia
Wentylatory dachowe Stacjonarne 75,0 Dzieri do 480 min.
WD20 Zewnetrzne
Szt. 5 Dach
Wentylatory Stacjonarne 82,0 Dzier do 480 min.
naziemne Zewneirzne
WOAX - 40 przy hali,
Szt. 4 posadowione na poziomie
terenu
Dmuchawa Stacjonarne 92,0 Dzien do 480 min.
PK7.11 Zewnetrzne
Szt. 1 na scianie hafi h=4m

V.42, Dopuszczalny poziom hatasu.

Dopuszczalny poziom hatasu, przenikajacy z terenu Fabryki Czesci Rowerowych ,ROMET-
WALCZ" Sp. z 0. 0. do Srodowiska, w rozumieniu terendw podlegajgcych ochronie akustycznej,
w warunkach normainego funkcjonowania instalacji nie moze przekroczyé:

dia terendw mieszkaniowo-ustugowych:

~ LAeqgN =45 dB(A) w porze nocnej (w godz. 22 - 6),
= LAeqD =55 dB(A) w porze dziennej (w godz. 6 - 22).

V1. Monitorowanie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji.
W czasie eksploataci instalacji nalezy prowadzi¢ monitoring w nastepujacym zakresie:
VL1.  Monitoring ilosci pobierane] wody.

Nalezy prowadzi¢ odczyt wskazan wodomierza Zlokalizowanego na przewodzie wody
surowej raz na miesigc o stalej godzinie. Odezyt z wodomierza, nalezy odnotowywac
w specjalnym rejestrze z podaniem daty odczytu, godziny odczytu oraz nazwiskiem i podpisem
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pracownika dokonujacego odczytu. Dane przechowywa¢ przez okres nie krotszy niz & lat od
zakoniczenia roku kalendarzowego.

W przypadku awarii wodomierza:

— nalezy powiadomi¢ osobe odpowiedzialng za prawidlowe dziatanie studni o wystgpieniu

awarii, przekazac informacje dotyczace awarii, co uleglo uszkodzeniu;
— nalezy niezwlocznie naprawié awarig;
— usuniecie awarii odnotowaé w zeszycie awaril;
— dorozliczen przyjmuje sig zuzycie z ostatnich 3-ch okreséw rozliczeniowych przed awaria.

V1.2  Monitoring emisji do powietrza.

Pomiary emisji do powietrza nalezy wykonywaé z czestotliwoscia raz na dwa [ata,
na wyznaczonych ponizej emitorach i dla okreslonych zanieczyszezen.

Tabela nr 8 - Zakres monitoringu emisji do powietrza.

Symbol / Nazwa emitora Nazwa
Zzanieczyszczenia
E01 Wanna do hartowania detali |Akroleina
E05 Gniazdo fosforowania Chlorowodér
E10 Automat do cynkowania Chlorowodor
E32 Oczyszczarka pyt ogétem
E36 Automat sztywny LH852 Chlorowodér
E37 Automat sztywny do Chlorowodor
cynkowania
E38 Elekirodrazarka Akroleina
Ksylen
Mezytylen

VIL.3. Monitoring halasu.

Monitoring hatasu prowadzié zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz przy kazdej istotne]

zmianie technologicznej instalacii.
VI.4. Monitoring wytwarzanych odpadéw.

Fabryka jest obowigzana do prowadzenia ilosciowej i jakosciowe] ewidencji wytwarzanych
odpaddéw zgodnie z ustawg o odpadach [ obowigzujgcym katalogiem odpadow.
v' Ewidencje nalezy prowadzi¢ stosujgc nastepujgce dokumenty ewidencji odpadow:



Strona 20 z 28

+ karty ewidencji odpaduy, prowadzonej dla kazdego rodzaju odpadu odrebnie,

* karty przekazania odpadu.
v Ewidencje mozna prowadzi¢ w systemie informatycznym, umozliwiajacym poéwiadczenie
dokumentow ewidencji odpadow za pomocy podpisu elektronicznego.
v Karte przekazania odpadu nalezy sporzadza¢ w dwoch egzemplarzach, po jednyin dia
kazdego z posiadaczy.
v" Dopuszcza si¢ sporzadzanie zbiorczej karty przekazania odpadu, obejmujacej odpad
danego rodzaju przekazywany facznie w czasie jednego miesigca kalendarzowego temuy

Samemu posiadaczowj.

dokumenty.

v Posiadacz odpadéw jest obowigzany przedstawi¢ dokumenty ewidencji odpadéw na
Zadanie organow przeprowadzajacych kontrole,

v Ewidencja w zakresje unieszkodliwiania odpadow powinha obejmowa¢ dane o ich
pochodzeniuy, ilosci oraz sposobie gospodarowania tymi odpadami.

VL5, Monitoring procesow technologicznych.

VL5.1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobow,
W zakresie efektywnosci wykorzystania surowesw nalezy prowadzi¢ zestawienia, obejmujace
dane dotyczace poszczegbinych cykii technologicznych na instalaciji, zawierajgcych:
* ilosci pobieranej wody,
* ilosc zuzytych suroweéw do produkcji w danym okresie produkcyjnym,

* wielkosé produkeji w danym okresie produkcyjnym.

VI.5.2, Monitoring efektywnoéci wykorzystania energit.

W ramach monitoringu efektywnosci wykorzystania energii nalezy:
*  wykonywaé systematycznie odezyty zuzycia energii,
* dokonywacd regularnych przegladéw poszczegoinych urzadzer: technicznych, systemow

wentylacyjnych itp.

Vi5.3. Monitoring w zakresie gospodarki wodno - $ciekowe].

W ramach monitoringu gospodarki wodno - sciekowej nalezy:
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— wykonywaé analizy jakosci pobieranej wody ze studni w zakresie: barwa, zapach, metnosé,
przewodnosé, odczyn, twardosé ogdlna, Zelazo, mangan, amoniak, azotany, azotyny,
bakteriologia - z czestotliwoscig dwa razy do roku, .

— prowadzié¢ i rejestrowa¢ w ftrwalym rejestrze okresowych pomiardw wydajnosci
I poziomu zwierciadia wody w sfudni (w czasie ruchu pompy oraz przerw)
- z czestotliwoscig jeden raz na rok,

-~ utrzymywaé ujecie we wiasciwym stanie technicznym i sanitamym,

— kazdorazowo powiadamiaé Wydziat Ochrony Srodowiska, Urzedu MarszaikoWskiego
Wojewédztwa Zachodniopomorskiego w Szczecinie o wszelkich zmianach wprowadzanych
w frakcie eksploatacji ujecia wody,

— prowadzi¢ pelng dokumentacje zwigzang z eksploatacjg instalacji do podczyszczania
Sciekdw przemystowych,

— utrzymywa¢ instalacje do podczyszczania Sciekéw przemystowych we wiasciwym stanie

technicznym, eksploatacyjnym i sanitarnym.
VI.6. Zasady gromadzenia wynikéw monitoringu.

Wyniki monitoringu nalezy gromadzi¢ w siedzibie wiadajacego instalacja w formie trWa!ych
rejestréw | udostepnione w celach kontrolnych. Wyniki badan monitoringowych nalezy
przechowywaé w fabryce przez pieé¢ lat liczac od konica roku kalendarzowego, dia ktérego je
przeprowadzono. Wyniki nalezy przekazywat organom ochrony $rodowiska w formie

i z czestotliwoscig okreslong w obowigzujgcych przepisach.

VIl. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczenia skutkow awarii oraz

postepowanie w czasie awaril.

Dziatalnos¢ Fabryki Czesci Rowerowych ,ROMET-WALCZ" Sp. z 0. ¢. nie stwarza
zagrozenia powazng awaria przemystowa” w rozumieniu przepisow usfawy Prawo ochrony
Srodowiska,

W celu ograniczenia mozliwosci wystgpienia sytuacji awaryjne] na terenie instalacii
przewidziano nastepujgce zabezpieczenia:

» hale produkcyjne wyposazone zostaly w sygnalizacje ppoz. dzwigkowo-optyczna,
. maszyny produkcyjne wyposazone zostaty w odpowiednio dobrane gasnice GPX ABC oraz
agregaty ppoz.,
+ fabryka posiada siec hydrantdw wodnych,
» maszyny technologiczne posiadajg odprowadzenie tadunku elektrostatycznego.
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W przypadku wystapienia pozaru, fabryka zawiadomi o .tym fakcie wiasciwy organ
Paristwowe] Strazy Pozarnej oraz Zachodniopomorskiego Wojewadzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Szczecinie,

W przypadku wystapienia sytuacji awaryjnej, w szczegolnosci polegajacej na rozszczelnieniu
pojemnikéw do gromadzenia odpaddw iub beczek do przechowywania farb rozpuszczalnikow,
Fabryka powiadomi Zachodniopomorskiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska
w Szczecinie i przekaze informacje o;

» okolicznosciach awarii,

* substancjach zwigzanych z awaria,

* podjetych -dziataniach majacych na ceiu ograniczenie skutkéw awarii, a ponadto
umoziiwi dokonanie oceny skutkéw awarii dia ludzi i érodowiska.

VIl.  Wnioskodawca zobowigzany jest:

1. W zakresie sposobow osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako calosci,
do speiniania hastepujacych wymagani: '

* Zzapewnienia efektywnego wykorzystania energii,

* Zapewnienia efektywnego wykorzystania surowcow,

* penienia nadzoru nad stanem technicznym instalacji i urzadzer‘r,

* przeprowadzania  okresowego przegladu technicznego urzadzeri mechanicznych
w fabryce,

2. W zakresie gospodarki odpadami, do:
-prowadzenia ewidengji flosciowe] i jakosciowej wytwarzanych odpadow zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami. ' '

3. W zakresie gospodarki wodno — sciekowej:
- racjonainego i oszczednego zuzycia pobieranej wody,
- prowadzenia pomiaréw ilosci pobieranej wody,
- prowadzenia peingj dokumentacji zwigzanej z eksploatacjg instalacji do podczyszczania
Sciekdw przemystowych, '
- utrzymywania instalacji do podczyszczania Sciekow przemystowych we wiasciwym stanie
technicznym, ekspioatacyjnym i sanitarnym.

4. W przypadku planowanych zmian w instalacji do postepowania zgodnie z wymogami
okresionymi w art. 2141215 ustawy - Prawo ochrony srodowiska.

IX. Sposoby postepowania w przypadku zakor’:czeni_a eksploatacji instalacji.
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W przypadku koniecznosct itkwidacji instalacii, poza przypadkiem pozaru, przewiduje
sie nastgpujgcy procedure:

o demontaz maszyn | urzadzert wchodzacych w skiad linii  technologicznej.
Zdemontowane urzadzenia moge zostaC odsprzedane w catosci lub w elementach
innym zaktadom o podobnym profilu dziatalnosci. W przypadku wysokiego stopnia
wyeksploatowania lub braku chetnych na zakup, urzadzenia te nalezy posegregowaé
ze wzgledu na rodzaj materiatdow, z ktorych zostaly wykonane, a nastepnie przekazaé
wyspecjalizowanym jednostkom do recyklingu lub utylizacii,

+ opracowanie projekiu i uzyskanie pozwolenia budowlanego na rozbidrke obiekidw,

» dokonanie rozbidrki zgodnie z zatozeniami projektu, po uzyskaniu pozwolenia,

s wywoz gruzu budowlanego poza teren instalaci,

« sprzedaz stalowych elementdw konstrukeyjnych do punktu skupu,

v rekultywacja terendw Fabryki.
X. Termin waznosci pozwolenia.

Ustala sig termin waznosci pozwolenia na 10 lat od daty jego wydania, z jednoczesnym
siwierdzeniem wygasniecia decyzji Starosty Waleckiego z dnia 31 grudnia 2002 r., znak:
085-6223-95/2002 udziclajacej Fabryce Czesci Rowerowych ,ROMET-WALCZ™ Sp. z 0. o.
pozwolenia wodnoprawnego na pobor wod podziemnych z ujecia na terenie Zakiadu.

XI. Wnioskodawca odpowiedzialny jest za ewentualne szkody wynikle z nieprawidiowego

wykonywania orzeczef niniejszej decyzji.

UZASADNIENIE

W dniu 10 czerwca 2013 r. do \Urzedu Marszatkowskiege Wojewddziwa
Zachodniopomorskiego wptynat wniosek Fabryki Czesci Rowerowych ,ROMET-WALCZ”
Sp. z o. 0., ul. Budowlanych 15, 78-600 Waicz, o udzielenie pozwolenia zintegrowanego na
prowadzenie instalacji do powierzchniows] obrébki metali z zastosowaniem procesow
elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita objetosé wanien procesowych przekracza
30 m®* z jednoczesnym uwzglednieniem poboru wédd podziemnych oraz o wygaszenie:
pozwolenia zintegrowanego wydanego przez Wojewode Zachodniopornorskiego z dnia
30 pazdziernika 2007 r., znak: K-SR-S-6/6619/60/07 i pozwolenia wodnoprawnego Starosty
Woateckiego z dnia 31 grudnia 2002 r., znak: 0S-6223-95/2002.
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Do wniosku zataczono dowsd uiszczenia optaty rejestracyjnej, wymaganej zgodnie z art. 210
ustawy Prawo ochrony srodowiska, obliczonej na podstawie rozporzagdzenia Ministra
Srodowiska z dnia 4 listopada 2002 r. w sprawie wysokosci 'opiat rejestracyjnych
(Dz. U. Nr 190, poz. 1591).

Fabryka Czesci Rowerowych  ROMET-WALCZ" Sp. z 0. 0. sklasyfikowana zostata jako
instalacja, dla ktérej zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Srodowiska, z dnia 26 lipca 2002 roky,
W sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé Znaczne zanieczyszcrenie
poszczegoinych elementéw przyrodniczych aibo $rodowiska jako calosci (Dz. U. Nr 122,
poz.1055), wymagane jest uzyskanie pozwolenia zintegroWanego. '

Organem W#aéciwym W sprawach ochrony $rodowiska dla tej instalacj, zakwalifikowangj
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 . w sprawie
przedsigwzig¢ mogacych Znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. Nr 213, poz. 1397),
W Zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy — Prawo ochrony srodowiska, j'est Marszatek Wojewsdztwa,

W dniu 07 sierpnia 2013 r. zostala przeprowadzona wizja lokalna na terenie Fa_bryki_Czeéci
Rowerowych ,ROMET-WALCZ Sp. z 0. 0. w miejscowosci Walcz z udziatlem pracoWnikéw
Urzedu Marszatkowskiego Wojewbdztwa Zachodniopomorskiego,. Wydziatu Zamiejscowego
Urzedu =~ ' ' '

w Koszalinie, reprezentujgcych poszezegoine branze ochrohy srodowiska. W czasie wizji
lokainej oméwiono zakres niezbgdnych uzupeinien do wniosku.' o

W toku postepowania wnioskodawca byt wzywany do pisemnego ziozenia uzupetnien
I wyjasnierr do informacji zawartych w przediozonym wniosku o wydanie pozwolenia
zintegrowanego. Ostateczne uzupe#hienia do wniosku wplynety do tut. Urzedu 16 grudnia
2013,

Marszaiek Wojewodztwa Zachodniopomorskiego podat do publicznej wiadomosci informacje
O wszczeciu postepowania i przedmiocie decyzji, kiéra ma byé wydana oraz o moZIiWoécf
skiadania uwag i wnioskéw w terminie 21 dni. lnformacje te umieszczono w Biuletynie
Informacji Publicznej oraz na tabiicy ogtoszen: Urzedu Marszaikowskiego Wojewodztwa
Zachodniopomorskiego, Wydziafu Zamigjscowego w Koszalinie, Urzedu Miasta Waicz oraz
W miejscu przedsiewziecia, fi. na tablicy ogloszert ww. Spotki. Zawiadomiono takze strony
0 wnioskowanym wygaszeniu pozwolenia zintegrowanego wydanego przez .Wojewode
Zachodniopomorskiego z dnia 30 paZdziernika 2007 r., znak: K-SR-8-6/6619/60/07 oraz
podano do publicznej wiadomosci iriformacje, iz wplynat wniosek o wydanie pozwolenia
zintegrowanego, uwzgledniajacy takze pobér wod podziemnych, z jednoczesnym wygaszeniem
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pozwolenia wodnoprawnego udzielonego decyzjg Starosty Wateckiego z dnia 31 grudnia 2002
r., znak: 05-6223-95/2002.

Organ nie wydat decyzji o wygasnieciu ww. pozwolenia zintegrowania, gdyz zgodnie
Zz art. 193 ust 4 ustawy Prawo ochrony $rodowiska: ,decyzji stwierdzajgcej wygasnigcie

pozwolenia nie wydaje sie, jezeli prowadzacy instalacje uzyskal nowe pozwolenie”.

W wyznaczonym terminie 21 dni, od ukazania sie ogloszenia oraz zawiadomienia stron nie

zgloszono uwag do przedmiotowego wniosky.

Pismem z dnia 15 listopada 2013 r., znak: ZZH-533/629/2200/13/wp Pani Grazyna Husak -
Pelnomocnik Prezesa Krajowego Zarzadu Gospodarki Wodne] w Poznaniu, wniosta uwagi
dotyczace zweryfikowania | uzasadnienia wnioskowanej wielkosci rocznego poboru wody tak,
aby odpowiadat on rzeczywistym potrzebom Uzytkownika. Wnioskodawca drogg elekironiczng
nadestal stosowne wyjasnienia, w ktdrych po ponownym przeanalizowaniu bilansu zuzycia
wody z ostatnich lat, stwierdzit iz przedstawiona wielkos¢ byla zawyzona i zmienit wnioskowane

wielkoci poboru wody.

Udzielajgc niniejszego pozwolenia tut. organ przeanalizowal przedstawione we wniosku
informacje dotyczace prowadzonej dziatalnosci, szczegolowe zasady | procedury jej
prowadzenia, w tym metody ochrony poszczegéinych komponentéw Srodowiska oraz techniki
ochrony $rodowiska jake calosci, polegajace na doborze technologii bezpiecznych dla
srodowiska i efektywnej gospodarce materiatowo-surowcows;.

W decyzji ustalono dopuszczalny poziom halasu, na ierenach objetych ochrong przed
hatasem okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu w srodowisku (Dz. U. Nr 120, poz. 826 j. t.).

W zwigzku z przeprowadzong reorganizacja instalacji polegajacg na: rezygnacji z obrébki
cieplno-chemicznej i nakiadania powlok Fe-Zn, zmniejszeniu ilosci emitoréw, zmnigjszeniu
pobieranej wody, a zwiekszeniu ilosci wytwarzanych odpadéw (zelazo i stal 17 04 05), nastapily
zmiany oddzialywania na $Srodowisko w zakresie emisji do powietrza, emisji hatasu, iloSci

wytwarzanych odpadow oraz ilosci pobieranej wody.

Pojemno$é i ilos¢ wanien procesowych ulegla zmianie w zwigzku ze zmiang procesow
technologicznych. W kapieli galwanicznej likwidacji ulegta kapiel stopowa zZelazo — cynk
w wannie o pojemnosci 25 000 litréw na automacie LH-952. W kapieli odttuszczajacej pozostaty
dwie wanny na automacie LH-1070 o pojemnosci 1200 litrdw, a na automacie LH — 1120

pozestaly dwie wanny o pojemnosci 3840 litrow i 2880 litrow.
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W zakresie emisji do powietrza zmniejszeniu ulegta ilos¢ emitorow oraz czas pracy zrodet
emisji. Przeprowadzona analiza rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen w powietrzu wykazata,
ze nie wystepujg przekroczenia substancji wprowadzanych do powietrza poza teren, do kidrego
uzytkownik instalacji posiada tytut prawny. '

W niniejszej decyzji ustalono warunki poboru wody z ujecia zlokalizowanego na terenie
Spoéiki. Pobrana woda bedzie wykorzystywana na potrzeby sacjalno-bytowe pracownikow i do
produkcji. Ponadto  Spétka posiada przylgeze wodociggowe =z migjskiego  systemu
wodociggowego. Przytacze to wykorzystywane jest wytacznie w sytuacjach awaryjnych.

Na podstawie art. 138 ust 1 - ustawy z dnia 18 lipca 2001 r. Prawo wodne, stwierdzono
wygasnigcie decyzji Starosty Wateckiego, z dnia 31 grudnia 2002 r., znak: 0S-6223-95/2002
udzielajacej Fabryce Czesci Rowerowych ~ROMET-WALCZ" Sp. z o. o pozwolenia
wodnoprawnego na pobér wéd podziemnych z ujecia na terenie Zakiadu.

Uwzgledniajac wymagania z art. 202 ust 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w decyzji |
pominigto regulacje formaino ~ prawng odprowadzania sciekow preemystowych, zawierajacych
substancje szczegélnie szkodiiwe dla srodowiska wodnego, do urzgdzen kanalizacji miejskiej.

Zgodnie z art. 202 ust, 4 w zwigzku art. 188 ust. 2b ustawy — Prawo ochrony $rodowiska
wskazano numer identyfikacji podatkowej NIP oraz numer REGON posiadacza odpaddw,
‘wyszczegdiniono ilosci odpadéw przewidzianych do wytwai'zania, Sposoby zagospodarowania
wytworzonych odpadow, migjsca i sposoby ich gromadzenia, sposéb Zapobiegania
I ograniczanie ilosci powstajgcych odpadéw oraz podstawowy ich skiad chemiczny

i whasciwosci.

Podczas funkcjonowania instalacji, prowadzony bedzie monitoring Srodowiska w zakresie
okreslonym w ninigjszej decyzji, zgodnie z propozycjami zawartymi we wniosku o pozwolenie

zintegrowane.

Przedstawione we wniosku Zasady | procedury dotyczace prowadzonej dziatalnosci
Zapewniajg ochrong poszczegdlnych komponentéw $rodowiska i ochrong $rodowiska jako
calosci oraz bezpieczne dia $rodowiska zakoriczenie dzialania instalacji.

Z analizy dotyczacej oddzia}ywania przedmiotowej instalacji na poszczegbine elementy
srodowiska stwierdza sie, ze jej oddziatywanie ma charakier lokalny i dotyczy najblizszego
otoczenia. Eksploatacja instalacji nie powoduje przekroczeri standardéw emisyjnych. Nie
wystepuje wiec oddzialywanie transgraniczne na $rodowisko.
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Fabryka Czesci Rowerowych , ROMET-WALCZ" Sp. z 0. 0. nie kwalifikuje sie jako zakiad
o duzym ryzyku, ani zakltad o zwiekszonym ryzyku zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Gospodarki z dnia @ kwietnia 2002 r. (Dz. U. Nr 58, poz. 535 ze zmianami) i nie podiega
obowigzkowi opracowania programu zapobiegania powaznym awariom przemystowym.

W przedmiotowym postepowaniu udostepniono Whioskodawcy przygotowany projekt
decyzji udzielajacy pozwolenia zintegrowanego.

Reasumujac stwierdza sie, ze w aktualnym stanie prawnym, przyjete przez Whnioskodawce
rozwigzania techniczne, technologiczne i organizacyjne do prowadzenia instalacji w Fabryce
Fabryki Czesci Rowerowych  ROMET-WALCZ™ Sp. z ¢. 0, spetniajg wymagania niezbedne do
udzielenia pozwolenia zintegrowanego. Uznano, ze prowadzacy przed.miotowq instalacje
zapewnia wypelnienie podstawowych zobowiazaﬁ okresionych w Artykule 3 Dyrektywy
96/61MWE (IPPC).

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencii.

POUCZENIE

Od niniejszej decyzji Stronie stuzy prawo whiesienia odwotania do Ministra Srodowiska za
posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Zachodniopomorskiego, w terminie 14 dni od daty

jej otrzymania.

Potwierdza sie wniesienie optaty w przedmiocie
za wydanie pozwolenia zintegrowanego

w kwocie 2 011.00 z

data wptaty 11.06.2013 r.

nr konta bankowego, na ktéry dokonano wptaty:
20 1020 4795 0000 9302 0277 9429

NEPEKTOR
PoD Nomwcowym Urzedu




Otrzymuja;
1. Fabryka Czesci Rowerowych

~ROMET - WALCZ” Sp.zo. 0.
ul. Budowlanych 15
78-600 Walcz
2. Urzad Marszatkowski w Szczecinie _
Biuro | ds. Optat Srodowiskowych i Gospodarki Odpadami
ul. Starzyniskiego 3-4
70-508 Szczecin
3. Pani Grazyna Husak
Petnomocnik Prezesa Krajowego Zarzadu Gospodarki Wodnej
Regionalny Zarzad Gospodarki Wodnej
ul. Grunwaldzka 21
€0-783 Poznar
4, ala

Do wiadomosci:
1. Wojewodzki Inspektorat Ochrony
Srodowiska Szczecin, Delegatura Koszalin
ul. Zgoda 23
75-553 Koszalin
2. Urzad Miasta Walcz
Plac Wolnosci 1
78-600 Wailcz
3. Ministerstwo Srodowiska
ul. Wawelska 52/54
00-922 Warszawa
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