MARSZALEK
WOJEWODZTWA
ZACHODNIOPOMORSKIEGO

WOS.M1.7222.1.4.2015.BF Szczecin, 06 marca 2015+,

DECYZIA

Na podstawie art. 217, art. 376 pkt 2b i art. 378 ust. 2a ustawy Z dnia 27 kwietnia 2001 r. -
Prawo ochrony érodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r, poz. 1232 ze zm.) oraz art. 104 ustawy
7 dnia 14 czerwea 1960 r. - Kodeks postepewania administracyjnego {tekst jednolity Dz. U. z 2013,

poz. 267 ze zm.) z urzgdu

crzekam

1)

I Udzieli¢ ,HaCon” Sp. z 0. 0. pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do
odlewania metali zelaznych o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe
zlokalizowanej w Odlewni Zeliwa ,HaCon” Sp.z0.0. W Barlinku ul. Fabryczna 6.

L1, Objaé niniejszym pozwoleniem instalacje pomocnicza pofozona ha terenie tego samego

Zaktadu <o instalacja do odlewania metali zelaznych.

i, Prowadzenie dziatalnosci powinne odbywaé sie przy zachowaniu nastepujacych

warunkow eksploatacyjnych i ochrony érodowiska:

I.1. Charakterystyka instalacji i urzadzen

W Odlewni Zeliwa ,HaCon” Sp. z o. o. w Barlinku przy ul. Fabrycznej 6 prowadzona jest
dziatalnoéé zakwalifikowana wg Polskiej Klasyfikacji Dziatalnoddi, jako odlewnictwo zeliwa szarego.
Maksymalna zdolno$é produkcyjna instalacji do odlewania metali zelaznych wynosi 100 ton

wytopu na dobe,
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Na terenie Zaktadu, oprocz instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego -
instalacji do odlewania metali zelaznych, zlokalizowana jest instalacja pomocnicza powiazana

technologicznie w funkcjonalng catosé.

W celu wykonania edlewu konieczne jest przygotowanie formy z masy formierskiej, do ktdrej
bedzie zalewane ciekle zeliwo. W zaleznosci od wymaganego ksztattu odlewu konieczne moze by¢
umieszczenie w zalewanej formie specjalnie przygotowanego rdzenia odlewniczego. Jednoczednie
w zeliwiaku koksowym jest przetapiany surowiec, kidry po osiggnigciu wiasciwej temperatury
przegrzania jest zalewany do przygotowanych uprzednio form. Ostudzone odlewy wybijane sg na
kracie wstrzasowej i kierowane do instalacji pomocniczej celem mechanicznego oczyszczenia

odlewéw i zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez naniesienie warstwy ochronnej farby lub lakieru.
II.1.1. instalacja do odlewania metali Zelaznych
instalacja do odlewania metali zelaznych sklada sie 2 nastepujacych elementdw:

» dwa zeliwiaki koksowe do wytopu zeliwa pracujgce naprzemiennie z instalacja suchego odpylania
zeliwiakdw,

» formiernia - instalacja do produkcji mas formierskich (mieszarki) wraz z urzadzeniami do
przygotowania mas formierskich oraz przygotdwania form odlewniczych,

+ instalacja przygojcb_wgmia rdzeni odl_ewni‘czych wraz z instalacjg przygotowania mas rdzeniowych
oraz formowania rdzeni, |

s instalacja wybijania odlewdw na kracie wstrzasowe;j,

* instalacja do przerobu wykorzystanych mas formierskich oraz regeneracji mas formierskich
z silosami do magazynowania czystego i zregenerowanego piasku wraz z urzadzeniami do ich
transportu,

s zbiornik cisnieniowy z tlenem,

»  zhiornik na zywice furanowe o poj. 35 m* i utwardzacze - 2 szt. o poj. 25 m*kazdy,

s silosy piasku - 3 szt.,

* zhlornik masy achronnej o poj. 35 m?,
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I.1.1,1 Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
11.1.1.1.1. Wytop surowca

W zakladzie do wytopu surowca wykorzystywane sa dwa piece szybowe pracujace
naprzemiennie, Obydwa piece maja wewnetrzna s’redniée 1000 mm. Piece znajduja sie w hali odiewni
pofaczonej z halg formierni. Wnetrze pieca stanowi komora spalania, natomiast w czegsci dolnej
komory znajdujg sie urzadzenia spustowe stuzace do odprowadzenia z- pieca przegrzanego zeliwa
oraz zuzla. Obydwa piece s3 wyposazone w syﬁtemy spustowegwraz' z rynng syfonowa, przy pomocy,
ktérych ciekte zeliwo jest spuszczane do uprzednio podstawionych kadzi podwieszanych do suwnicy.
ObydWa piece s3 wyposazone w systemy zafadowcze. System zatadowczy dia obydwu piecéw .
stanowi wézek zatadowczy - przy jego pomocy do pieca s3 dostarczane materiaty wsadowe (ztom
zeliwny, surdwka, koks odlewniczy, Zelazostopy oraz pozostate topniki). Materialy wsadowe
dostarczane sg do pieca przez okno wsadowe. Dodatkowo piece zostafty wyposazone w uklad
dmuchaw doprow;adzajqcych powietrze przy pomocy dysz do komory spalania. Do pieca jest
wprowadzane powietrze atmoéferyczne. W celu utrzymania na wiaéciwyrr; poziomie temperatury
wytopu wprowadzane powietrze jest podgrzewane do temperatury okoto 200 - 300°C. W tym celu
plece zostaly wyposazone w rekuperator radiacyjny. W rekuperatorze do ogrzania powietrza sa
wykorzystywane gazy odlotowe powstate w trakcie wytopu Zeliwa. Gazy odlotowe s3 prowadzone w
systemie rur. Natomiast powietrze prowadzone jest wokdt rur w kierunku prostopadtym do kierunku
przeptywu spatin. Z uwagi na znaczng szybkosé przep}ywu wymiana ciepta zachodzi na zasadzie
konwekgji,

Piece dodatkowo wyposazone zostaly W instalacje, ktéra poprzez zamontowane w dyszach
powietrznych lance pozwala na wprowadzenie tlenu w strefe topienia. Tlen wprowadzany jest do
pieca z predkodcia ponaddzwigkowa. Piece sg dodatkowo wyposazone w plaszczowy system
chtodzenia. Substancja chfodzaca jest woda, ktéra krazy w obiegu zamknietym.

Gazy oraz pyly odlotowe z piecéw kierowane sa do nowaczesnej stacji suchego odpylania
zeliwiakow, w ktdrej nastepuje chtodzenie spalin wraz ze wstepnym odpylaniem, oddzielaniem iskier
[ pytdw w cyklonach craz odpylanie w baterii filtréw workowych.

Podstawowymi materiatami wsadowymi do wytopu zeliwa sa: surdwka zwykla lub
hematytowa, zlom zeliwny, ztom stalowy, zelazostopy, zelazokrzem (FeSi), zelazomangan (FeMn) araz
kamier wapienny. Paliwem do wytopu zeliwa jest koks odlewniczy o bardzo wysckiej kalorycznosdi,

- pozwalajacy osiagnad temperature do 1700°C.

|3
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Cykl produkcyjny rozpoczyna sie od rozdrobnienia duzych gabarytowo i cigZarowo czedc
zlomu zeliwnego. Odbywa sie to w specjalnym bunkrze przy pomocy suwnicy wyposazongj w
elektromagnes, do ktérego podczepia sie kule metalowa o wadze 1,2 tony. Kula spadajac do bunkra
przy pomocy suwnicy z elektromagnesem przemieszcza sie do boksu na ziom.

Materiaty wsadowe (koks, kamieti wapienny, ztom) sktadowane s3 w specjalnych silosach.
Materialy te sa transportowane do urzadzenia wagowego, skad wyciagiem zatadowczym przez okno
wsadowe, znajdujace sie w érodkowe] czedci pieca, sa zatadowywane cyklami: koks, kamien wapienny,
wsad metalowy itp. Kazda partia materiatu wprowadzanego do pieca przez okno wsadowe jest
odwazana wedlug receptury. Wazenie odbywa si¢ na wadze znajdujgcej sie na polu sktadowym
znajdujacym sie bezposredriio przy oknie zasypowym. 'Spalenie kcksu, goragcy dmuch powietrza
dostarczanego dyszami oraz tlen poWoduje podniesienie sie temperatury w piecu w strefie topienia
{ck. 1700°C) i topienie wsadu metalowego i iefazostopéw.

Gromadzace sie w strefie kotlinowej zeliwo i zuzel s3 odprowadzane otworem spustowym do
syfonu. Spust cieklego zeliwa oraz zuzla odbyWa sie w sposob ciggly. Oddzielenie Zuzla od ciektego
metalu odbywa sie dzieki zbudowanemu przy zeliwiaku syfonowi, gdzie dzigki wykerzysianiu roznicy
w gestoécl zuzla | metalu {zuzel wyplywa ma powierzchnig cieklego metalu) oba te materiaty
kierowane s3 do innych otwordw spustowych. Nastepnie za pomoca rynien spustowych ciekly metal
kierowany jest do kadzi odlewniczej, a zuzel do wczeéniej przygotowanego zbiornika.

Eksploatacja pieca (zeliwiaka) wyrnaga stosowania przerw produkcyjnych, w czasie ktérych
odbywa sie konserwacja pieca. Prace konserwacyjne s3 prowadzone codziennie. W trakcie
normalnych warunkdw pracy przerwa konserwacyjna wykonywana jestw cqgu jednej zmiany, czyli w
czasie okoto 8 godzm pracy. Podczas normalnych czynnosm konserwacyjnych dokonuje sie naprawy-
wykladziny w piecu. Wykladzina taka stuzy do ochrony czesci rdzeniowej pieca. Ma ona wiasciwosci
ognioodporne oraz izolacyjne. Jednak podczas wytopu zeliwa ulega ona czesciowym uszkodzeniom,
dlatego w trakcie przerwy konieczna jest jej naprawa, polegajaca na uzupetnieniu wybrakowanych
miejsc nowym materiatemn. Wymuréwka (wyktadzina) jest wykonywana z materiatéw pochodzenia
mineralnego. Jako wykladziny w zeliwiakach uzywa sie masy o zawartosci okoto 5iG; - 93% i ALO; -
6%. Ten rodzaj masy jest uzywany w czasie codziennych prac konserwacyjnych. W przypadku
kapitalnych remontdw uzywana jest do budowy wykladziny w strefie kotlinowej masa Feuerfeste
Masse A o zawartosci SiQ, - 92% 1 Al,O, - 6,5% o temperaturze pracy 1650°C.

. Ponadto jako elementy konstrukcyjne wykladziny sg stosowane ksztaltki 2eliwne montowane

ponizej okna wsadowego na wysokos¢ okoto 1,2 m majace na celu ostong wymurdwki pieca podczas
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jego zaladunku materiatarmni wsadowymi. Po przeprowadzeniu naprawy brakéw w wymurdwee
konieczne jest jej wygrzanie T wysuszenle w celu osiagniecia odpowiednich parametréw twardodci
oraz odpornosci ogniowej. Do wygrzewania oraz suszenia wymuréwki pleca stosowane sg palniki
gazowe na propan - butan.

Nastepnie po wygrzaniu do pieca wprowadzane sg odwazone ifosci materiatdw przewidzianych

do wytopu wraz z paliwem w postaci koksu.

Na tym etapie produkeji sa eksploatowane nastepujace urzadzenia:

1. Piece odlewnicze - zeliwiaki @ 1000 mm z podgrzewanym dmuchem + tlen — 2 szt.

ok produkcji ~ 2012

¢ wydajnod< produkeyina — 5 - 10 Mg/h

s drednica uzyteczna - 1000 mm

e drednica szybu- 1100 mm

+ Srednica zewnetrzna ptaszcza - 1580 mm

e wysokos¢ kotliny - 740 mm

»  wysoko$¢ uzyteczna - 5500 mm

» poziom progu wsadowego - 8100 mm

o wielkod¢ okna wsadowego - 820 x 860 mm

e wysoko$¢ pomostu roboczego nad poziomem hali - 2200 mm

o Wymiary gabarytowe:

dtugosé 4500 mm,

szerokosé 4150 mm,

wysokosé 19500 mm.

Dysze zeliwiaka:
"~ ilodé rzeddw dysz -1 szt,,
- ilodé dysz wrzedzie - 5 szt,
- powierzchnia przekroju dysz 0,110 m?,

- stosunek przekroju dysz do przekroju zeliwiaka 14%.
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Piece skladaia sie z nastepuigcych elementéw konstrukcyjnych:
- konstrukcja nosna zeliwiaka,

- czeé¢ dolna zeliwiaka,

- cze$¢ srodkowa zeliwiaka,

- podgrzewacz powietrza (rekuperator radiacyjnyl.

Konstrukcja nosna zeliwiaka sklada sie z phyty — podstawy (odlew staliwny) opartej na czterech
zeliwnych kolumnach. Catoéé konstrukeji nosnej spoczywa na fundamencie.
' Czeé¢ dolng zeliwiaka stanowi plaszcz o $rednicy zéwnetrznej 1530 mm wraz ze skrzynig
powietrzng, dyszami, rynna spustowa zeliwa i zula, rynng oprdzniajacg oraz drzwiami whazowymi.
Skrzynia powietrzna jest zawieszona na specjainych wieszakach orzyspawanych do plaszcza Zeliwiaka.
Dysze przymocowane sa do plaszcza i 2aopatr20ne we wzierniki pozwalajace na obserwacje
prowadzonego wytopu. Do regulacji przeptywu powietrza na przewodach taczacych skizynie
powietrza z dyszami stuza przepustnice klapowe. Do rozpalania Zeliwiaka i e\,;ventualnej naprawy
trzonu zastosowano w czesdi dolnej otwdr wiazowy o wymiarze 300 x 502 mm wymurowany cegig
szamotowg | masa formierska, zamykany drzwiami przy pomocy zamkow klinowych. Do oprézniania
zeliwiaka z pozostaloéci po wytopie stuza drzwt denne skladajace sig z dwoch czgéel. Czgéc Srodkows
stanowi plaszcz w ksztakcie walca o Srednicy zewnetrznej 1530 mm. Przyspawane do plaszcza
. wewnatrz wsporniki wzmacniajace stuzg jednoczesnie do podtrzymywania wymurdwki. Do plaszcza w
strefie okna wsadowego przyspawany jest zsyp. Na poziomie gérne] krawedzi okna wsadbwégo
umieszczona jest skrzynia powietrzna do dopalania wraz z dyszami. Drzwi kontrolne stuza do kontroli
pbiiomu wsadu | przebijar):ia w wypadku. jegé zéwieszenia. 'Po'dg.rzewacz powietrza (rekuperator
radiacyjny) sktada sie z dwéch plaszczy zwinietych z blachy stalowej w ksztalcie walca i koncentrycznie
osadzonych wzgledem siebie. Plaszcz zewnetrzny tworzy dookota ptaszcza wewnetrznego okredlanej
szerokodci komore przeplywu powietrza, w ktdrej znajduja sie zebra przyspawane do plaszeza
wewnetrznego. Zamontowane w gornej czesci podgrzewacza ztgcze kompensacyjne pozwala na

swobodne rozszerzenie cieplne obu plaszczy.
2. Dmuchawy zimnego powietrza:

Rok produkcji- 1998-2005
Zainstalowana moc og&tem - 35 kW +45 kW

lloé¢ powietrza w dmuchu - 90 m*/min - 5400 m*/h

tirznd Marszathowski Wolewddrtwa Zachodniopomerslt
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Cisnienie w skrzyni powietrznej 900 mm st. H,0
Temperatura dmuchu- 350-400 st. C.

llo$¢ powietrza do dopalania 35 m*/min.

Cisnienie powietrza w skrzyni do dopalania 150 mm st H,0

Spadek cidnienia w podgrzewaczu 150 mm st. H,0
3. Wozek zatadowczy:

Rok produkgji- 2012
tadownosd- 500 kg

Zainstalowana moc- 3 kW/2 szt.
4, Suwnica elektromagnetyczna z elektromagnesem:

Rok produkcji -1970
Elektromagnes- rok produkgji-2004
Zainstalowana moc-24 kW
Elektromagnes 220MEC/AE23
Srednica -1100 mm

Ciezar - 1200 kg

Udzwig -1000 kg

Instalacja sucheqo odpylania zeliwiakéw

Spaiiny z zeliwiaka sq pobierane znad okien wsadowych w kominach zeliwiakdw i przechodzy
przez instalacje rurowa, w ktdrej nastepuje wymieszanie spalin z zimnym powietrzem i schiodzenie
gazéw do temperatury ok, 500°C oraz odprowadzenie spalin do chiodnicy gazéw odlotowych.
Strumieniem skierowanym do dolu spaliny przeptywaja pomiedzy poziomo usytuowanymi
elementami chlodzacymi, gdzie nastepuje obnizenie temperatury z 500°C do 130°C. Chtodnica rurowa
stanowi pierwszy stopient odpylania i taczy funkcje wymiennika ciepta | wstepnego separatora pyltu.
Chlodnica zakohiczona jest zsypem zamknigtym przepustnicy dwuklapowa. Schiodzone spaliny po
opuszczeniu chlodnicy sa skierowane do instalacji odpylajacej w postact filtra powierzchniowege.
Pomiedzy chtodnicy a filtrem umieszczona jest bateria cyklondw. Bateria cyklondw zabezpiecza filtr

przed niedopalonymi pytami i zarzacymi sie iskrami. Zapylone spaliny s3 kierowane réwnomiernie

poprzez poziomo usytuowane elementy filtracyjne do komory gazu czystego. Oczyszczenie z pylow
Urzged Marszathowsid Wolewddziws Zachodniopomorsidege
Wyezial Ochrony Srodowiska
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elementéw filtracyjnych nastepuje poprzez przeciwnie skierowany strumier powietrza doptywowego
podczas eksploatacji urzadzenia. Kolejnym elementem instalacji jest filtr workowy, dobrany dla
maksymalnego przeptywu gazu 41 500 m*h i maksymalnej temperatury 130 st. C. W filtrze
nastepuje oddzielenie drobnych pyldw podczas przeplywu spalin przez zewnetrzne powierzchnie
elementdw filtracyjnych. Oczyszczone spaliny znajduj ujscie z przedu workéw i dochodzg do komory

gazu oczyszczonego. Filtr zakoriczony jest dwoma zsypami zamknigtymi $luzami szczelinowymi.

Czyszczenie poszczegdinych workdw z zawieszonych pytdw nastepuje peprzez pulsacyjnq
regeneracje sprezonym powietrzem. Jako materiat filtracyjny wykorzystywany jest filc iglowy, odbdmy
na uszkodzenia mechaniczne. Odseparowany pyt z workéw spada dp leja zbiorczego, a nastepnie
poprzez podajnik élimakowy oraz urzadzenie podajace pyt zostaje skierowany do big bag, ktdry jest
usytuowany pod lejem zbiorczym. Pyly z wszystkich urzadzen odpylajacych sa magazynowane w

workach typu big bag. Sprawnoéé instalacji cdpylajacej wynosi 99%.

W glowicy zeliwiaka utrzymywane jest state podcisnienie. Uktad instalacji odpylania jest
sterowany automatycznie z mozliwodcia regulacji recznej. Z instalacji odpylania oczyszczone spaliny

wentylatorem gléwnym s3 kierowane poprzez tlumik kulisowy do komina.

{1.1.1.1.2. Przygotowanie form i wykonywanie odlewu

Przygotowanie mas formierskich

Podéta\;vdwymi skladnikami do sporzadzania mraS).( éarrﬁierskiej sab:rpi;asék kwarcowy Swiezy,
piasek regenerowany i zywice furanowe. Wszystkie wymienione skfadniki, w $cisle okreslonych
proporcjach, zostaja ze sobg dokiadnie zmieszane w automatycznej linii przygotowania masy. Proces
ten odbywa sie w oddzielnym pomieszczeniu przy gtéwnej hali odlewni, tzw. hali przygotowania mas
formierskich.

Masy furanowe sa masami samoutwardzalnymi sporzadzanymi na bazie zywicy furanowej
I kwasie ortofosforowym stosowanym jako utwardzacz.

Proces wytwarzania form jest zautomatyzowany. Z siloséw za pomocg systemu przeno$nikow
taémowych dozowane s3 surowce do wyrobu masy z zywicy furanowej (piasek, regenerat, utwardzacz
i zZywica) do mieszarko - nasypywarki. Urzadzenie to miesza surowce w jednolita masg. Skrzynie

farmierskie z modelami ustawia sie pod mieszarko - nasypywarki, a przygotowana masa jest

Urzad Marszathowsld Wolswddztwa Zachodniopomorsiiags
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dozowana automatycznie lejem zasypowym do skrzyf formierskich, Skrzynie sg przesuwane przy

pomocy suwnicy. Pracownicy obstugujacy mieszarke usuwaja model z formy [ wstawiaja wykonane

wczesniej rdzenie. Po utwardzeniu masy na formy i rdzenie nanoszone s3 alkoholowe powtoki

ochronne w celu stworzenia ogniotrwatej bariery na granicy faz masa - metal oraz dla uzyskania

dobrej powierzchni odlewu. Powloki sa suszone paprzez podpalenie. Tak przygotowana forma zostaje

przetransportowana suwnica na miejsce, w ktdrym odbywa sie proces zalewania.

Urzadzenia do przygotowania mas formierskich

iUszaed Marszathowsk! Weolewddetwa Zache
Wydzial Ochrony Srodowiska

Linia technologiczna do przygotowania mas formierskich oraz ksztattowania form odlewniczych
jest wyposaZzona w nastepujace urzadzenia:

mieszarko - nasypywarki GFA o wydajnosci 30 t/h masy,

stot wibracyjny,

Zuraw o noénosdi 3,2 ton,

wagon,

przenodniki rolkowe nr 1inr 2,

stanowisko do pokrywania powierzchni form masg ochronng ognioodporng ze zbiornikiem
magazynowym masy ochronnej,

suwnica o udzwigu 20 t i dwie suwnice o udZwigu 2,5 t (suwnice pomocnicze},

kompresor ¢ duzej wydajnosci gwarantujgcy ci$nienie robocze 6,5 bar.

Linia dostarciajécé piések do .produkcji mas fori‘ni.erskich: :
dwa zbiorniki czystego piaskuy,
zbiornik pisaku regenerowanego,

gneumatyczny przenosnik piasku SF4 o wydajnoéci 12 t/h i pojemnosci 650 1.

Magazynowanie | dozowanie zywic craz utwardzaczy:
jeden zbiornik cylindryczny do magazynowania zywicy furanowej o pojemnosci 35 m?,

dwa zbiorniki do magazynowania utwardzaczy o pojemnodci 25 m® kazdy.
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Zbiorniki magazynowe zywicy i utwardzaczy sy wykonane z iworzywa sztucznego gesto
usieciowanego PEHD jako zbiorniki stojace, naziemne dwu plaszczowe z systemem ciagtej kontroli

szczelnosci VSK z optyczno-akustycznyrh alarmem.

11.1.1.1.3. Przygotowanie rdzeni odlewniczych

Przygotowanie rdzeni odbywa sie w rdzeniarni. Masa rdzeniowa jest przygotowywana w
mieszarko - nasypywarce. Proces wykonywania rdzeni polega na wypetnieniu uprzednio
przygotowanej formy drewnianej lub metalowej rdzennicy skrzyniowej masg rdzeniowa podawana z
mieszarko - nasypywarki, usunigcia nadmiaru masy i pozostawieniu do utwardzenia. Proces
utwardzania mas trwa w zaleznosci od wielkosci rdzenia od kilku do kitkudziesieciu minut. Rdzen po
utwardzeniu jest wyjmowany z rdzennicy i pokrywany masg ochronna ognioodporng. Powloke -
ochronna suszy sie poprzez podpalenie. Tak przygotowane rdzenie przewozi si¢ do miejsca

przygotowania form odlewniczych.

Urzadzenia stosowane do przygotowania rdzeni;

- mieszarko - nasypywarka o wydajnoéci 18 Mg/h,
- dozowniki zywicy furanowej i utwardzacza,

- suwnica pomostowa 0 nosnosci 16 ton,

- Zuraw o nosnosci 5 ton,

- manipulator,

- wagont,

- przenosniki rolkowe nr 1inr 2.

il.1.1.1.4, Zalewanie form

Po przygotowaniu form i odpowiednim przegrzaniu zeliwa nastgpuje proces zalewania form.
Po przebiciu otworu spustowego w zeliwiaku ciekty metal jest zlewany rynng spustowa do kadzi
odlewniczej. Po napetieniu kadzi i usunieciu zuzla z powierzchni lustra metalu | uzyskaniu wiasciwej
temperatury, ciekly metal transportowany jest suwnica na miejsce zalewania form odlewniczych. Po
zalaniu form nastepuje proces krzepnigcia i stygniecia odlewu. Odlewy w formach sg przetizymywane
od 16 do 24 godzin. Przetrzymywanie ma na celu zapobieganie niezamierzonym odksztatceniom,

zmianom ksztahtéw | wymiardw odlewdw.

Lirzad Marszaliiowski Wojewddznwa Zachod
Whidzia} Ochrony Srodowiska

Advaes stedziby
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IL1.1.1.5. Wybijanie odlewéw

Wybijanie odlewdw ze skrzyn formierskich odbywa sie na kracie wstrzésowej 0 nosnosci 15 ton.
Wyhita masa trafia na znajdujacy sie pod krata zsyp, skad trafia do rynny wyciagowej. Nad rynng
umieszczony jest rozdzielacz magnetyczny, ktéry usuwa z masy elementy metalowe.

Z rynny wyciggowej masa jest transportowana do kruszarki wibracyjnej, ktéra rozdrabnia bryly
i duze czeéci masy formierskiej. Nastepnie rozdrobhiony materiat jest przesiewany na sicie, na ktérym
odbywa sie selekcja nadziarna z przekazaniem materiatu do kubta na nadziarne, kubta na duze czgéci,

| kubta na czeéci metalowe oraz do siloséw na goracy piasek. -

Transport gorgcego piasku  nastgpuje  systemem  przenodnikéw  pneumatycznych
wyposazonych w wytacznik kraricowy stanu napehienia. Silos ma pojemnoé¢ ok. 60 ton. Z silosu na
goracy piasek masa po ponownym przesianiu przekazywana jest do schtodzenia. Przesiewanie jest
przeprowadzane na sicie wibracyjnym o wydajnoéci 15 t/h, z ktérego odsiewane jest nadziarno do
kubta, a nastepnie na sicie kaskadowym wyposazonym w beben maghetyczny, ktéry dokonuje selekcji
materiatu stalowego do kubfa, Zawartosé kubta traktowana jest jake odpad. Natomiast piasek jest
przekazywany do chlodziarki, gdzie odbywa sie chlodzenie za pomoca wody. Chiedziarka umozliwia
ustawienie temperatury piasku na wyjiciu z dokfadnoscig do 3°C. Temperatura piaéku na wejsciu
wynosi maksymalnie 150 °C, natomiast na wyjéciu 25 °C. Chiodziarka jest sterowana automatycznie ze
zdalng regulacjg zadanej temperatury piasku na tablicy rozdzielczej. llosé wddy potrzebnej do
chiodzenia jest automatycznie okreslana w zaleznosci od ten’iperatury piasku. Schiodzony piasek jest
transportowany do silosu systemem przencs$nikdw pneumatycznych. Tak zregenetowany piasek jest
ponownie dostarczany do mieszarko - nasypywarki i powtdrnie wykorzystywany do przygotowania

masy formierskiej.

Urzadzenia do wybijania odlewdw sterowane automatycznie

— krata wibracyjna {wstrzasowa) o gabarytach 4,0 m x 3,0 m i nosnosci 15 t wraz z zabudowa o
wymiarach 5000 mm x 4000 mm x 4000 mm, |

~  rynna transportowa do odzyskanej masy formierskiej o wym. 600 mm x 5000 mm,

— separator magnetyczny (beben) o wym. @ 400 mm x 700 mm,

—  kruszarka wibracyjna o wym. 1500 x 2800 mm i wydajnosci 12-15 t/h,

vaadd Marszaloowski Wolswddziws Jachodnineomorsidage
Wydzial Gcheony Srodowiska
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— pheumatyczny przenoénik piasku SF5 (goracy piasek } o wydajnosci 15 t/h i poj. 850 | o poborze
sprezonego powietrza 0,80 m*/min z zamontowanym wentylatorem o wydajnoéci 40 000 m*/h,

— pneumatyczny przenosnik piasku SF5 (schtodzony piasek) o wydajhoéci 15t/hipoi. 85011 poborze
sprezonego powietrza (0,80 m*/min,

— silos na pyt z wézkami do napetniania silosow,

~ wentylator o wydajnogci 50 000 m*/h,

— doprowadzenie §wiezego powietrza 15 000 m’/h,

— urzadzenie do automatycznego sterowania wybijaniem odlewdw.

I1.1.1.1.6. Regeneracja i odzysk mas formierskich

. Masa formierska z kraty wstrzasowej trafia do kruszarki wibracyjnej. Rozdrobniony materiat jest
przesiewany na sicie, na ktérym odbywa sig selekcja nadziarna i czeéci metalowych. Przesiana masa na
sicie wibracyjnym o wydajnosci 15 t/h systemem przenosnikow pneumatycznych kierowana jest do
silosu na goracy piasek o pojemnosci ok. 60 ton, skqd po ponownym przesianiu bedzie przekazywana
do schiodzenia. W nastepnym etapie masa jest przesiewana na sicie kaskadowym wyposgionym w
beben magnetyczny, ktéry dokonuje selekcji materiatu stalowego do kubta. Zawartos¢ kubfa
traktowana jest jaké odpad. Natomiast piasek bedzie przekazywany do chiodziarki, z mozliwoscia.
ustawienia sity wibragji, Ch’rodzeh'ie odbywa sie za pomoca wody. Chiodziarka umozliwia ustawienie
temperatury piasku na wyjéciu z dokfadnoscia do 3°C. Temperatura piasku na wejsciu wynosic bedzie
maksymalnie 150 °C, natomiast na wyjsciu 25 °C. Chtodziarka jest sterowana w petni automatycznie ze
zdalng regulacja zadanej temperatury piasku na tablicy rozdzielczej. llog¢ wody potrzebnej do
chiodzenia bedzle automatycznie okreslana w zaleznoici od temperatury piasku. Schtodzony piasek
bedzie transportowany do silosu systemem przenodnikow pneumatycznych. Tak zregenerowany
piasek bedzie ponownie dostarczany do mieszarko - nasypywarki i powtérnie wykorzystywany do
przygotowania masy formierskiej. Techno!ogié zapewnia regeneracje piasku w ilosci okoio 95 %

uprzednio uzytego.

Urzadzenia do regeneracii masy formierskiej

Linia regeneracji zuzytej masy formierskiej i rdzeniowej jest bezpoérednio potaczona ze stanowiskiem
do wybijania odlewdw. W jej sktad wchodza nastgpujace urzgdzenia:

— silos znajdujacy sie nad sitami i chlodzeniem z wentylacjg o wydajnosci 500 m*/h,

Urzad Marszafiowski Wojewddziwa Zachedninpomanrskizg:
Wygzial Dchrony Srodowisia
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urzadzenie do przesiewu i oddzielania ciat obeych o wydajnosci 15-20 t/h,

sita kaskadowe o wydajnosci 15 t/h polaczone z sitem wibracyjnym z odciggiem do filtra
workowego,

chiodziarka do wody chiodzacej jako chiodziarka sucha o macy 4,8 kW i poborze wody 0,7 m/h,
z pompami i urzadzeniem sterowniczym, '
pneumatyczny przenosnik piasku SF5 (goraey piasek) o wydajnodci 15 t/h i pojemnosci 8501
i poborze powietrza 0,86 m>/min,

silos na piasek po regeneracji o poj. 100 t,

pneumatyczny przenoénik piasku SF5 {schtodzony piasek) o wydajnosci 15 t/h, pojemnosci 850t i
poborze powietrza 0,8 m*/min,

automatyczne urzgdzenie sterownicze zawiadujgce procesem regeneracji masy.

11.1.1.1.7. Oczyszczanie odlewow

Oczyszczanie wstepne odlewdw jest prowadzone poza halg odlewni na utwardzonym placu.

Oddzielanie przywartej masy jest prowadzone przy pomocy mtotdéw pneumatycznych i tomdw.

Jednoczednie usuwane sa uklady wlewowe oraz nadlewy. Dokladne oczyszczanie odlewdw

prowadzone jest w oczyszczarkach komorowych przy uzyciu drobnego $rutu stalowego.

11.1.2. Instalacja pomocnicza

Instalacja pomocnicza zlokalizowana na terenie Zaktadu obejmuje nastepujate instalacje i urzadzenia:

instalacja do wstepnej obrébki odlewdw zeliwnych, w sktad ktérej wchodzi:
> stanowisko recznego usuwania resztek mas formierskich, ktére nie zostaty usuniete w trakcie
wybijania na kracie wstrzasowe)j,
> instalacja oczyszczania odlewdw, w tym kabiny szlifierskie i cczyszczarki komorowe - 2 szt,
ktére stuza do mechanicznego oczyszczania odlewdw przy uzyciu $rutu stalowego,
¥ urzadzenia do precyzyjnej obrébki odlewdw w tym:
- wytaczarka precyzyjna,
- wytaczarka,
- prasa hydrauliczna,

- wiertarka stofowa,
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- nozyce do cigcia profili stalowych,
- stanowiska do spawania w osfonie gazowej | przy uzyciu elektrod,

- wypalarka plazmowa,

s instalacje do nanoszenia powtok ochronnych:
> malarnia ogéina z kabing do szlifowania powierzchni oraz kabing malarska i suszarnia powtok
lakierniczych, ' )

» malarnia kili ze stanowiskiem do szlifowania powierzchni,

* kompresorownia z instalacjg transportu spreZzonego powietrza:
» kompresornr 1 typ GA 375-10( 1988 1),
> kompresornr 2 typ CA 408 (1981r),
> kompresor nr3 typ WF 50 (1976 71.),

s stanowiska produkcji konstrukcji stalowych ze stanowiskami spawalniczymi.

I.1.2.1. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie

H.1.2.1.1, Obrdbka odlewéw

Dokiadne oczyszczanie odlewdw jest prowadzone w oczyszczarkach komerowych przy uzyciu
drobnego &ritu stalowego. Odlewy s3 umieszczane w pozycji wiszace] przy pomocy elektrowciggu
w komorze aczyszczarki. Po zamknieciu komory, na odlew kierowane s3 strumienie srutu o znacznej
predkosci. Na skutek uderzen $rutu w powierzchnie odlewu nastgpuje usuniecie resztek masy
formierskiej. Komory szlifierskie s3 wyposazone w filtry tkaninowe pulsacyjne o wysokiej sprawnosci
oczyszczania. Filtry sg oczyszczane automatycznie, a pyly gromadzone w zbiorniku technologicznym
filtra.

Tak oczyszczone odlewy s3 kierowane do szlifierni celem dalszej obrébki mechanicznej.
Szlifowanie | wygladzanie powierzchni odbywa sie w kabinach szlifierskich za pomoca rgcznych
szlifierek tarczowych i trzpieniowych. Kabiny szlifierskie wyposazone s3 w filtry wewngtrzne
podsufitowe, gdzie nastepuje oczyszczanie powietrza z zanieczyszczen. Oczyszczone powietrze

z kabin szlifierskich wraca z powrotem na hale.

Wydzisl Ochrony Srodowisia
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Tak oczyszczane odlewy sg kierowane do sprzedazy lub do dalszej obrébki mechanicznej

[ wykonczeniowej poprzez malowanie i lakierowanie.

Urzadzenia do oczyszezania odlewdw:

- oczyszczarka komorowa typ 13E/lll o wydajnosci produkeyjnej 2-5 t/h, wyposazona w filtr
pulsacyjny typu HIT 6/1l] o skutecznosci odpylania powyzej 95%,

- oczyszczarka komorowa typ GH 2200-445, wyposazona w  filtr pulsacyjny typu GPF M20
sterowany automatycznie, . '

- szlifierki tarczowe i trzpieniowe,

- szlifierka dwutarczowa ESD600,

- szlifierka OND350,

elektrowciag faricuchowy,

H.1.2.1.2. Obrdbka mechaniczna odlewow

Wiekszos¢ uzyskanych odlewdw jest poddawana dalszej obrobce mechanicznej' lub
malowaniu. Obrdbka mechaniczna odlewdw jest prowadzona w hali obrébki mechanicznej.
W zakladzie odlewy sz poddawane obrobce przez toczenie, frezowanie, wiercenie, ponadto
nieréwnosci lub braki na powierzchni odlewdw sa szpachlowane. W zaleznosci od zyczeti klienta
odlewy sa malowane. Urzadzenia do obrobki mechaniczne] sa wyposazone w  sterowniki
komputerowe. Podczas obrébki mechanicznej wytwarzane sa widry zeliwne i stalowe. Urzadzenia
zGstaty wyposazorie w filtry magnetyczne w pdstaci plytek metalowych, ktére zatrzymuja kawatki stali, a
widry oraz pyly metaliczne zabezpiéczajac jednoczednie przed zanieczyszczaniem calej hali i

wynoszeniern ich poza hale. Transport odlewdw odbywa sie przy uzyciu wézkéw widtowych.

Podczas obrébki mechanicznej odlewéw uzywane sg nastepujace urzgdzenia:
- dwie szlifierki,

- dwie frezarki typu WC 5501,

- jedna wiertarka typu WS - 10,

pigc wytaczarek, z tego trzy z uktadem hydraulicznym.

ivzad Marszathowsld Welswddetwa Zachodnincomersidegn
Wydzial Gchrony Srodowizka
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11.1.2.1.3. Instalacje naktadania pewlok ochronnych

W instalacji planuje sie zuzycie farb i fakieréw w ilodci 41 Mg/rok oraz rozpuszczalnikéw w ilosc

7.6 Mig/rok.

11.11.2.1.3.1. Malarnia ogélna

W hali malarni umieszczone na stojakach Iub paletach wyroby bedq'przygotowane do
szpachlowania poprzez korkowanie otworéw i oklejanie miejsc frezowania, a nastgpnie beda
pokrywane z dozownikéw fabrycznych warstwa szpachli. Po wyschnieciu szpachli wyroby beda
© przewoZone wézkiem widlowym do kabiny szlifowania, gdzie przy zastosowaniu szlifierek rgcznych
' bedzie prowadzone szlifowanie | wygladzanie powierzchnri wyrobu.

Kazda z powyzszych operacji bedzie bazowaé na 6-sztukowej podziatce — 6 przeciwwag bedzie
krazy¢ przez caty cykl procesu malowania. Po wyjeciu 6 sztuk z kabiny do szlifowania beda one
podwieszane i transportowane do kabiny na stanowisko, na ktdrym wykonywane bedzie malowanie
podiladem. Diugoéé¢ systemu podwieszanego zapewni odpowiedni czas schnigcia podkiadu -
ok. 30 min. Po wyschnieciu podktadu bedg jeszcze wykonywane poprawki na gotowo, zanim nastepne
6 sztuk zostanie podwieszone do malowaria podkiadem. Na nastepnym stanowisku w kabinie
malarskiej bedzie prowadéony proces lakierowania wyrobdw, skad pomalowane wyroby beda
przemieszczane na podwieszonym torze jezdnym do kabiny suszarnicze], gdzie bedzie prowadzeny
proces suszenia powloki lakiernicze] poprzez nawiew ciep’tégo powietrza bedgcego w obiegu
zamknietym w kabinie. Po zakofczeniu suszenia komora jest wentylowana poprzez otwarcie

" przepustnicy na kominie wylotowym.

Urzadzenia do przygotowania powierzchni odlewdw i nanoszenia powlok ochronnych:

¢ kabina do szlifowania jest wyposazona w filtr blokowy modutowy FB8000/8 o wydajnosci 8000
m?/h 1 skutecznoéci odpylania 99,8%. Dzieki bardzo wysokiej skutecznodci filtracji powietrze moze
recyrkulowaé wewnatrz pomieszczen roboczych;.

e kabina malarska trzystanowiskowa z trzema niezaleznie pracujacymi agregatami filtrujaco -
wyciggowymi o facznym wydatku ok. 33600 m*/h, wyposazona w zespot filtracyjny skladajacy sig

z 6 filtrow szczelinowych metalowych oraz 6 szt. kaset z tkaniny filtracyjnej o gruboédci 60 mm

Urzad Marszalkowsid Wolewddetwa Zachodnicgumarsidegn
Wydzial Ochrony Srodowishs
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PAINT - STOP, filtra wstepnego z tkaniny filtracyjnej EU-3 oraz zamontowanych w dachu kabiny
trzech fiitréw koncowych z tkaniny EU;S;

e kabina suszarnicza z palnikiem olejowym, ktéra skiada sie z komory roboczej i zespotu
nawiewnego cieplego powietrza. Zespdt nawiewny sklada sie z wentylatora promieniowego,
wymiennika ciepta z palnikiem olejowym o mocy 150 kW oraz komina odprowadzajacego spaliny.

| Wentylator zasysa powietrze z dolnej czesci komory i pobiera ciepto z wymiennika ciepta, ktore
zostaje wtioczone do komory poprzez dysze nadmuchowe umieszczone w stropie komory
roboczej. Powietrze krazy w obiegu czesciowo zamkniétym, w stropie umieszczony jest komin |
wyrzutowy z przepustnica do usuwania na zewnatrz gazéw powstatych w trakcie suszenia;

e suwnica pomostowa, nadtorowa, dwudzwigarowa; -

+ sprezarka GA30 VSD FF;

s zhiornik ci$nieniowy powietrza o poj. 2000 ;

+ pompa TwinControl 10-70;

* pompa ttokowa Leopard 35-70;

» pompa wysokocisnieniowa Cobra 40-10;

s pistolety malarskie pneumatyczne,

Przy malarni jest posadowiony kontenerowy magazyn farb.

11.1.2.1.3.2. Malarnia kili

_ Odlewy o wiekszych gabarytach (najczedcie] sa to kile do jachtow) beda malowane w malami
kili, gdzie na odlewy podwieszone na suwnicy nakladana bedzie warstwa szpachli za pomoca
blichéwki. Pod kazdym kilem umieszczona jest wanna z woda do pochfaniania pytéw. Po wyschnigciu
szpachli prowadzony jest proces polerowania powierzchnl za pomaca recznej polerki oscylacyjnej, do
ktérej podiaczony jest odkurzacz odpylajacy. Powstajacy pyt zbierany jest do odkurzacza lub opada do
wanny pochianiajace] pyl. Do wszystkich miejsc trudnodostepnych dla polerki oscylacyjnej, dociera
sierprzy uzyciu frezarki trzpieniowej, Malowanie rozpoczyna sie dopiero po upewnieniu sie, ze
powierzchnia kili jest dokladnie odpylona, a miejsca niemalowane zabezpieczone. Na tak
przygotowane kile naktada sie warstwe farby przy uzyciu pistoletu | pompy cisnieniowej. Suszenie
powlok odbywa sie w tym samym pomieszczeniu. Zanieczyszczone powietrze odprowadzane jest
poprzez filtr papierowy fub wiékninowy do komina.

Lrzad Marszalkowski Welewddetwa Zachednisper
Wydzial Gchrony Srodowisha
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Urzadzenia do przygotowania powierzchni i nanoszenia powtok:

- suwnica do podwieszania odlewow,
- wanny odpylajace,
- odkurzacze przem'ysiowe z podigczeniem do elektronarzedzi,
- instalacja natryskowego nanoszenia powfok z pistoletami pneumatycznymi,
"o filtr Scienny - tkaninowy o wymiarach 25 m x 3 m do usuwania aerozoli z powietrza

Z pomieszczenia malarni.

£1.1.2.1.3.3. Destylarka

W trakcie normalnych warunkéw pracy dokonuje sig na koniec kaidej zmiany mycia i phukania
pistoletéw oraz pomp membranowych. Czestsze mycie i plukanie odbywa sie w przypadku
koniecznosci zmiany koloru lub rodzaju farby. Malowanie jest tak planowane, aby w trakcie jednej
zmiany byt uzywany jeden kolor i nie byly powodowane dodatkowe przestoje spowodowane
koniecznoscig zmiany farby i ptukania. urzadzer. Jednorazowa ilos¢ zuzywane] farby jest dokfadnie
odmierzana wzgledem jednorazowego wsadu przewidzianego do malowania. Do odzysku zuzytych
rozpuszczalnikéw wykorzystuje sie destytarke firmy FIDI GmbH BJ2009, model RS 250 AX
o wydajnosci 25 kg/cykl destylatu, ktéra stuzy do odzysku zuzytych rozpuszezalnikéw z mycia

narzedzi, ktére po destylacji wykorzystywane sa ponownie do mycia narzedzi malarskich.

1I.1.2.1.4. Produkcja konstrukeji stalowych

Na térenie zakfadu jest uzytkowana druga hala obrébki mechaniczﬁej konstrukgji stalowych.
W hali odbywa sie giéwnie obrébka mechaniczna elementéw stalowych zakupionych z zewnatrz.
Obrébce sa poddawane zamknigte profile metalowe lub réznego rodzaju ksztattowniki. W czasie
obrébki dokonuje sie ich ciecia, zginania oraz faczenia poprzez spawanie. Do ciecia blach wykorzystuje
sie wypalarke plazmowa. W wyniku takiego procesu technologicznego w zakfadzie sg wytwarzane
proste konstrukcje metalowe w zaleznoéci od zamdwien klientdw. Dodatkowo moga byé wytwarzane
pomocnicze  konstrukcje metalowe dotaczane do gotowych odlewdw lub bezposrednio

wykorzystywane w zakfadzie.

Na tej hali 53 eksploatowane nastepujace urzadzenia:

- wytaczarka,

irzad Marszathowski Welewddrtwa Zachodnionomaorsiiege
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- prasa hydrauliczna,

- wiertarka promieniowa,

- pita do ciecia metali,

- wypalarka plazmowa z filtrem DFO+4IP,
- nozyce do ciecia profili,

- stanowisko do spawania konstrukgji o duzych gabarytéch.

W zaleznodci od zaméwien klientdw konstrukcje stalowe moga, by¢ pokrywane powtckami
ochronnymi. Malowanie odbywa sie przy uzyciu pompy membranowej podajacej - farbe do dwoéch

pistoletéw lub przy uzyciu watkéw. Malowanie odbywa sie recznie.

I.2. Zuzycie surowcdw, materialéw i energii

Rodzaje i Hlosct materiatdw i paliw, kidre bedy zuzywane w okresie roku w instalacji do odlewania

rmetali zelaznych:

s ziom zeliwny - 35 000 Mg/rok,
e krzemian zelaza FeSi- 160 Mg/rok,
o zelazomangan FeMn - 250 Mg/rok,
» kamien wapienny — 1000 Mg/rok,
e - piasek formierski — 1 800 Mg/rok,
' . masé mines - 200 Mg/:rca!'k, 7
* masa natryskowa - 700 Mg/rok,
e ceglaszamotowa - 70 Mg/rok,
e zywice furanowe - 600 Mg/rok,
s utwardzacz do zywic furanowych - 300 Mg/rok,
* masa ochronna Silico - 200 Mg/rok,
o  koks -3 000 Mg/rok.

Lrrgd Mavszathowskl Wolewddziwa Zachodninoomorsiiegs
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Il Warianty funkcjonowania instalacji

Zastosowanie instalacji do innych celéw niz wytop Zeliwa jest praktycznie niemozliwe. Nie
przewiduje sie réwniez innego wariantu eksploatacji urzadzen stuzacych do obrdbki mechanicznej

odlewdw oraz do ich malowania.

IV. Sposoby osiagania wysokiege poziomu ochrony srodowiska jako catosci

Sposoby prowadzenia instalacji zapewniajace spetnienie wymagan najlepszej techniki |

osiggania wysokiego stopnia ochrony $rodowiska, powinny obejmowac: -

1. Metody zapewniania efektywnej gospodarki surowcowo - materiatowej oraz osiagania
efektywnodci energetycznej poprzez:
— regeneracje masy formierskie],
- prowadzenie monitoringu gtéwnych procesdw technologicznych,
- stosowanie efektywnych technik nanoszenia farb redukujacych straty farby,
- unikanie przegrzewania metalu oraz jego nadmiernego czasu przetrzymywania w zeliwiaku,
- stosowanie cieplego dmuch powietrza dodatkowo wzbogaconego w tlen,

—  monitoring zuzycia energii na poszczegblnych dziatach produkdji.

2. Metody zapewnienia bezpiecznej gospodarki substancjami niebezpiecznymi poprzez: .

1

odpowiednie przygotowanie migjsc roztadunku,

- stosowanie zabezpieczen przy zbiornikach magazynujgcych te substancje,

- monitorowanie zbiornikéw magazynowych substancji niebezpiecznych,

- wyposazenie pracownikdw w $rodki ochrony osobistej,

— okreslenie zasad postepowania z substancjami niebezpiecznymi,

~ posiadanie zakladowego planu postepowania na wypadek nadzwyczajnych zagrozen,
— okresowe szkolenia pracownikow,

- nadzér nad prawidtowosécia przebiegu proceséw produkcyjnych, przestrzeganiem przepiséw

bezpieczenistwa i higieny pracy oraz instrukdji stanowiskowych.

soioning 5 g,
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3.- Metody ochrony Srodowiska wodnego polegajace na:
- racjonalnej gospadarce pobierang woda,
— zastosowaniu zamimie;tych obiegow wod wykorzystywanych do chlodzenia ptaszczy
zeliwiakdw, |

— odprowadzaniu $ciekéw bytowych do zewnetrznej oczyszezalni $ciekdw.

4. Metody ochrony powietrza poprzez:

~  stosowanie suchych lub mokrych metod wychwytywania pyléw i gazéw dobleranych
w zaleznoici od skladu, koncentracji i w%és’ciwoéci czastek statych oraz wielkosci przeptywu
gazdw od Iotowych,

— stosowanie wspélnego systemu odprowadzania gazow odlotowych dla kilku jedhostek
piecowych (sumowanie strumieni) przed wprowadzeniem do urzadzeft odpylajgcych
i emitordw,

- stosowanie czystych paliw w piecach do obrobki clepine],

— stosowanie zautomatyzowanych piecow z kbntrol.q spalania i rekuperacja,

-~ wychwytywanie [ usuwanie gazéw odlotowych z piecéw do obrébki cieplnej,

— naile Jest to moZliwe magazynowanie sypkich materiatéw i odpaddw wewnatrz pomieszezeri
produkcyjnych w zamkhietych silosach najlepiej w bezpodrednim sasiedztwie instalacji
w ktérych beds stosowane coraz unikanie roztadowywania i przechowywania ich o luzem
na zewnatrz obiektéw, ‘ o

— zamykanie Iub przykrywanie pojemnikédw do przechowywania materiatdéw ciektych
zawierajacych lotne zwigzki organiczne (np. ciekte spoiwa, powtoki ochronne, oddzielacze,

farby i rozcienczalniki).

5. Metody ochrony przed hatasem poprzez
— prowadzenie w porze dziennej operacji, ktére emituja najwiekszy hatas,
— prowadzenie w porze nocne jedynie nielicznych czynnosci niezbednych do wiasciwego
funkcjonowania calosci procesu technologicznego
— prowadzenie w halach wickszodci operacji technologicznych powodujacych nadmierng -

emisie hatasu co wydatnie obniza poziom hatasu na granicy zakiadu,

Urzad Marszalicowski Welewddztws Zachodniopeomerzrizgo
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- zastosowanie obudowy wyciszajacej w przypadku oczyszczarki komorowej,
—  zastosowanie $luzy z dwojgiem drzwi w przypadku pofaczenia rampy zatadowczej z hala
obrébki precyzyjnej (zewnetrzne posiadaja dodatkowa ostong wyciszajaca),

~  zamykanie drzwi na wszystkich halach w porze nocnej.

6. Metody ograniczenia uciazliwoéci gospodarki odpadami, polegajace na;

magazynowaniu odpaddw w sposdb zabezpieczajacy s’rodowiskb naturalne, przez okres

wynikajacy z proceséw technologicznych lub organizacyjnych i nie przekraczajgcy termindw

uzasadniajacych zastosowanie tych proceséw,

— prowadzeniu szkolen pracownikébw w zakresie prawidtowego prowadzenia proceséw
produkcyjnych i obstugowych a takze postepowania z cdpadami,

- kontrolowaniu  iloéci  wytwarzanych odpadéw, poprzez prowadzenie ilosciowej
i jakoéciowej ewidencji odpadéw,

- prowadzeniu racjonalnej gospodarki érodkami uzywanymi przez pracownikow,

- prowadzeniu selektywnej zbidrki odpadéw oraz gromadzenie ich w specjalistycznych
poiemnikach,

- przekazywaniu odpadéw specjalistycznym firmom celem unieszkodliwienia lub poddania

procesowi recyclingul.

7. Wdrazanie rozwiazan technicznych, uwzgledniajac postep technologiczny i rozwéj wiedzy w tym

zakresie oraz charakteryzujace sig energooszczednoscia | niska materiatochlonnodcia. |

V.. Wymagania zapewniajace ochrone gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace na
celu zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wdd gruntowych oraz sposéb ich

systematycznego nadzorowania

1. Wymagania zapewniajace ochrong gleby, ziemi i wéd gruntowych, w tym srodki majace na celu
zapobieganie emisjom do gleby, ziemi i wéd gruntowych zostaly szczegdtowo okredlone
w podpunktach 3. i 6. punktu IV. ,Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony $rodowiska
jako catoéci” oraz w punkcie V.4.4. ,Sposoby zapobiegania powstawaniu odpaddw lub

ograniczania iloci odpaddw i ich negatywnego oddzialywania na Srodowisko”.

Aisitans Sad
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2. Sposoby systematycznego nadzorowania wymagan i sposobéw zapobiegania emisjom do gleby,

ziemi i wod gruntowych polegad beda na:

— prowadzeniu okresowych przegladéw, konserwacji i remontéw poszczegblnych urzadzer
imaszyn,

—  biezacym sprawdzaniu stanu technicznego miejsc magazynowania odpadéw,

bieZzacym utrzymywaniu ¢zystoéc na terenie Zaktadu.

V. Warunki na wprowadzanie do $rodowiska substancji i energii
V.1, Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza
V.1.1. Wprowadzanie gazéw i pyléw do powietrza z instalacji do odlewania metali zelaznych

Roczna emisja z instalacji do odlewania metali zelaznych moze wyniesé:
E swutienek st = 19,3939 Ma/rok

E dwustenskazo = 25,7494 Mg/rok

E tenekwegla = 65,5200 Mg/rok

E giikol etytenowy = 03594 Mg/rok

E pytogsiem = 45568 Mg/rok

E oyiomao = 3,9452 Mg/rok

E apiomzs = 23671 Mg/rok

Dopuszcza sie wprowadzénie gazéw | pyldow do powietrza ze Zrddel emisji instalacji do
odlewania metali Zelaznych w iloiciach zestawionych w tabeli nr 1 stanowigcej zatacznik nr 1

do niniejszej decyzji.

V.1.2. Wprowadzanie gazéw i pylow do powietrza z instalacji pomocniczej

Roczna emisja z instalacji pomocnicze] moze wyniesc:
E jwuttenek azara = 0,1169 Ma/rok

E enekwega = 0:3910 Mg/rok

E pytogélem = 1,2810 Mg/rok

Urzzd Marszatkowski Wojewddnws Zachodniooomorskiedo
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E Lyiomio = 1,2810 Mg/rok
E sviemzs = 0,7686 Mg/rok
E 170 = 20,1098 Mg/rok

Dopuszcza sie wprowadzanie gazéw i pyldw do powietrza ze srédet emisji instalacji

pomacniczej w iloéciach zestawionych w tabeli nr 2 stanowiacej zatacznik nr 2 do niniejszej decyzji.

V.2 Pohér wody i odprowadzanie $ciekéw
V.2.1. ‘Pobdrwody

Woda na potrzeby instalacji do odlewahia metali zelaznych pobierana jest z ujecia wéd
podziemnych, z ktérego zaopatrywany jest w wode caty Zaktad. Wody ujmowane z tego ujecia stuig
réwniez do zaspokajania potrzeb socjalno bytowych oraz technologicznych  podmiotow

gospodarczych, znajdujacych sie w poblizu ,HaCon” Sp. z 0.0. w Barlinku.

V.2.2. Odprowadzanie éciekéw - nie okresla sig ilosci, stanu i skladu

V.2.2.1. Scieki przemystowe

© Wody wykerzystywane do chiodzenia piészczy seliwiakéw kraza w obiegach zamknietych.

V.2.2.2. Scieki bytowe

Scieki bytowe z zaktadu ,HaCon” Sp. z 0.0. odprowadzane s3 do zbiornika wyrdwnawczego,
skad s3 przepompowywane do oczyszezalni Spétki Wodnej ,Plonia” w Barlinku na podstawie umowy

z odAbiorcq.

V.2.2.3. Wody opadowe i roztopowe

Wody opadowe oraz roztopowe odptywaja z powierzchni utwardzonych oraz drég na tereny
sasiednie. Z uwagi na znaczny spadek terenu tylko nieznaczna czeéé wod opadowych jest w stanie

infiltrowa¢ w glab gruntu. W wiekszosci wody opadowe odplywajg przez tereny sasiednie do

$irzad Marszatkowski Welewddztwa Zachodriopomdrziiego
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pobliskiej rzeki ,Ploni®. ,HaCon” Sp. z c.0. przeprowadzi inwestycje majacg na celu budowe uldadu

kanalizacji do odprowadzania wéd deszezowych | roztopowych z terendw nalezacych do zaktadu.

V.3. Emisja hatasu
V.3.1. Charakterystyka zrédel halasu

Zrédia halasu emitowanego do Srodowiska oraz rozklad czasu pracy tych Zrédef dla doby

przedstawiono w tabeli nr 3.

Tabelanr 3
Czas pracy #rddfa Srodki ograniczajace
ip. Nazwa Zrddla hatasu [h] emisje halasu do
Dzieti Noc $rodowiska
1. Hala odlewni z zeliwiakami i6 - sciany i dach budynku hali
2. Hala obrébki wstepne] odlewbw 2 16 8 Sciany | dach budynku hali
oczyszczarka -
3. Hala obrébki precyzyjnej odlewdw 16 8 sciany  dach budynku hali
4, 7 Hala przygotowania form 16 8 sciany i dach budynku hali
5. Hala obrobki mechanicznej 16 8 $ciany i dach budynku hali
6. Hala obrobki i spawalnia L sciany i dach budynku hali
7. Sprezarkownia 16 8 Sciany i dach budynku
8. Transformatorawnia 16 8 sciany i dach budynku
9. Kotlownia 16 3 sciany i dach budynku
10. 7 Hydrofornia 16 8 Sciany i dach budynku
11. | Hala przygotowania rdzeni z magazynami 16 - sciany i dach budynku hali
12. | Hala z oczyszczarka | kabinami szlifierskimi 16 8 sciany i dach budynku hali

Urzad Marszathowsk] Wolewddztws Zachednisonmarsidegs
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i3. | Instalacja suchego odpylania zeliwiakow 16 - obudowa
14, Zbiorniki na zywice i utwardzacze 16 - obudowa
15. Brykieciarka do pytéw odlewniczych 16 - obudowa
16. Malarnia ogdlna 16 3 iciany i dach budynku hali
17. Malarnia - kilernia 16 8 éclany i dach budynku hali
18. Kotiownia przy budynku socjalnym 16 8 ~ sciany i dach budynku
19. Kottownia przy hali malarni- kilerni 16 3 ciany i dach budynku
20. Bateria cyklondw 16 8 obudowa
21. Wentylator wyciagowy z zeliwiaka 16 - obudowa
22. Wentylator wyciggowy z oczyszczarki 16 8 obudowa
. Wentylator wyciagowy z nowej 16 - 8 obudowa
oczyszczarki
24, Wenty!ator wyciagowy ze stanowisk 16 ) obudowa
spawalniczych ) _
25, Wentylator wyciagowy z kabiny 16 8 obudowa
lakierniczej
26, Wentylator wyciggowy z kabiny 6l s obudowa
suszarniczej
z7. | Wenlawrwydagowyz palnika 6 | s obudows
olejowego kabiny lakierniczej
28. | Wentylator wyciaggowy z malarni - kilerni 16 8 obudowa
29, 7 Kruszarka do szlaki 8 - brak
30. Zasyp do zeliwiakdw 8 - brak
31, Bunkier do rozdrabniania ztomu 8 - sciany bunkra
32, Suwnica z elektromagnesem 8 - brak
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33. Suwnica przy rampie zaladowczej 8 - _ brak

34, Ruch pojazdow na terenie zakladu 4 1 brak

V.3.2. Rodzaj zabudowy

Tereny najblizszej zabudowy mieszkaniowej od granicy Zaktadu znajduja sie:

- 900 m na kierunku péinocno-zachodnim - zabudowa zagrodowa przy Lesniczdwce Lesnictwa
Barlinek, ul. Fabryczna 10 '

- 500 m na kierunku petudniowo-wschodnim - zabudowa zagrodowa przy ul. Fabrycznej 8

- 800 m na kierunku potudniowo-zachodnim — zabudowa mieszkaniowa wielorodzinna Osiedla
Gorny Taras przy ul. Widok 44

- 120 mna kierunku pétnocnym - tereny rekreacyjno-wypoczynkowe — ogrédki dziatkowe

V.3.3. Dopuszczalny poziom hatasu w srodowisku

Dopuszczalny poziom hatasu przenikajacy z terenu Zakiadu do Srodowiska, w warunkach

normalnego funkcjonowania zakladu nie moze przekroczyé:

1. na terenach zabudowy zagrodowej oraz zabudowy mieszkaniowej wielorodzinne;

i zamieszkania zbiorowego

—  LAeqgD =55 dB dla pory dziennej (6° + 22°)
— LAegN =45 dB dla pory nocnej (22* + 6%)

‘2. naterenach rekreacyjno-wypoczynkowych

— LAeqD =55 dB dla pory dziennej (6% + 22°°)

Urzad Marszalkowsld Wejewddatwa Tachodninonmarsliago
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V.4. Gospodarka odpadami
V.4.1. Numer Identyfikacji Podatkowej (NIP} i REGON posiadacza odpadow

NIP - 5971096554
REGON -210358124

V.4.2. Wytwarzanie odpadéw - instalacja do odlewania metali zelaznych

Rodzaje. 1 iloici odpadéw  przewidzianych do  wytwarzania w  zwigzku

z funkcjonowaniem instalaci do odlewania metali zelaznych wraz z opisem sposobu dalszego

~ gospodarowania tymi odpadami oraz miejscami i sposobami ich magazynowania zestawiono w tabeli

nt 4 stanowiacej zatacznik nr 3 do niniejszej decyzji.

V.4.3. Wytwarzanie odpadéw - instalacja pomocnicza

Rodzaje i ilodci odpadéw  przewidzianych  do wytwarzania w  zwigzku
z funkcjonowaniem instalacji pormocniczej wraz z opisem sposobu dalszego gospodarowania tymi
odpadami oraz miejscam! i sposobami ich magazynowania zestawiono w tabeli nr 5 stanowigcej

zatgcznik nr 4 do niniejszej decyzji.

V.4.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczania ilosci odpadéw i ich

negatywnego oddzialywania na érodowisko

e racjonalne korzystanie ze stosowanych materiatow eksploatacyjnych,

s przeprowadzanie systematycznych szkoleft w zakresie gospodarki odpadami,

¢ optymalizacja zuzycia surowcow,

e systematyczna modernizacja urzadzen i maszyn,

e przestrzeganie parametrow procesow technologicznych,

o analizowanie i weryfikacja stosowanych technologii i norm zuzycia materiatdw pod katem
ograniczania ilosci odpadéw,

» kontrolowanie iloéci i rodzaju powstajacych odpadow,

¢ selektywne magazynowanie odpadow,
Yrzad Marszaliowski Wolswddziws Zachodningoma
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lokalizacja miejsc magazynowania odpadéw w miejscach wykluczajacych przypadkowa emisje do

powietrza, ziemi oraz wod gruntowych,

magazynowanie odpaddw w sposob zapewniajgcy zabezpieczenie przed dostepem o0séb

nieupowaznionych,

przekazywanle odpadow tylko uprawnionym podmictom posiadajacym uregulowany stan

prawny w zakresie goSpodarki odpadami.

V.4.5. Przetwarzanie odpadéw

W instalacji do. odlewania metali zelaznych prowadzone jest przetwarzanie odpadow

nastepujgcymi metodami odzysku:

[ ]

Rt - wykorzystanie gtéwnie jako paliwa lub innego $rodka wytwarzania énergii,

R4 - recykling lub odzysk metali | zwigzkdw metali.

Rodzaje i ilosci odpaddw, ktére moga byé przetwarzane w ramach eksploatowanej instalacji do

odlewania metali zelaznych, zestawiono w tabeli nr 6.

Tabelanré
Kod Hosé Metoda Sposdb i miejsce magazynowania
Lp. Rodzaj edpadu odbadu odpadow | odzysku P J dpa dé\f: 4
P [Mg/rok] | (Rl P
Rdzenie i formy odlewnicze Magazynowane [uzem na utwardzonym
1. | po progesie odlewania inne | 100908 700 R4 placu skladowym przy skarpie naprzaciwke
niz wymienione w 10 09 07 formierni
Magazynowanie luzerm w wiacie obok
2 Opakowania z metali 150104 15 R4 bokséw na materiaty wsadowe do
zeliwiakdw
Trociny, widry, Scinki, Magazynowanie luzem lub w
3 drewno inne niz 030105 20 R1 odpowiednim pojemniku na utwardzonym
wymienione w 03 01 04 placu skiadowym przy kottowni
QOdpad z toczenia i
4 | pitowania zelaza oraz jego | 120101 300 R4 Magazynowane luzem w-bc')ksjacfll na
. materialy wsadowe do Zeliwiakdw
stopow
5% | Zelazo i stal 170405 | 35000 R4 Magazynowane luzem w boksach na
materiaty wsadowe do zeliwiakow
6 Wybrakpw:ane wyroby 100980 | 35000 R4 Magazy_nowane luzem w bc.)kslacl:n na
zeliwne materiaty wsadowe do zeliwiakow
7+ Metale zelazne 160117 | 35000 Ré Magazynowane luzem w boksach na

materiaty wsadowe do zeliwiakow
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g* Mieszaniny metali 170407 | 35000 R4 Magazynowane hizem w boksach na
materiaty wsadowe do zeliwiakéw
9* |  Odpadyzelazaistali | 191001 | 35000 R4 Magazynowane luzem w boksach na
materialty wsadowe do zeliwiakow
10 Metale zelazne 191202 | 35000 R4 Magazynowane luzem w boksach na
materiaty wsadowe do Zeliwiakéw
1% Metale 200140 | 35000 R4 Magazynowane luzem w boksach na
: materiaty wsadowe do Zeliwiakdw
Pyly z gazéw odlotowych Magazynowane w zbiarniku instalacji
12 inne niz wymienione 100910 400,0 R4 odpylania lub w odpowiednich
w 1009 09 pojemnikach przy instalacji odpylania
- . Magazynowanie luzern fub w pojemnikach
13 Cza‘StI{fl Fpyly zel’aza 0Bz 1 120102 30,0 R4 obok boksdw na materiaty wsadowe do
Jego stopow seliwiakow B
. - Magazynowanie luzem lub w pojemnikach.
14 | Cdpady poszifierskieinne | 13 0117 60 R4 obok bokséw na materialy wsadowe do
niz wymienione w 1201 16 AT
zeliwiakéw
Zuzyte materialy szlifierskie Magazynowanie luzem lub w pojemnikach
15 inne niz wymienione 120121 6,0 R4 obok boksdw na materiaty wsadowe do
w1201 20 zeliwigkdw

* sumaryczna iloé¢ odpadoéw (p. 5 - 11) poddawanych przetwarzaniu nie przekroczy 35 000 Ma/rok

VI. Monitorowanie éirodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

W czasie eksploatacji instalacji do odlewania metali zelaznych zlokalizowanej w Odlewni Zeliwa
,HaCon” Sp. z 0.0. w Barlinku, nalezy prowadzi¢ monitorowanie érodowiska i kontrole eksploatacji

instalacji w nastepujacym zakresie:
VI.1. Monitoring ilosci zuzywanej wody

lloci pobieranej wody na potrzeby instalacji do odlewania metali zelaznych nalezy okreslac na

podstawie odczytéw na wodomierzu gléwnym raz na miesigc i zapisywaé w ksiazce poboru wody.

VI.2. Monitoring emisji do powietrza

Emisje zanieczyszczet do powi'etrza z instalacji do odlewania metali zelaznych nalezy
monitorowa¢ poprzez wykonanie pomiaréw na emitorze E-2/3z czestotliwoscia raz na rok w zakresie:
S0, NO,, CO i pytu PM10.

Emisje zanieczyszczenh do powietrza Z instalacji pomocniczej nalezy monitorowac poprzez

wykonanie pomiaréw na emitorze E-12/1, E-13/1 i E-14z czestotliwoscia raz na rok w zakresie LZO.

Urzad Marszaiowski Wolewddrtwe Zachod
Wudzial Ochrony Srodowiska

I

SLCINGISKISED




Strona 31z 36

Przy wykonywaniu pomiardw nalezy wykorzystywac referencyjne metody pomiarowe.

Dla wszystkich pozostatych zrddet emisji nalezy prowadzi¢ monitering emisji w okresie roku na

podstawie bilansu zuzycia surowcdw lub czasu pracy Zrédet.

V1.3, Zakres monitoringu zuzywanych surowcéw, materialdw oraz energii

Manitoring wykorzystania poszezegdlnych surowcdw prowadzony bedzie na podstawie

rejestracji ilosci zuzytych surowcdw w instalacji do odlewania metali zelaznych w okresie roku.

VIl. Zasady gromadzenia wynikéw monitoringu i przekazywania informacji pozwalajacych na

przeprowadzenie oceny zgodnosci z warunkami okreélenymi w niniejszym pozwoleniu

Wyniki badarn monitoringowych, do ktérych prowadzacy instalacje zostal zobowiazany
niniejsza decyzjg, wraz z coroczna informacja o ilodciach i rodzajach wytwarzanych odpadoéw, a takze
ilosciach i rodzajach odpaddw poddawanych przetwarzaniu oraz spesobach ich magazynowania {za
dany rok kalendarzowy), nalezy przekazywaé w formie pisemne] Marszatkowi Wojewddztwa
Zachodniopomorskiego oraz Zachodniopomorskiemu Wojewddzkiemu inspektorowi  Ochrony
Srodowiska w terminie do dnia 15 marca roku nastepnego oraz przechowywaé w Zaktadzie przez 5 lat

liczac od korica roku kalendarzowego, dla ktérego je przeprowadzono.

Jezeli aktualne przepisy. prawa przewidujg inng forme oraz terminy przekazywania
i przechowywania wynikéw monitoringowych, nalezy stosowaé sie do obowiazkéw wynikajacych

bezposrednio z tych przepisdw.

VHI. Sposoby zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz postepowanie

w czasie awarii przemystowej

1. W zakladzie wdrozono dziatania majace na celu zapobieganie skutkom awarii przemysfowe;.
2. Wdrozone odpowiednie procedury zarzqdzania i kontroli procesu technologicznego.

3. Pracownicy zostali odpowiednio przeszkoleni w zakresie nalezytego wykonywania cbowigzku

na danym stanowisku w sposéb zapewniajacy utrzymanie bezpieczeristwa procesu,

irzad Marszatoowsk! Wolswddziwa Zachodrinpemorsiisgo
Wydzial Ochrony Srodowizka
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Pracownicy przechodza okresowo szkolenia BHP.

Wykonywane sg okresowe przeglady przez wyspecjalizowana firme w zakresie BHP.

W zakladzie zastosowano zabezpieczenia przeciw pozarowe, ktorych sprawnoéé jest na biezaco
kontrolowana przez uprawnione do tego instytucje. W zakladzie jako gidwne zabezpieczenie
przeciw pozarowe wykorzystuje sie gasnice Sniegowe. Jako Zrédtc wody do celow przeciw
pozarowych jest wykorzystywany zbiornik retencyjno wyrdwnawezy.

W zakladzie znajduja sie agregaty pradotworcze zabezpieczajace dostawy energil elektrycznej,
w celu dokoriczenia rozpoczetych proceséw technologicznych, ktérych zatrzymanie
spowodowatoby zagrozenia zwigkszenie negatywnego oddziatywania na $rodowisko.

Wszystkie urzadzenia s3- uzytkowane zgodnie z zalecentami producenta zawartymi
w dckumentacjirtechniczno ruchowej.

Przestrzegany jest rezim technologiczny.

Wiadciwy stan techniczny urzadzen jest utrzymywany poprzez okresowe przeglady wykonywane
przez stuzby utrzymania ruchu.

Przeprowadzane sa okresowe kontrole instalacji elektrycznej.

W hali odlewni oraz w jej poblizu uzywa sie jedynie materiatdw odpornych na dziatanie wysokich
temperatur oraz rmateriatéw niepalnych.

Przestrzega sie prawidtowego przechowywania substancji chemicznych. W tym celu wydzielone
Zostaly magazyny na terenze hal produkeyjnych wykorzystywanych do przechowywama )
substancji chemlcznych w zak’{adzue przechowywane s3 jedynie meWIetkle ilosci substanq:
chemicznych.

W zakladzie znajduja sie materialy, ktére w przypadku uwoinienia szkodliwych substancji

sa wykorzystywane jako materiaty sorpcyjne wychwytujgce substancje.

W razie wystapienia powazne] awarii przemysfowej nalezy bezzwiocznie powiadomi¢ wiaéciwg

jednostke organizacyjna Paristwowej Strazy Pozarnej albo Policji albo Burmistrza Miasta i Gminy

Barlinek.

Urzad Marszatkowsld Welswddziwe Zachadniopnmorskiagd
Wydwial Ochrony Srodowisks
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Whioskodawca zobowiazany jest:

w zakresie sposobéw osiagania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosdi, do

speiania wymagan, przy ktérych okreslaniu uwzglednia sle w szczegdinosci:

realizowanie harmoncgramu dziatan okrelonych w niniejsze] decyzji, majacych na celu
poprawienie zabezpieczen sSrodowiskowych,

zamontowanie do 30 maja 2008 1. kré¢céw pomiarowych do manitoringu emisji zanieczyszczeth
do powietrza na emitorach E4, E-5, E-6, E-10,E-111 E-12,

prowadzenia okresowych przegladéw kenserwacyjnych i remontéw poszczegdinych maszyn i
urzadzen,

utrzymywanie czystosci na terenie zaktaduy,

prowadzenie rejestru zdarzert mogagcych stworzyé zagrozenie Srodowiskowe,

stosowanie substancji o niskim potencjale zagroZen,

wykorzystywanie pordwnywalnych procesdw i metod, kidre zostaly skutecznie zastosowane w
skali przemystowej,

dokonywanie okresowych przegladéw technicznych najbardziej ucigzliwych pod wzgledem
akustycznym urzadzen emitujacych hatas, aby wyeliminowaé ewentualne zwiekszenie poziomu
emisji hatasu, ktére moze wynikac z technicznycﬁ usterek urzadzen,

prowadzenie bezpiecznego procesu produkcji poprzez _przestrzeganie nastepujacych zasad
postepowania:

- wykonywanie terminowych przegladéw i remontdw instalacji i urzadzen,

- wykenywanie wszystkich opéracji w miejscach do tego przeznaczonych;

- zapewnienie przejezdnosci drég transportowych | pelne] przelotowosci drdg

ewakuacyjnych.

w zakresie gospodarki wodno-$ciekowej do:
racjonalnego i oszczednego zuzycia wody,

prowadzenia pomiardw ilosci wody,

w przypédku planowanych zmian w instalacji Wnioskodawca zobowigzany jest do

postepowania zgodnie z wymaganiami okredlonymi w art. 214 ustawy - Prawo ochrony Srodowiska.

X

Sposoby postepowania w przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji

Lrnad Marszathowski Wolswddriwe Zachodniopemersidagn
Pydaial Ochrony Srodowiska
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W przypadku zakoriczenia eksploatacji instalacji zostang podjete dziafania zapewniajace
bezpieczne dla $rodowiska zakoriczenie dziatainosci.

Pierwszym etapem zakoriczenia funkcjonowania instalacji bedzie zakofczenie wszystkich
proceséw. Zakonczenie procesu technologicznego powinno by¢ skorelowane z catkowitym
wykorzystaniem wszystkich surowcéw stosowanych w procesie produkcyjnym a znajdu;qcych sig na
terenie zakladu w fazie zakoriczenia eksploatacii instalacji. W przypadku braku mozliwesci zupetnego
wykorzystania surowcéw, nie wykorzystane surowce powinny zostaé zwrocone do dostawcdw, lub
powinny zosta¢ przekazane podmiotom gwarantujacym ich wykorzystanie w sposéb bezpieczny dla

Srodowiska.

Wszelkie odpady powstajace w procesie produkcyjnym powinny zostalé przekazane
odbiorcom edpadéw uprawnionym do ich odbioru. Miejsca gromadzenia odpadéw powinny zostal
doktadnie oczyszczone a powstate w tym czasie odpady powinny zosta¢ rowniez przekazane

odbicrcom posiadajacym stosowne zezwolenia na odbiér tych odpadow,

W przypadku koniecznoéci demontazu urzadzen | obiektéw znajdujacych sie w zakfadzie ich
rozbidrka oraz demontaz powinien byé prowadzony w sposéb zgodny z wymaganiami dobrych
praktyk oraz prawa budowlanego. Powstate odpady zostang podane odzyskowi natomiast pozostate
zostang unieszkodliwione. Odpady zostang zagospedarowane zgodnie z przepisami obowiazujacymi
w zakresie gospodarki odpadami. Odpady zostang przekazane odbiorcom posiadajacym zezwolenia

na transport i zagospodarowanie odpaddw.

W przypadku defi mtywnego zakonczenla d21a{alnosc1 na omawianym terenie zostanq
przeprowadzone badama okreslajace stan srod0w1ska gruntowo wodnego., W przypadku nie
speltniania standarddw jakodci Srodowiska zostanie opracowany plan rekultywadji drodowiska oraz

zostang przeprowadzone dziatania rekultywacyjne.

Xl.  Termin waznoici pozwolenia

Pozwolenie jest wydane na czas nieoznaczony.

Xlll. Wnioskedawca odpowiedzialny jest za ewentualne szkody wynikle z nieprawidlowego

wykonania orzeczen niniejszej decyzji.
tivzad Marszalowski Welewddziwa Zachodniopomorsitegs
Prysizial Gohrony Srodowisia
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2)
Stwierdzi¢ wygasniecie decyzji Wojewody Zachodniopomorskiego z dnia 21 czerwca 2007 r.
znak: SR-5-8/6619/34/07 udzielajacej pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie

przedmiotowej instalacji.

Uzasadnienie:

Postepowanie w przedmiocie udzielenia nowego pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji do odlewania metali #elaznych zlokalizowanej w Odlewni Zeliwa ,HaCon” Sp. z o. o.

w Barlinku przy ul. Fabrycznej 6, zostato wszezete z urzedu w dniu 13 [utego 2015 .

Przed wszczeciem przedmiotowego postgpowania pismem z dnia 29 stycznia 2015 r. znak:
WOS..7222.1.2015.BF, poinformowano prowadzacego instalacje o zamiarze wydania nowe] decyzji w

celu ujednolicenia tekstu dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego, ha co uzyskano jego zgode.

Zgodnie z kpa wszystkie strony zostaly powiadomione © wszczetym postepowaniu
i poinformowane o terminie i mozliwosci zgtaszania zadat co do zebranych materiatéw i dowoddw

w przedmiotowej sprawie.

W wyznaczonym terminie 7 dni od daty otrzymania zawiadomienia nie wniesiono Zzadnych

uwag i wnioskdw do sprawy.

Wydanie nowej decyzji podyktowane jest wylacznie celem ujednolicenia  {ekstu
dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego udzielonego decyzjg Wojewody
Zachodhiopomorskiego z dnia 21 czerwca 2007 r. znak: SR-S'-8/6619/34/07, poprzez uwzglednienie
wszystkich zmian wprowadzonych do tego pozwolenia od dnia jego wydania. Zmiany worowadzone
zostaty decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Zachodniopomorskiego:

-z dnia 19 pazdziernika 2009 r. znak: WRIOS.1.GD-7740/18-2/09,
-z dnia 23 grudnia 2010 r. znak: WRIOQS.ILBK-7740/28-2/10,

Urzad Marseathowski Wolswddriwa Jachodniogomarskisge
Wydziat Qchrony Srodowiska
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-z dnia 21 pazdziernika 2011 r.znak: W0S.1.7222.10.9.2011.BK,
-z dnia 25 wrzesénia 2012 r. znak: WOS.11.7222.12.2.2012.GD,

-z dnia 0T lipca 2013 r. znak: WOS.11.7222.5.7.2013.GD,

-z dnia 19 listopada 2013 r. znak: W0$.1.7222.19.2.2013.GD,
-z dnia 04 sierpnia 2014 r. znak: WO5.1.7222.8.10.2014.BK,

-z dnia 19 listopada 2014 r. znak: W0OS.11.7222.49.3.2014.BK.

Zgodnie z art. 10 kpa zapewniono stronom postgpowania czynny udziatu w kazdym stadium
postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwiono wypowiedzenie sie co do zebranych dowoddw

i materiatow oraz zgtoszonych zadan.

Biorac powyisze pod uwage oraz majac na wzgledzie zapisy art. 217 — ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrany érodowiska (tekst jednolity Dz.'U. z 2013 r. poz. 1232 ze zm.)
w niniejszej decyzii ujednolicono tekst pozwolenia oraz stwierdzono wygasniecie dotychczasowego
pozwolenia zintegrowanego tj. decyzji Wojewody Zachodniopomorskiego z dnia 21 czerwca 2007 r.

znak: SR-5-8/6619/34/07.

Od niniejszej decyzji Stronie stuzy prawo wniesienia odwotania do Ministra Srodowiska
za podrednictwem Marszatka Wojewddztwa Zachodniopomorskiego, w terminie 14.dni od daty jej

otrzymania.

KtGrownik

Yftar Srodowiskowych

i Gospodarki Odpadami -
w Wydziale Qchrony Sradowisks

' Otrzymujq:
1. HaCon"5p.zo.0.
ul. Fabryczna 6, 74-320 Barlinek
2.} Ministerstwo $rodowiska, Departament Ochrony Srodowiska
adres email: pozwolenia.zintegrowane@mos.gov.pl
3. ala

Do wiadomosci:
1. Zachodniopomorski Wojewodzki inspektor Ochrony Srodowiska
ui. Waty Chrobrego 4, 70-502 Szczecin
2. Regionainy Zarzad Gospodarki Wodne] - kataster wodny
ul. Tama Pomorzarnska 13a, 70-030 Szczecin
3. Biuro | ds. Optat Srodowiskowych | Gospodarki Odpadami w/m
Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Zachodniopomorskiego
Wydziat Ochrony Srodowiska

Adres siedziby: Adres korespondencyjny:
ul. Starzyfiskiego 3-4, 70-306 Szczecin Urzad Marszatkowski Wojewddztwa Zachodniopomorskiego
tel.: (+48 91} 44 10 200, fax: (+48 91) 48 62 141 ul. Korsarzy 34, 70-540 Szczecin

sradowisko@wzp.pl www.wzp.pl
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