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KODY CPV

Roboty budowlane grupa klasa kategoria
Esggx;:/];:ﬁr?s&gu;izs;ﬁel rozbiorki obiektow 45100000-8 45110000-1

Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne 45100000-8 45110000-1 ©45111000-8
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych

obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w 45200000-9

zakresie inzynierii ladowej i wodne;j

Roboty budowlane w zakresie budynkow i 45200000-9 45210000-2

Pudowlanych zaiazanyeh se zkolniowem pomaturainym 45200000-9 452100002 452143003
dachowych | e podobne roboty sposjalisyome . [45200000-9. (152600007
\é\(l)}(/jlgobnri/gv:)rggtsokryc i konstrukcji dachowych oraz 15200000.0 |45260000-7 45261000-4
Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe 45200000-9 45260000-7 ©45262000-1
Konstrukcje 45223000-6

Roboty konstrukcyjne 45223000-6 |45223200-8

Roboty w zakresie instalacji budowlanych 45300000-0

Roboty izolacyjne 45300000-0 45320000-6

Izolacja cieplna 45300000-0 45320000-6 ©45321000-3
Tynkowanie 45300000-0 {45320000-6 (45324000-4
Instalowanie ogrodzen, ptotéw i sprzetu ochronnego 45300000-0 {45340000-2

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych [45400000-1

Tynkowanie 45400000-1 145410000-4

r?)%%(t);t/yc\i,; Szifélrsrﬁiseie zakladania stolarki budowlanejoraz |, 440000-1 145420000-7

Roboty w zakresie stolarki budowlanej 45400000-1 45420000-7 ©45421000-4
Roboty ciesielskie 45400000-1 45420000-7 45422000-1
Pokrywanie podtdg i scian 45400000-1 45430000-0

Ktadzenie ptytek 45400000-1 45430000-0 45431000-7
Ktadzenie i wyktadanie podiog, scian i tapetowanie $cian [45400000-1 [45430000-0 45432000-4
Roboty malarskie i szklarskie 45400000-1 45440000-3

Roboty elewacyjne 45400000-1 {45440000-3 |45443000-4
Roboty budowlane wykohczeniowe, pozostate 45400000-1 [45450000-6

Roboty renowacyjne 45400000-1 45450000-6 45453000-7
Zewnetrzne czyszczenie budynkdéw 45400000-1 45450000-6 ©45452000-0
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SPIS TRESCI

SST 0. WYMAGANIA OGOLNE
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. Wykonawstwo robét

. Kontrola jakosci robét
. Dokumenty budowy

. Obmiar robot
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O©CO~NOOUIDE,WNE
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SST IV. KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

2. Materiaty
3. Sprzet

4. Transport
5.
6
7
8
9.
1

Wykonanie robot

. Kontrola jakosci robét
. Obmiar robot
. Odbior robot

Podstawa ptatnosci

0. Przepisy zwigzane

SST V. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

2. Materiaty
3. Sprzet

4. Transport
5.
6
7
8
9.
1

Wykonanie robot

. Kontrola jakosci robét
. Obmiar robot
. Odbior robot

Podstawa ptatnosci

0. Przepisy zwigzane

SST VI. ROBOTY POKRYWCZE

1.

Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6.
7
8
9.
1

Kontrola jakosci rob6t

. Obmiar rob6t
. Odbio6r robot

Podstawa ptatnosci

0. Przepisy zwigzane

SST VII. TYNKI | OKLADZINY
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SST. VIIl. POSADZKI
1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci rob6t
7. Obmiar robot

8. Odbior robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane

SST IX. STOLARKA
1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robot

8. Odbior robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane

SST X. DREWNO
Wstep

Materiaty

Sprzet

Transport
Wykonanie robot
Obmiar robét
Odbior robét
Podstawa ptatnosci
Przepisy zwigzane
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1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
6. Kontrola jakosci robot
7. Obmiar robét

8. Odbior robdt

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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SST XIl. ROBOTY MALARSKIE
1. Wstep
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3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot
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7. Obmiar robot
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SST 0. WYMAGANIA OGOLNE.

1.WSTEP.

1.1.Nazwa zadania inwestycyjnego:

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t modernizacji Wojewddzkiego Zespotu Szkot Policealnych w
Szczecinie budynek Broniewskiego 11-13

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét dotyczy branzy
budowlanej, architektoniczno - konstrukcyjnej opracowanego projektu budowlano -
wykonawczego.

Okreslone w normach panstwowych, branzowych, instrukcjach i przepisach zwigzanych
nalezy uwazac za integralng czes¢ Specyfikacji oraz nalezy je czyta¢ w potgczeniu z
Dokumentacjg Projektowg oraz Specyfikacja.

1.3.0kreslenia podstawowe.

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco:

1 Dziennik budowy - oznacza oficjalny dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzeh
i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

2 Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w dokumentach kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca),
odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

3 Kierownik Budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
4 Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji
Projektowej.

5 Ksiega Obmiarow — wymiary, notatki, obliczenia, szkice i rysunki niezbedne do
okreslenia ilosci i obmiaru robot.

6 Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

7 Aprobata techniczna — dokument stwierdzajgcy przydatnos¢ wyrobu do stosowania
w budownictwie, w odniesieniu do wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy lub wyrobdw, ktore rd6znig sie istotnie od wtasciwosci okreslonych w Polskiej
Normie.

8 Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikacji,
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowany
wyrob, proces lub ustuga sg zgodne z okreslong normg lub z wkasciwymi przepisami
prawnymi.

9 Deklaracja zgodnosci producenta - oswiadczenie producenta, stwierdzajgce na jego
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wytaczng odpowiedzialnos¢, ze wyrdb, proces wytwdérczy czy ustuga sg zgodne z
okreslong normag lub innym dokumentem odniesienia.

10Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

11Rekultywacija - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrécenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

12Przedmiar robét - opracowanie obejmujgce zestawienie planowanych rob6t w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, obliczenie i podanie ilosci ustalonych
jednostek przedmiarowych, wskazanie podstaw do ustalenia szczegétowego opisu
robét lub szczegotowy opis robét obejmujacy wyszczegdlnienie i opis czynnosci
wchodzacych

w zakres rob6t, sporzadzone przed wykonaniem rob6t na podstawie dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot.

13Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim
robot oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace teren budowy.
14Roboty budowlane — procesy produkcyjne wystepujace w budownictwie, w wyniku
ktérych powstaje obiekt budowlany lub jego czes¢, nastepuje jego odbudowa,
rekonstrukcja, przebudowa, rozbudowa, remont, rozebranie itp.

1.4.0g6lne wymagania.

1.4.1.Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dziennik budowy oraz 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i
dwa egzemplarze ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za zabezpieczenie terenu budowy wraz ze
znajdujacymi na nim urzadzeniami technicznymi.

1.4.2..Zgodnos¢ rob6t z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowi umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby jednym
z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte by y w ca ej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdéinych dokumentéw obowigzuje
kolejnosc¢ ich waznosci wymieniona w ,Umowie”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych,a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi Inspektora Nadzoru,
ktory dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci opis wymiaroéw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty zgodne z dokumentacji ST.

Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w ST bedg uwazane za warto ci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by jednorodne i wykazywac
zgodnos$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza
dopuszczalnego przedziatu u tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajgcq jakos$¢ elementu budowli, to takie
materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt
Wykonawcy.
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1.4.3.Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy, w okresie trwania
realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru robot.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: ogrodzenia, porecze,
os$wietlenie, zapory, sSwiatta ostrzegawcze, sygnaty, dozorcow, wszelkie inne srodki
niezbedne do ochrony robot, wygody spotecznosci, bezpieczenstwa pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapoér i znakow,
dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa.

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego, ruchu pieszego lub
podobnego na terenie budowy, w okresie trwania realizacji Umowy, az do zakohczenia i
odbioru robdét.

Dojazd do posesji zlokalizowanych przy i na terenie budowy bedzie utrzymany przez
Wykonawce na jego koszt przez caty okres trwania budowy.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujgcych
przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuije.

Fakt przystapienia do rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczeciem w sposéb
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru oraz przez umieszczenie w miejscach okreslonych
przez Inspektora Nadzoru tablicy informacyjnej zgodnie z przepisami Prawa
budowlanego. Tablica informacyjna budowlana musi by¢ zgodna z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 198, poz. 2042).

Tablica informacyjna bedzie utrzymywana przez Wykonawce w dobrym stanie przez
caly okres realizacji robot.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione z Cenie Kontraktu.

1.4.6.0chrona srodowiska w czasie wykonywania robat.

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie podejmowaé
wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z
nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdélny wzglad na:

lokalizacje magazynow i sktadowisk,

Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami
toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscig powstania pozaru.
Wykonawca, ktéry jest wytwércg odpaddw zgodnie z ustawg o odpadach winien
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uzyskac stosowne zezwolenia przed rozpoczeciem rob6t. Wszelkie materiaty nie
nadajgce sie do powtérnego wykorzystania lub okreslone w Specyfikacjach
Technicznych zostang wywiezione na skfadowisko Wykonawcy lub w miejsce wskazane
przez Zamawiajgcego.

Wykonawca w cenie usuniecia w/w materiatdbw winien uwzgledni¢ koszty utylizacji
materiatdw odpadowych i inne koszty zwigzane z tg dziatalnoscig (np. optaty za

wysypisko).
1.4.7.0chrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac¢, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw,
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych,
magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat robét albo personel Wykonawcy.

1.4.9.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca
bedzie realizowa¢ roboty w sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla
mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig. W strefach
niekorzystnego wptywu prowadzonych robot, Wykonawca winien prowadzi¢ roboty tak,
aby skutki jego dziatalnosci nie wptynety na stan techniczny obiektow sasiadujacych z
terenem budowy.

1.4.10.Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca opracuje Plan Bezpieczenstwa i Ochrony
Zdrowia dla rob6t wymagajacych jego sporzadzenia zgodnie z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (tj.;
Dz.U. nr 120, poz. 1126).

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.4.11.0graniczenie obcigzenia na o$ pojazdéw

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy
transporcie gruntu, materiatdbw i wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie
niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w
sposo6b ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.
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1.4.12.0chrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i
urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty potwierdzenia zakonczenia
przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymywanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby zapewni¢ zadowalajacy stan wykonanych
robét przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

1.4.13.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzagdzenia wydane przez wtadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
spos6b zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien, podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ prac patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakow firmowych, nazw lub
innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatow lub urzadzen uzytych lub
zwigzanych z wykonywaniem rob6t. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i
wydatki wynikte lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek prac patentowych pokryje
Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania
projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora Nadzoru.

1.4.14.R6wnowaznos$¢é norm i przepisow prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktére spetnia¢ majg materiaty i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania
powotanych norm i przepiséw.

2. MATERIALY.

Nazwy handlowe materiatéw uzyte w dokumentacji projektowej i specyfikaciji
technicznej winny by¢ traktowane jako definicje standardu, a nie jako konkretne nazwy
handlowe zastosowanych materiatow.

2.1.Przydatnosé wyrobu do stosowania w budownictwie.

Wyroby budowlane muszg posiadacé:

a oznakowanie znakiem budowlanym dopuszczenia wyrobu do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
11.08.2004 r.

b certyfikat na znak bezpieczehstwa w odniesieniu do wyrobéw podlegajgcych
obowigzkowej certyfikacji na ten znak, zgodnie z ustawg a dnia 30.08.2002 r. (Dz.U. Nr
166, poz. 1360).

¢ Deklaracje zgodnosci producenta zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury
z dniall.08.2004 r. stwierdzajgca na jego wytgczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb,
proces wytwdérczy czy ustuga sg zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem
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normatywnym — deklaracja powinna by¢ zgodna z wymaganiami Polskiej Normy lub
Aprobatg Techniczna.

Obowigzek oznakowania znakiem dopuszczenia do obrotu nie dotyczy wyrobow
Budowlanych umieszczonych w wykazie stanowigcym zatacznik do Rozporzadzenia
MSWIiA z dnia 24.07.1998 r. w sprawie wykazu wyrobéw budowlanych nie majgcych
istotnego wptywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i
stosowanych wedtug zasad sztuki budowlanej.

Przeznaczone do montazu wyroby powinny spetnia¢ wymogi zawarte w ustawie Prawo
budowlane (tekst jednolity — Dz.U. z 2003 r. nr207 poz. 2016 z p6zn. zm.),
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12.04.2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75 z 2002
r.poz. 690 z p6zn. zm.) oraz aktualnie obowigzujgcych normach.

2.2.Zr6dta uzyskania materiatow.

Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia szczegétowych informacji dotyczacych
zrodfa pochodzenia materiatow planowanych do wbudowania Inspektorowi Nadzoru
wraz z odpowiednimi $wiadectwami.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskujg zatwierdzenie.

2.3.Materialy nie odpowiadajagce wymaganiom.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatow
do innych robét, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
odpowiednio przewartosciowany przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktérych znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem, usunieciem i
nie zaptaceniem.

2.4.Przechowywanie i skfadowanie materiatow.

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane wyroby budowlane, do czasu gdy
beda one potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem,
zachowaly swojg jako$¢ i wtasciwos¢ do robot oraz byly dostepne do kontroli przez
Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania wyrobow budowlanych beda zlokalizowane w obrebie
terenu budowy, w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem
budowy, w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.5.Wariantowe stosowanie materiatdow.

Jesli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna przewidujg mozliwosc¢
wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonanych robotach, Wykonawca
powiadomi o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu,
albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze byc¢ pbzniej zmieniamy bez zgody Inspektora Nadzoru.
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2.6.0dbidér materiatdbw na budowie.

Wyzej wymienione materiaty nalezy dostarczy¢ na budowe ze swiadectwem jakosci
i kartami gwarancyjnymi.
Dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem
kompletnosci i zgodnosci z danymi technicznymi Wytworcy. Przeprowadzi¢ ogledziny
stanu materiatow (pekniecia, ubytki, zgniecenia).
Wykonawca zobowigzany jest do uzyskania od producenta atestu (zaswiadczenia o
jakosci) dla kazdej jednorazowo wysytanej partii materiatu, zawierajgcego nastepujace
dane:

nazwe i adres producenta,

date i numer badania,

oznaczenie wg Polskich Norm

pieczec i podpis osoby odpowiedzialnej za badanie.

2.7.Materialy z rozbidrki.

Materiaty rozbiérkowe stanowig wtasnos¢ Zamawiajgcego. Wykonawca jest
zobowigzany do segregacji materiatow z rozbiorek i odwozu, w przypadku nie
wykorzystania ich do dalszych robét, na miejsce wskazane przez Zamawiajgcego.

3.SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu zgodnego, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Liczba i wydajnos¢ sprzetu
bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w
Umowie.

Sprzet bedacy wkasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robo6t ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduj mozliwo$¢ wariantowego uzycia tu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego przed uzyciem tu. Wybrany t, po akceptaciji
Inspektora Nadzoru, nie moze by pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Do wykonania robot wewnetrznych nalezy stosowac rusztowania stalowe, ramowe,
systemowe typu np. ,Warszawa”, przestawne lub przesuwne.

Do wykonania robét zewnetrznych (elewacyjnych) nalezy stosowaé rusztowania
stalowe, rurowe, ramowe, fasadowe, systemowe typu np. "Mostostal”.

Montaz rusztowan musi wykona¢ przeszkolona brygada pracownikow. Odbi6r
zmontowanego rusztowania musi by¢ udokumentowany w formie protokétu odbioru

i przekazania rusztowania do eksploatacji .

Rusztowanie musi spetnia¢ wszystkie warunki okreslone w normie PN-78/M-47900-02
~,Rusztowania ramowe. Ogdllne wymagania i badania oraz eksploatacja”.
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4 TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych rob6t i wkasciwosci przewozonych
materiatow.

Srodki transportu powinny umozliwié zabezpieczenie odpowiednio spakowanych
wyrobow przed uszkodzeniem i wptywami atmosferycznymi.

Materiat z rozbiorki moze by¢ przewozony dowolnym $rodkiem transportu na
sktadowisko komunalne wybrane przez Wykonawce. Odzyskane materiaty
przedstawiajgce wartos$¢ jako materiat budowlany powinny by¢ transportowane w
sposbb nie powodujacy ich uszkodzenia. Wykonawca wywiezie odzyskane materiaty w
miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych naciskdéw na os i innych parametrow technicznych.
Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONAWSTWO ROBOT.

Wykonawca jest zobowigzany zapoznac sie z warunkami istniejgcymi w miejscu
prowadzenia robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Umowy,
jakos¢ wykonanych robét, bezpieczehstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie, jako$¢ zastosowanych materiatéw, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg opracowang przez Biuro Projektowo-Badawcze Budownictwa
Ogodlnego ,MIASTOPROJEKT” — BYDGOSZCZ SP. Z O.0. w Bydgoszczy,
specyfikacjg techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna i wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig cze$¢ Umowy, a
wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak
jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacii lub odrzucenia materiatow i
elementéw robo6t bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentaciji projektowe] i w specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatw i
robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢é wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inspektora Nadzoru pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe
z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jako ci robo6t

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli wtgczajac personel, laboratorium,
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zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i bada materia 6w
oraz robot.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor
Nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni wykonanie rob6t
zgodnie z umowa.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary d przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST,
stosowac¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan , Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektorowi
Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopus¢ do uzycia tylko te materia y, ktére posiada; :

1. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, z e zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz wtasciwych przepiséw i dokumentoéw technicznych,

2. Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Normg lub aprobatg
techniczng , w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane, kazda partia
dostarczona do robo6t bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada w/w dokumenty wydane przez producenta,

a w razie potrzeby poparte wynikami bada wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi nadzoru.

7.DOKUMENTY BUDOWY.
7.1.Dziennik budowy.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do czasu przejecia
robot przez Zamawiajgcego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
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date uzgodnienia przez Inspektora Nadzoru metody realizacji robo6t i
harmonogramow robot,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementéw robot,

przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich realizacji, okresy i przyczyny przerw
w robotach,

uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

zgtoszenia i daty odbiorow rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot,

wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki
przeprowadzonych badan z podaniem kto je przeprowadzit,

inne istotne informacje o przebiegu robdét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania
sie. Projektant nie jest jednak strong i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

7.2. Ksigzka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu
kazdego z elementéw robo6t. Obmiary wykonanych rob6t przeprowadza sie w sposob
ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiarow.

7.3. Dokumenty laboratoryjne.

Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan zbierane beda przez Wykonawce.
Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inspektora Nadzoru.

7.4.Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. 6.1-6.3 nastepujgce
dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

protokoty przekazania terenu budowy,

protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

korespondencije na budowie.

7.5. Przechowywanie dokumentéw budowy.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
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zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty
budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

8.0BMIAR ROBOT.
8.1.0g06lne zasady obmiaru robot.

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
ustaleniami z Zamawiajgcym, dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng, w
jednostkach ustalonych w wycenionym przedmiarze rob6t oraz ogélnymi zasadami
przedmiarowania rob6t opisanymi w poszczegolnych rozdziatach KNR.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru
o0 zakresie obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach podanych w przedmiarze
robét lub gdzie indziej w specyfikacjach technicznych nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Biedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych rob6t bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig okreslong w
specyfikacji technicznej dla poszczegdlnych robot.

8.2.Zasady okreslania ilosci Robot i materiatow.

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedg
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli specyfikacje techniczne wiasciwe dla danych robét nie wymagajq tego inaczej,
objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona przez sredni przekroj.
llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami specyfikacji techniczne;.

8.3 Czas prowadzenia obmiaru.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar rob6t
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w
sposOb zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub
objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki
obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego
zatgcznika do ksigzki obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru.
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9.0DBIOR ROBOT.
9.1.Rodzaje odbioru robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich specyfikacji technicznych, roboty podlegajg
nastepujgcym odbiorom:
- odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi czesciowemu,

odbiorowi koncowemu,

odbiorowi po uptywie okresy gwaranciji.

9.2.0dbi6r robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robo6t zanikajagcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robo6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robo6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego
postepu robét.

Odbioru rob6t dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbioér bedzie
przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej jednak niz w ciggu 4 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg
techniczng i uprzednimi ustaleniami.

9.3.0dbi6r czesciowy.

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym rob6t. Odbioru
robét dokonuje Inspektor Nadzoru. Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci
wykonanych robét. Do odbioru powinny by¢ przedtozone zaswiadczenia o jakosci
materiatdw wystawione przez producenta.

Badanie materiatéw zastosowanych do wykonania elementéw nalezy przeprowadzi¢
posrednio na podstawie zatagczonych ,zaswiadczen o jakosci” wystawionych przez
producenta oraz zaswiadczen wykonawcy z kontroli jakosci elementow, stwierdzajgcych
zgodnos¢ uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej oraz normami
panstwowymi.

Z dokonanego odbioru rob6t nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktorym powinny by¢
wymienione zauwazone usterki.

9.4.0dbiér koncowy robat.
9.4.1.Zasady odbioru koncowego robaot.

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu
do ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakonczenie rob6t oraz  gotowos¢ do odbioru
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koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z
bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Odbidr koncowy robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od
dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa w punkcie 9.4.2.

Odbioru koncowego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego z
udziatem Inspektora Nadzoru i w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty
dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow
badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacijg
projektowg i specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru koncowego rob6t komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robo6t poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych rob6t w
poszczegllnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacijg
projektowg i specyfikacjg techniczng z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos$¢ wykonanych rob6t w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

9.4.2.Dokumenty do odbioru koncowego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru korncowego robét jest protokét
odbioru koncowego robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:
- dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami w ilosci 2 egz.

Dziennik budowy (oryginat),

oswiadczenie kierownika budowy (art. 57 ust. 1-3 Prawa budowlanego),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw,

atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
- opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiarow zataczonych do dokumentow odbioru.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru korncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg
wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg. wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.4.3. Odbidr po uptywie okresu gwaranciji.
Odbidr po uptywie okresu gwarancji polega na ocenia wykonanych robét zwigzanych

z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie
gwarancyjnym.
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Odbidr po uptywie okresu gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,odbior koncowy robét”.

10.PODSTAWA PLATNOSCI.
10.1.Ustalenia ogolne.

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe rob6t beda obejmowac:

robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgacymi kosztami,

wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgacymi kosztami,

koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

11.PRZEPISY ZWIAZANE | STANDARDY.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (tj.; Dz.U. nr 207 poz. 2016

z pOzniejszymi zmianami).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki oraz tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (tj.; Dz.U.nr
198 poz. 2042),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. s prawie
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia (tj.; Dz.U.Nr 120, poz. 1126),

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowania (Dz.U.Nr
75,

poz. 690 z p6z. zm),

5. Ustawa z dnia 24.08.1991r dotyczgca ochrony przeciwpozarowej,

6. Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r. w
sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych zatwierdzonych i
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym )Dz.U.Nr 198, poz. 2041 z poz. Zm.),
7. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnos$ci (Dz.U.Nr 166, poz.
1360),

8. Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 15.01.2002 r.
zmieniajgce Rozporzadzenie dotyczace zatwierdzen i kryteriow technicznych dla
pojedynczych wnioskéw produktéw budowlanych.

9. Ustawa z dnia 27.04.2001 r. dotyczgca odpadow (Dz.U. Nr 62, poz. 628 z p6z.zm.),
10. Ustawa z dnia 21.12.2000r. dotyczgca nadzoru technicznego,

11. Rozporzadzenie wydane przez Ministra Infrastruktury z dnia 17.04.2002 r.
dotyczace ogdllnych warunkdéw obowigzkowego ubezpieczenia OC dla architektow i
Inspektoréw Nadzory (Dz.U.Nr 41, poz. 367).

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Strona |21

SST . ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych rob6t wechodza:

- Scianki dziatowe i fragmenty scian nosnych

- warstwy posadzkowe

- przebicie otworéw w scianach dziatowych i konstrukcyjnych w celu
przeprowadzenia kanatéw wentylacyjnych,

- demontaz drzwi z oscieznicami

- demontaz oktadzin sciennych

- skucie tynkow zewnetrznych

- likwidacja orynnowania

2. Materialy
2.1. Dla rob6t materiaty nie wystepuia.

3. Sprzet
3.1. Do rozbiérek moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatbw z rozbiorki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t rozbiérkowych nalezy:

teren ogrodzi¢ i oznakowac¢ zgodnie z wymogami BHP,

zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczng
wodno-kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
r. (Dz.U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania rob6t budowlanych.

Podstemplowanie powinno zapewniaé sztywnosc¢ oraz bezpieczenstwo konstrukcji.
Podstemplowanie powinno by¢ skonstruowane w sposob umozliwiajgcy fatwy jego
montaz i demontaz.

Rozkuwac¢ elementy Zzelbetowe wzdtuz zbrojenia no$nego dla unikniecia zawalenia tych
elementdw, tak aby nie spowodowac runiecia piyt .
W tym czasie nie prowadzi¢ zadnych prac ponizej prowadzonych prac rozbiorkowych.
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Po usunieciu na danym poziomie elementow zelbetowych, demontowac¢ konstrukcje
nosng przez ciecie palnikami.

Rozbidrke scianek rozpocza¢ od gory usuwajac kolejne warstwy cegiet. Nie dopuszcza
sie przewracania tych scian.

Zdemontowane materiaty opuszcza¢ za pomocg rynien na zewnatrz budynku.
Zabronione jest bezposrednie zrzucanie gruzu .

Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ recznie przy uzyciu narzedzi nie powodujgcych
drgan Stropy i Sciany rozebrac recznie lub mechanicznie, tacznie ze scianami
fundamentowymi. Materialy posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce
sktadowania.

Elementy stolarki i Slusarki o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do
odzysku wykué¢ z otwordéw, oczyscié, i skladowad.

Powstaty po rozbiérce wykop zasypac¢ gruntem piaszczystym zageszczanym
warstwami. Wierzchnig warstwe grubosci 0,2 m zasypac gruntem rodzimym.

Teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

6.0Obmiar robo6t

Jednostkami obmiarowymi sg:

Rozbidrki obiektow kubaturowych — [1 szt.]
Rozbidrki ogrodzen i zasiekdw — [m]

7. Odbior robot
Wszystkie roboty . podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

8. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i
odebrane przez Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

9. Uwagi szczego6towe

9.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.
9.2. llosci rob6t rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.
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SST. Il BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych
kontraktem.

Betony konstrukcyjne.

Podbetony.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez
dodatkéw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalenn normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra
Komunikacji wymaga sie, aby cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:
Zawartos$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

Zawartos$¢ glinianu trojwapniowego olitu (C3A) <7%

Zawarto$¢ alkaliow do 0,6%

Zawartosc¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%

c) Opakowanie

Cement wysyftany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co
najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
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Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2 kg. Na workach powinien by¢
umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:
- 0zhaczenie

nazwa wytworni i miejscowosci

masa worka z cementem

data wysytki

termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosomochody
wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i urzadzenie
do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i
WySypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg
kontroli jako$ci zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegoélnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy

PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg

normy PN-B-30000:1990.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami
badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie
przeprowadzenie kontroli obejmujacej:

oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-
6:1997

oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN
196-6:1997

sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢
uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujace:

dla cementu pakowanego (workowanego):
skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z
bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach)

dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zzelbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
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Podtogi magazynoéw zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytwérce w przypadku przechowywania w
sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jako$ci powinno by¢
przechowywana w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy
PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna byc¢ nizsza niz klasa
betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowe]
obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzic¢
biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci
frakcji 0-2 mm.
2.2. Materiaty do wykonania podbetonu
Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci
betonu na sciskanie.
Orientacyjny sktad podbetonu:

pospotka kruszona 0/40,

cement hutniczy 25. llo$¢ cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm?, wilgotno$é optymalna
8%.

Kruszywo réwnomiernie stopniowane o frakcjach:
20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzet

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno
sie odbywac wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolno spadowych).
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4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Srodki do transportu betonu

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

Liczbe ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy
w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot
5.1. Zalecenia ogolne

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN
206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej
Dozowanie sktadnikow:
Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo, z doktadnoscia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizaciji.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywac¢ wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ do$wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2
minuty.

Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do ukfadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos$¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosé wkiadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
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powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowag nalezy uktada¢ bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,
warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy. W piytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem
nalezy stosowac belki wibracyjne.

Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi
w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawg
wibratora.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢
5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20—
30 sekund po czym wyjmowaé powoli w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokoscii od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy
ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw
powinno by¢ trwate i sztywne.

Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z
projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,
obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej 0
stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed
rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po
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catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne
jest wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego
prawidtowe wykonawstwo robo6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.
Pobranie probek i badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikoéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé
plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi
SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych
zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
badanie skfadnikow betonu
badanie mieszanki betonowej
badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C,
jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o
temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
iloéci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.

Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15
MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.
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5.4. Pielegnacja betonu

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

- Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach
od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacije wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy
beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwag konstrukcji monolitycznej, a takze gdy
nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i

drganiami.

Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od
zabetonowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
Rownos¢ powierzchni i tolerancii.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

pekniecia sg niedopuszczalne,

rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje
zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze otulenie zbrojenia
betonu bedzie nie mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie wieksza
niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,

rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadac¢ wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie
powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po
rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

wszystkie wystajgce nierdwnosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzié i uklepac, aby otrzymac réwna i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i
porow,

wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko
wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.
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5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem
kontroli grubos$ci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz podanymi wyzej wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:

1 m* wykonanej konstrukcii.
1 m*® wykonanego podbetonu.

8. Odbidér rob6t
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych wg zasad
podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje

dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

oczyszczenie podfoza

wykonanie deskowania z rusztowaniem

utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem
projektowanych otworéw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i
wyréwnaniem powierzchni

pielegnacje betonu

rozbiérka deskowania i rusztowan

oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozhiérkowych poza granice
obiektu.

Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sie za ustalong iloé¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
wyréwnanie podtoza, przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrbwnanie betonu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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SST lll. ZBROJENIE BETONU

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych rob6t wechodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okraggtymi gtadkimi ze stali A-O i A-1.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-Il i A-lII.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa
Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentaciji techniczneji wg PN-89/H-84023/6.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretéw powinny odpowiadac
wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w
tabeli ponizej.
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Gatunek Srednica Granica Wytrzymato |Wydiuzenie |Zginanie
stali preta plastycz- $¢ na trzpienia a— srednica
nosci rozcigganie

mm MPa MPa % d — probki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d = 2a(180)
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180)
18G2-b6-
32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywacé
peknieé, naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

Powierzchnia walcowki i pretdbw powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg
dopuszczalne:
jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich,
jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej
do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretoéw o wiekszych srednicach.

Odbi6r stali na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:
znak wytworcy,

Srednice nominalna,
gatunek stali,

numer wyrobu lub partii,
znak obrébki cieplne;.

Cechowanie wigzek i kregébw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych
po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien byc¢
nastepujacy:

na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczow, farb
lub innych zanieczyszczen,

odchyitki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugosci preta.
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Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub
stojakach z podziatem wg wymiarow i gatunkow.

Badanie stali na budowie.
Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed
wbudowaniem zbadac laboratoryjnie w przypadku, gdy:

nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

nasuwajq sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

stal peka przy gieciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

3. Sprzet
Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu zeby
unikna¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5.  Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia
a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy
opala¢ np. lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian
we wlasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byc¢
wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.
- kaczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-
3264:2002

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi
zaciskami.
c) Montaz zbrojenia.
- Zbrojenie nalezy uktadac po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
- Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.
- Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w
deskowaniu.
- Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed
ustawieniem szalowania bocznego.
- Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukfadane wedtug rozstawienia
pretéw oznaczonego w projekcie.
- Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
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6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng dtugos¢ pretdbw poszczegolnych srednic pomnozong przez ich ciezar
jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych
zakryciu oraz odbioru kohcowego — wg opisu jak nizej:

Odbidér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany
przez Inzyniera oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami
roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z
rysunkami liczby pretéw w poszczegodlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania
hakow ztgcz i dtugosci zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw
betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie
materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, taczenie oraz montaz
zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i
niniejszg specyfikacja, a takze oczyszczenie terenu rob6t z odpadow zbrojenia i
usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane
PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie._
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SST IV. KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru konstrukcji stalowych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiektach objetych przetargiem.

Nadprozy stalowych

Konstrukcji nosnej klatki schodowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera

2.Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg
PN-EN 10025:2002

(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;.

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm

—3do15m

z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;

do 100 mm dla dtugosci wiekszej.

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000

Katowniki dostarczane sg o dtugosciach:

do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do
4,0 m; do 100 mm dla dtugosci wieksze;.
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Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
(4) Blachy

a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:

dla grubosci do 6 mm—6,0 m

dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg

do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm)] Zalecane formaty [mm)]
5-12 1000x%2000 1250%2500 1500x%3000
1000x4000 1250x5000 1500%6000
1000x6000
powyzej 12 1000x%2000 1250%2500 1750%3500
1500x6000 1500x%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.

C) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach
0 masie:

przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza sie o dtugosciach:

przy srednicy do 25 mm — 3-10 m

przy srednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogiete.

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, kgtowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury
kwadratowe i okragte).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY.
Dtugosci fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec,
pecherzy i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, roz-
warstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemeta-
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liczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne
jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla
walcowki o grubosci wiekszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry
powinien byé zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

znak obrébki cieplne;.

Cechowanie materiatdw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze
usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

Jako faczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu

elektrod otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody

ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukciji
stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

zaswiadczenie jakosci

spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzu-
jacych norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 srednio dokfadne klasy:
dla srednic 8-16 mm — 4.8-ll

dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-I1

a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
C) wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

d) wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN
20898-2:1998

(4) podkfadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtéwkach.

2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
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2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukciji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane
zurawiami. Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub
wciggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i
usztywnic¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfada¢ w sposob
umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢é w miare
mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w
czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki
antykorozyjnej.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub
desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym
potozeniu.

(2) Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone
przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowac¢ w magazynie w skrzynkach lub
beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacje Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

zgodnosci z projektem,

zgodnosci z atestem wytworni

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych
uszkodzen w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukciji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé¢ zurawi, wciggarek, dzwignikow,
podnosnikéw i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

3.2. Sprzet do rob6t spawalniczych

e) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy
zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

f) Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
s)] Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

h) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z
dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
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3.3. Sprzet do potaczen na sruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdéw
i rozpryskow metalu po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace
granicznych temperatur oraz promieni prostowania i giecia.

W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i
pekniecia.

5.3. Skiadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co
najmniej w miejscach, ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i
przyrzady powinny zagwarantowaé¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotow i
wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowosc¢ Prety, blachownice, 0,001 dtugosci
stupy, lecz nie wiecej jak 10 mm
czesci ram
Skrecenie preta - 0,002 dtugosci
lecz nie wiecej niz 10 mm
Odchytki ptaskosci - 2 mm na dowolnym
potek, scianek srodnikéw odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wiecej niz 5 mm
Przesuniecie Srodnika |- 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika — 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm | Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy ‘ swobodny
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do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Pofgczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc¢
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i
rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki
przyjmuje sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od
1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza;

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% - dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i
nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

obrébka spoin

przetopienie grani

wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne

spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny
konstrukcyjne

wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast
pekniecia, nadmierng ospowatosc¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez
szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Pofgczenia na sruby

dtugos$c¢ Sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor gtebiej
jak na dwa zwoje.

nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem
pokryé warstwg smaru.

Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukcii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale
srodkow, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci,
uktadu geometrycznego i wymiardéw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢
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montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz reperéw
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate
podczas transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
4 wygiecie belki lub wigzara I/750 lecz nie wiecej niz 15 mm
5 odchyitka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakos$ci rob6t

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogodlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SSTV. ROBOTY MUROWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru muréw z materiatbw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
Sciany z cegty kratowki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Ceg’fa kratéwka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowej.
Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm
Masa typ K1 2,3-2,9 kg
Wymiary typ K2 | = 250 mm, s = 120 mm, h = 140 mm
Masa typ K2 4,9-6,3 kg
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%
Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
Gestosé pozorna 1,4 kg/dm?,
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania
— brak uszkodzenh po badaniu.
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3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubosci spoin, do

pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i
otworéw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci
ponizej 1 cegly nalezy murowac nie wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe.

d) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem
muréw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu rob6t po
diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

h) Zewnetrzne czesci Scian przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze szczegoélng
starannoscia, tak aby lico miato prawidtowe wigzanie i spoiny o jednakowej grubosci.
Licéwke uktadac z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za
pomocg pionu, powinny wykazywac doktadne krycie przy dopuszczalnej toleranciji
szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
I sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamoéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentaciji technicznej,
I proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

A wymiardow i ksztattu cegty,

A liczby szczerb i peknig¢,

A odpornosci na uderzenia,

A przetomu ze zwr6ceniem szczegolnej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg
poddac¢ badaniom laboratoryjnym (szczego6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie
mrozu).
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6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw
materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyimowac wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchyiki [mm]
. mury
Rodzaj odchytek mury spoinowane niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m diugosci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m diugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysokosc¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robat okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidér robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykohczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrob6w dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapow rob6t zanikajacych,

e) protokéty odbioru materiatow i wyrobéw,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komorkowy.
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SST VI. ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i
elementami wystajacymi ponad dach budynku tzn.:

Pokrycie dachu.

Obrobki blacharskie

Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
wg SST XVI

Papa termozgrzewalna wktadka specjalna kompozytowa; gr 5mm

papa podktadowa na welonie z wtdkien szklanych zgrzewalna gr 4 mm,

Blacha blache tytanowo-cynkowa na rgbek stojacy

Rynnu, rury spustowe, zbiorniki zlewowe i obrdbki blacharskie systemowe z blachy
powlekanej np. Ruukki

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 4.0 niniejszej specyfikacji i SST XVI
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5. Wykonanie robot
5.1. pokrycie z blachy

— roboty blacharskie z blachy ocynkowanej moga by¢ wykonywane o kazdej IE|)orze roku,
lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w

terg e_ratlﬁrze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywaé na oblodzonych
podtozach,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego
lub cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajgcym
zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozyc¢
na nich pape asfaltowg. Wymaganie to dotyczy szczegdlnie miejsc wykonywania
obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposob, aby nie nastgpito
pekniecie blachy lub odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache

5.2. Izolacje papowe

Pofgczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub innymi wystajgcymi z dachu
elementami powinno by¢ wykonane w taki sposob, aby umozliwi¢ wyeliminowanie
wptywu odksztatcen dachu na tynk.

Szerokosc¢ zaktadéw papy zaréwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm.

Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.3. Obrobki blacharskie
obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,.
Robot nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.4. Rury spustowe — z blachy powlekanej

rury spustowe i rynny mocowac wg zalecenh producenta systemu

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposoéb trwaty przez whbicie trzpienia w spoiny
muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej na gtebokos$¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci

a) Wymagana jakos$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwno rzednym dokumentem.

b) Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych
przez producenta ich jako$¢ nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.

c) Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ zgodnos$¢ z dokumentacijg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowe;.

d) Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktérych wtasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowac rowniez materiatdbw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
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f) Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest:

-dla papy — m? pokrytej powierzchni,

— 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

llo$¢ robat okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidér robot

8.1. Odbidr podtoza

badania podtoza nalezy przeprowadzac w trakcie odbioru cze$ciowego, podczas
suchej pogody, przed przystagpieniem do krycia potaci dachowych,
8.2. Odbidr robot pokrywcezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych.
Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robo6t, do
ktérych dostep pbdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
podtoza (deskowania i fat),
jakosci zastosowanych materiatow,
doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,
doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy z zapisem stwierdzajagcym odbior czesciowy podtoza oraz
poszczegOllnych warstw lub fragmentow pokrycia,
zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobow.
Odbiér koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrébek blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze
wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.1. Odbidr pokrycia z papy

sprawdzenie przyklejenia papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy
nacig¢ nad miejscem przyklejenia papy,

sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokonac w trakcie odbioréw
czesciowych i koncowego przez pomiar szerokosci zakladéw w trzech dowolnych
miejscach na kazde 100 m?. Doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosi¢ do 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub scian,
sprawdzenie prawidtowosci spadkdéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.
Rury spustowe moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow
kanalizacyjnych.
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9. Podstawa ptatnosci

Pokrycie z papy.

Placi sie za ustalong ilo$é m? izolacji z wykonaniem podtoza i warstwy wierzchniej.
Obrébki blacharskie.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie, zmontowanie i umocowanie w podtozu, zalutowanie potaczen,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie, zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen, uporzadkowanie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-71/B-10241 Roboty pokrywcze. Krycie dachdwka ceramiczng. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 490:2000 Dachéwki i ksztaltki dachowe cementowe.

PN-75/B-12029/Az1:1999 Ceramiczne materiaty dekarskie. Dachéwki i ggsiory dachowe. Badania.
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SST VII. TYNKI | OKLADZINY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t tynkarskich i okladzinowych na przedmiotowym zadaniu.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg
ponizszego.

Tynki cementowo-wapienne

Oktadziny Scienne wewnetrzne.

Podtogi podniesione i oktadziny podtogowe z gipsu integralnego

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z
rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm.
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem,
ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczenh obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4 Piytki ceramiczne

czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
— gatunek | 80%

— gatunek Il 75%

2.8 gips integralny
ptyty z gipsu integralnego 60x60, 120x120, impregnowane, EI60

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw
murow tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.
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W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch
dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu szczotkami oraz
usuna¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢é woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkdéw wewnetrznych nalezy wykonac¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do
warstwy narzutu.

Nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na
zawilgocenie o stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach
zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujaca lub
bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogq stanowi¢ nieotynkowane lub otynkowane
mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

- Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu
osiadania murow budynku.

- Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek
zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

- Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ warstwe
kleju do glazury o grubosci 2-3 mm Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane
wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,

- Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co
najmniej +5°C.

- Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze PiS 1 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny
nie wieksze niz 1 mm na dtugosci taty dwumetrowej. Barwa i wzér jednolity.

5.8 qips inegralny

Ptyty systemu nalezy wykorzysta¢ d konstrukcji pokrywczej wzmocnienia istniejgcego
stropu. Plyty nalezy montowa¢ zgodnie ze wskazéwkami producenta systemu
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6. Kryteria oceny, jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

Przegladowi zwigzanemu z odbiorem koncowym elewacji kamiennej podlegaja:

Komplet pozytywnych zapisow z dokonanych wczesniej technicznych odbioréw
czesciowych.
§ Kompletnos¢ oraz brak jakichkolwiek uszkodzen elementow fasady.
§ Czystos¢ powierzchni paneli oraz ewentualnych obrébek blacharskich elewacii.
§ Czystosc¢ i porzadek w strefie wykonanych robot.

7. Kontrola, jakosci

7.1. Zaprawy
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej

marke i konsystencje w spos6b podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny byc¢ proste lub sptaszczone.

8. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m?. lloéé robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

9.1. Odbior podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczyscic¢ i zmyé woda.

9.2. Odbidr tynkow

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy
dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 11l od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w
pomieszczeniu,

poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i og6tem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

trwate Slady zaciekO6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.
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10. Podstawa ptatnosci
Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,
- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
- Oktadziny scian
. Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej oktadziny wg ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebic,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- reperacje tynkow,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze.
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SST VIII. POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki

8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym,
utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnie-
niem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Posadzka z ptytek podtogowych ceramicznych gresowych

z cokolikami luzem utozonych na za prawie cementowe] marki 8 MPA, z oczyszczeniem
i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem
punktoéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopaso-
waniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawag, oczyszczeniem

i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie
oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/


http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Strona |56

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegoblnosci:

nie zawiera¢ domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r6znych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

wyktadzina winylowa -grubosci 2 mm i 3mm homogeniczne, antyposlizgowe
Wyktadzine winylowg utozy¢é we wskazanych pomieszczeniach nalezy jg wywing¢ na
Sciane na wysokos¢ 10 cm

Wyktadzine uktada¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Z zastosowaniem srodkow
klejgcych i gruntujacych.

Sznury spawalnicze w kolorze posadzki

2.5. Masa zalewowa wq BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada sie z asfaltéw drogowych, wibéknistego wypetniacza mineralnego
(azbestu lub wetny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajgcych
(kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5
mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175

Sktada sie z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C,
wioknistych wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkow zwiekszajacych
przyczepnos$c¢ kitu do powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i
zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne)

Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:

penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,

temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,

przyczepnos$c do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm, potaczonych
spoing kitu o grubosci 20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny — kit nie powinien
zrywac sie w masie,

wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,

sptywnosc¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normalizuje
SIe,

odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu 0 masie 50 g w temperaturze —20+£2C zrzuconej z
wysokosci 2,5 m na ptyte stalowg — bez peknieé¢ i odpryskow,

gestos¢ pozorna, nie mniej niz — 1,5 mm.
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2.7. Piytki podtogowe ceramiczne i gresy.

a) Wtasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymatosc¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm

mrozoodpornos$¢ liczba cykli nie mniej niz 20

kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

dtugosc i szerokosc: +1,5 mm

grubosé: + 0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

b) Gresy — wymagania dodatkowe:

twardo$¢ wg skali Mahsa 8

Scieralnos¢ V klasa scieralnosci

na schodach i przy wejsciach wykonane, jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
stopnice schodéw,

listwy przypodtogowe,

katowniki,

narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
dtugosc i szerokosc: +1,5 mm
grubosé: +0,5 mm

krzywizna: 1,0 mm

c) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek mozna stosowac zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa,
albo klej.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy wg PN-75/B-10121:

zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i mgczki wapiennej

zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem
sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? piytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli
jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobéw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyréob
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.

Podtoge wytozy¢ materiatem wysciétkowym grubosci ok. 5 cm

Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdéw tatwo ttukacych.

f) Sktadowanie

Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokosc¢ sktadowania do 1,8 m.
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2.8. Zaprawa samopoziomujgca

2.9 Wyktadziny PCV
Wyktadziny homogeniczne

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masag
asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla
wymagang wytrzymatosc i grubosé podkfadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byc¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podkiad z warstwy wyréwnawczej powinno byé
wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

- Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw
budynku paskiem papy.

W podkfadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciagu, co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci
niezbednej, ilo$é cementu nie powinna byé wigksza niz 400 kg/m?®.

Zaprawe cementowg nalezy ukfadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podkiad powinien mie¢ powierzchnie rébwna, stanowigca ptaszczyzne lub pochylona,
zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywac wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm.
Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym,
np. przez pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie
powierzchni woda.
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5.2. Wykonywanie posadzki PCW

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym
ukonczeniu rob6t budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych i
instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy

Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢é naprawione
przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowa.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz
15°C i powinna by¢ zapewniona, co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w
trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg
uktadane, co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta z
rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona na
podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2—-3 cm

arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nieprzyklejonych w
postaci fald, pecherzy, odstajgcych brzegow ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie
powinna by¢ wieksza niz 0,5 mm miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, Odchylenie
spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1. mm/m i 5 mm na catej dtugosci
spoiny w pomieszczeniu.

5.3. Posadzki z ptytek gresowych i terakotowych
- Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.
- Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymato$c
nie nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy
pozostatych posadzkach — 10 MPa.
- W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne
- oddzielajagce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementow
budynku,
dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,
przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych sin 6 m, przy czym powierzchnia
pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z
zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu
odpornego na Scieranie i 12 m2 przy posadzkach
jednowarstwowych.
Do uktadania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich rob6t
budowlanych i tynkarskich. Temperatura przy uktadaniu 5-35 oC. Zaprawe klejowg
nalezy przygotowac wg zalecen producenta. Zaprawe nanosi¢ za pomocg pacy.
Grubos$¢ zaprawy 5 —7 mm. Grubosc¢ spoin 5 mm — wypetnione w korncowym etapie
masg spoinowg. Posadzke nalezy wykohczy¢ wokot scian malowanych cokolikiem
wysokosci 10 cm wykonczonym listwg PCV.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét
(cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowa robét jest m?. lloéé robét okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidér materiatdéw i rob6t powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi
atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien byé on zbadany
laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa,

sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong iloé¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowe;,
ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie
stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z polichlorku winylu.
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SST IX. STOLARKA
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.

W sktad tych rob6t wehodzi:

Montaz stolarki okiennej

Montaz stolarki drzwiowej

Renowacja stolarki drzwiowej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
malarskimi.

2.1. Drewno

Do produkgcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz
potfabrykaty tarte odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac sie
w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchyiki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢
wieksze niz podano ponizej.

2.2. Okucia budowlane
2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajgce, taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku
braku takich norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do
stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata
ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢
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minig otowiang lub farbg ftalowa, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg
biologiczng. Nalezy impregnowac:

elementy drzwi,

powierzchnie stykajgce sie ze scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokonac¢ zgodnie z wytycznymi
stosowania srodkow ochrony drewna podanymi w swiadectwach ITB

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé
sktadnikoéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opinie Panstwowego
Zakfadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni
zewnetrznych elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie
czynnikow atmosferycznych — nie nalezy stosowac¢ do zabezpieczania powierzchni
elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobow stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac¢ pokost naturalny
lub syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac rodzaj
Srodka uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschnacych wg BN-71/6113-46

do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogo6lnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
0golnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Szyba zespolona 4/16/4. wg zestawienia bezpieczna i o zwiekszonej wytrzymatosci
PS2 wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowac¢ w odrebnych opakowaniach.
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Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg
statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robot
5.10znaczone w projekcie drzwi nalezy zdemontowac i poddac¢ renowaciji
Renowacje nalezy zleci¢ specjalistycznej firmie i wykonywac jg pod nadzorem

konserwatorskim

5.2. Przygotowanie osciezy.

5.2.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do
ktorego ma przylegac oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu
oScieza lub zabrudzenia powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscic.

5.2.2Stolarke okienng nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktow zamocowan
Liczba punktéw zamocowan
wysokos¢ szeroko$c¢ w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.2.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie
drobne wady powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.3. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.3.1. Osadzanie stolarki okiennej
W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub list-
wach. Elementy kotwigce osadzi¢ w o$ciezach.
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Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykryé
listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.

Ro6znice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu swiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu
materiatdw wydzielajgcych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkngg.

Osadzenie parapetéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.3.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos$¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg
SST B.08.00.00.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice
nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym
do tego celu swiadectwem ITB.

Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacijg projektowa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i
poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw
kotwionych w o$ciezu.

Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkna¢ i sprawdzic¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

- . Wartos$¢ luzu i odchytek
Miejsca luzéw

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a oscieznicg -1 -1

5.4 Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i
odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawierac
substancji szkodliwych dla zdrowia.

5.5 Renowacja drzwi
- drzwi oznaczone na rysunkach nalezy przeznaczy¢ do renowacji, oczysci¢ drzwi

z farby preparatami chemicznymi, dopuszcza sie delikatnie przeszlifowanie drobnym
papierem, wymienic¢ szklenie na szkto bezpieczne, naprawic¢ ubytki, uzupetni¢ brakujacy
fornir malowac lakierem lub bejca bezbarwna, wymieni¢ zamki i klamki. Na miejscu
nalezy wykona¢ renowacje futryn drzwiowych - usungc¢ stare warstwy farby preparatami
chemicznymi, delikatnie przeszlifowac i naprawi¢ ubytki. Nastepnie lakierowac lakierem
bezbarwnym jak w przypadku pozostatych drzwi.
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6. Kontrola jakosci
6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla
stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla rob6t szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowag:

sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

sprawdzenie jakosci materiatdw z ktdrych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest:
szt. wbudowanej stolarki w Swietle o$cieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci
wyszczegoblnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogolnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.
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SST X. DREWNO

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elementéw drewnianych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie naprawy i wymiany elementéw drewnianych w budynku:
Belek stropowych, Legardw na gruncie, krokwi

Deskowania petnego

Elementdéw snycerskich

Pochwytow poreczy przychodowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.Materiaty

2.1 Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac¢ zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale) podaje
ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna

K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdiuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz wiékien 20 24
Sciskanie w poprzek wiékien 7 7
Scinanie wzdtuz wtkien 3 3
Scinanie w poprzek wiékien 15 15
2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy
Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
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Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3

Skret widkien do 7% do 10%

Pekniecia, pecherze, zakorki i zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1

Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie niedopuszczalne

Szeroko$é stojow 4 mm |6 mm

Oblina dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi zajmujgca do 1/4
szerokosci lub diugosci

Krzywizna podtuzna
a) ptaszczyzn 30 mm — dla grubosci do 38 mm
10 mm — dla grubos$ci do 75 mm
b) bokbw 10 mm — dla szerokosci do 75 mm
5 mm - dla szerokosci > 250 mm
Wichrowatos¢ 6% szerokosci
Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci
Rysy, falistos¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu.
Nierownos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte, boki
prostopadte, odchylenia w granicach odchytek.
Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotno$¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic nie
wiecej niz:

dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
odchytki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:

— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
— W grubosci: do +1 mm lub do -1 mm

odchytki wymiarowe bali jak dla desek
odchytki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze:
a) dla tat o grubosci do 50 mm:

w grubosci: +1 mmi—-1 mm dla 20% ilosci

w szerokosci: +2 mmi -1 mm dla 20% ilosSci
b) dla tat o grubosci powyzej 50 mm:
w szerokosci: +2 mmi -1 mm dla 20% ilosSci

w grubosci: +2 mm i -1 mm dla 20% ilosci

d) odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢
wieksze niz +3 mm i —2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mm i —2 mm.

2.2. kaczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

2.2.2. Sruby
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Nalezy stosowac:
Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — 1SO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034:2002
Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szes$ciokgtnym wg PN-85/M-82501
Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem
ognia powinny by¢ stosowane wytgcznie $rodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr
2/1ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i pleénieniem

Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowac¢ ich deformaciji. Odlegtosé
sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢é mniejsza od 20 cm.

2.3.2. taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac¢ w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.

Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje
Inzynier.

Odbiér materiatow z ewentualnymi zaleceniami szczeg6towymi potwierdza Inzynier
wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywa¢ dowolnego sprzetu.

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
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przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, o$wietlone z
dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Po dokonaniu przegladu istniejacych elementéw konstrukcyjnych nalezy podjaé
decyzje o ich ewentualnej wymianie lub naprawie przy udziale srodkow, ktore zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukciji.

5.2. Wiezba dachowa

Przy wykonywaniu jednakowych elementow nalezy stosowac¢ wzorniki z ostruganych
desek lub ze sklejki. Doktadnos$¢ wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.
Dlugos¢ elementow wykonanych wedtug wzornika nie powinny rézni¢ sie od
projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

w dtugosci elementu do 20 mm

w odlegtos$ci miedzy weztami do 5 mm

w wysokosci do 10 mm.

Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane jedng warstwa papy.

5.3. Belki stropowe

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm

w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugosci.

Belki powinny by¢ kotwione w scianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane srodkami
grzybobdjczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia papa.

Czofa belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci co
najmniej 3 cm.

5.4. Deskowanie potaci dachowych

Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm

Deski ukfadac strong dordzeniowg ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma gwozdziami.
Dtugos¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 raza wieksza od grubos$ci desek.

Czota desek powinny stykac¢ sie tylko na krokwiach.

Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z desek uktadanych
na styk.
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5.5 elementy snycerskie
Nalezy dokona¢ przegladu elementdéw rzezbien i uzupetnié ubytki pod nadzorem
konserwatorskim

5.6. w klatce schodowej zamontowac pochwyty drewniane obustronnie

6. Kontrola jakosci rob6t

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla pozyciji B.06.01.00 do B.06.02.00 — ilo$¢ m® wykonanej konstrukcii.
Dla pozycji B.06.03.00 i B.06.04.00 — powierzchnia wykonana w m?.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.06.00.00 podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa pfatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-03150:2000/Az2:2003  Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne

i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogoélne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspéine dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-1SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.
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SST XI. SLUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru $lusarki

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego.

Slusarka drzwiowa aluminiowa

parapety

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdllne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Slusarka aluminiowa
Whbudowac nalezy Slusarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami anodowymi.

2.1.1. Na elementy Slusarki stosowac¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-
EN 755-1:2001, PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.

Potgczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane
lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.1.2. Wyroby slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace,
zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.1.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
twardos¢ Shor'a min. 35-40

wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 MPa

odpornosé¢ na temperature od —30 do +80°C

palnos¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia

nasigkliwos¢ — nie nasigkliwe

trwatos¢ min. 20 lat.

2.1.4. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ anodowg powtokg tlenkowa typu
Al/An15u wg PN-80/H-97023.
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3. Sprzet
Do wykonania i montazu Slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem
lub odpowiednig norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

Slusarka aluminiowa okienna i drzwiowa wewnetrzna.
Zaprojektowane konstrukcje Slusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wytycznymi
systemowymi wg systemu PONZIO NT 50. Jednokomorowego systemu bez izolaciji
termicznej, przeznaczonego do wykonywania elementéw zabudowy wewnetrznej. Za
podstawe przyjeto cechy konstrukcyjne systemu NT 50 wraz z akcesoriami wg aktualnej
dokumentaciji technicznej (katalogéw systemowych) i obowigzujgcej Aprobaty
Technicznej ITB AT-15-5214/2007 "Drzwi wewnetrzne dymoszczelne i og6lnego
stosowania oraz segmenty scian dziatowych systemu PONZIO NT 50”.
Oscieznice oraz stupki state, slemiona, szczebliny i stupki ruchome o gtebokosci 50
mm, a takze skrzydfa o gtebokosci 58 mm sktadajg sie z jednolitego profilu
aluminiowego.
Powierzchnie profili wykanczane sg powtokami lakierniczymi zgodnymi z systemem
kontroli jakosci QUALICOAT wedtug wzornika kolorow RAL lub anodowymi powtokami
tlenkowymi spetniajacymi wymogi QUALANOD. Minimalne grubosci powtok wg PN-EN
ISO 2360:2004 lub wg PN-EN ISO 2808:2000, dla proszkowych powtok poliestrowych
nie mniej niz 60 pum, dla powtok tlenkowych — nie mniej niz 20 pm.
Do wykonania wypetnien przezroczystych w skrzydtach okiennych i drzwiowych oraz w
segmentach scian dziatowych powinny by¢ stosowane szyby pojedyncze bezpieczne o
grubosci nie mniejszej niz 6 mm lub szyby zespolone jednokomorowe 44-1 + 6/ 16. W
drzwiach i segmentach scian dziatowych bez deklarowanej izolacyjnosci akustycznej
mogq by¢ stosowane inne rodzaje szyb zespolonych. Szyby zespolone powinny
spetnia¢ wymagania PN-B-13079:1997 oraz powinny by¢ wykonane ze szkta
bezpiecznego. Szkto bezpieczne powinno spetniaé¢ wymagania PN-EN 12150-1:2002
lub PN-EN 12543-2:2000.
Do wykonania wypetnien nieprzezroczystych w skrzydtach drzwiowych oraz w
segmentach scian dziatowych powinny by¢ stosowane uktady warstwowe, skfadajgce
sie z ptyt wiérowych lub OSB o grubosci nie mniejszej niz 18 mm w okfadzinach z
blachy aluminiowej o grubosci nie mniejszej niz 1,0 mm. Poszczegdlne sktadowe
powinny spetnia wymagania okreslone w Polskich Normach.
Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi
balkonowych oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydtfa z
oscieznicg (stupkiem, slemieniem) powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego
EPDM i spetnia¢ wymagania PN-EN 12365-1:2004. Uszczelki osadcze nalezy dobieraé
zgodnie z dokumentacjg techniczng w zaleznosci od grubosci zastosowanego
oszklenia.
W drzwiach i oknach wewnetrznych systemu Ponzio NT 50 nalezy stosowa¢ kompletne
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okucia dostosowane do ciezaru wlasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych,
dopuszczone do obrotu, takich firm jak: Fapim, Savio, Erreti, Iseo, Cisa, Geze.

Dobor profili i mozliwosci wykonania poszczegdlnych elementéw okiennych i
drzwiowych powinny by¢ wykonane na podstawie obliczen statycznych i wytycznych
zawartych w dokumentaciji technicznej systemu (katalogi systemowe i obowigzujgca
Aprobata Techniczna ITB). Sposéb montazu, jak i schemat rozmieszczenia punktow
mocowania okien i drzwi do konstrukcji budynku powinien by¢ oparty o rozwigzania
katalogowe PONZIO POLSKA.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczenh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos$¢ z wymaganiami dokumentaciji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowag:

sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
potaczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowag:

sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spozio-
mowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,

sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

stan i wyglad wbudowanych elementdéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robo6t

Jednostka obmiarowa robét dla jest ilo$é m? elementéw zamontowanych wraz z
uszczelnieniem.

llo$¢ robat okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostkg obmiarowg dla drobnych elementdw $lusarskich jest 1 mb.

8. Odbior robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych
zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w
punktach 51 6.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce
montazu, zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaitu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i nhapawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SST XIl. ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie nastepujacych rob6t malarskich:

Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdllne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg mase
bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od z6ttego do
ciemnobrgzowego i odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej
do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wkasciwos$ciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia.
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Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

wode — do farb wapiennych,

terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajéw farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i
Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. wyroby poliuretanowe

Dwuskfadnikowa, pétpotyskowa, farba poliuretanowa modyfikowana akrylem,
pigmentowana antykorozyjnie. Utwardzana izocyjanianem alifatycznym.
Zawartosc czesci statych 55 £ 2 % obj. (1ISO 3233)

69 + 2 % wag.

Masa wiasciwa 1,3 £ 0,1kg / | (po zmieszaniu)

Kody i stosunek mieszania zywica 9 czesci objetosciowo 572-seria
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo

zywotnos¢ mieszanki 4 godziny (23°C)

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3,

max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnosé — 5-6 m¥dm?,

max. czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajnosé — 6-8 m*dm?

czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé — 1,2—-1,5 m*dm?

czas schniecia— 12 h

2.5.5.Farba peczniejgca

Po uzyskaniu petnej grubosci powtoki peczniejgcej FLAME CONTROL No 1 73,
minimalny odstep czasu do naniesienia kolejne powtoki nawierzchniowej 5 dni
zawarto substancji nielotnych [ % obj. ] min. 77%

gestos¢ [ g/lcm 3] 1,34 temp. zaptonu 4,40 C
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2.5.6. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
wydajnosé — 6-8 m*dm?

czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego stosowania wg PN-C-81901/2002
wydajnosé — 6-10 m*dm?

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile sSwia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie
powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy
zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego
wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i
przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz
+8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C.
Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury,
jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni
cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po:

catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzenh
sanitarnych),

catkowitym ukonczeniu rob6t elektrycznych,

catkowitym utozeniu posadzek,

usunieciu usterek na stropach i tynkach.
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5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione
przez wypetnienie ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢
oczyszczone z kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdéw zaprawy itp. Odstajgce
tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-
wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z
wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywac¢ bez
gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng
tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac
pokostem.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie
gruntoszpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywa¢ podtoze, bez przeswitow,
plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawa¢ matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg
zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia.

Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegoélne warstwy stosowac farby w
réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna
obejmowac:

sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpic¢ nie wczesniej niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:

dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
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8.2. Odbidér robdét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na
stwierdzeniu rGwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci
ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy
odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim,
kilkakrotnym potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka
kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajagce na probie
poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub
szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$é m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgadkowaniem stanowiska pracy.
llo$¢ robat okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Strona |80

SST XIIl. 1ZOLACJE | ZABEZPIECZENIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w
obiektach objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

Izolacje iniekcyjne scian fundamentowych

Izolacje termiczne.

Czyszczenie elewacji ceglanej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych
powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajacych
rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z wtdkien szklanych i
na welonie szklanym oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny
wykazywac¢ dostateczng odpornos$¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg
przyczepnosc¢ do sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposb6b wskazany w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Strona |81

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych

2.2.1. papa termozgrzewalna fundamenty i podtogi na gruncie
- modyfikowana SBS profilowana

- welon szklany,

- grubosci min. 3 mm,

- sifa zrywajg ca (N/5m): min. 600/400,

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997

wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach.

Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.

Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie

papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym

nie dtuzsze niz 30 mm, nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy.
papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne

zabarwienie.

Pakowanie, przechowywanie i transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej
20 cm i zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi
okreslonymi w ww. normie.

Rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed za-
wilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikéw.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej
warstwie. Odlegto$¢ miedzy stosami — 80 cm.

2.2.2. Kit epoksydowy bezrozpuszczalnikowy
Wymagania wg normy BN-70/6112-24

2.2.3.1zolacja podptytkowa wewnetrzna
elastyczna, gotowa do uzycia, dajgca sie nanosi¢ watkiem, ptynna folia uszczelniajgca
na bazie dyspersji tworzyw sztucznych, wodoszczelna.

2.2.4.1zolacja pionowa masa bitumiczna do stosowania na zimno

ABIZOL R - masa gruntujgca, asfaltowo-kauczukowa

Roztwér bitumiczny, lekko modyfikowany kauczukiem syntetycznym z dodatkiem
specjalnych substancji umozliwiajgcych gteboka penetracje podtoza i stosowanie na
lekko wilgotnych podtozach.

ABIZOL P - masa bitumiczna do izolacji powtokowych

Masa bitumiczna do stosowania na zimno, modyfikowana kauczukiem syntetycznym z
dodatkiem zywic,

2.2.5.Wiatroizolacja —Folia PE, gr. 2mm, paroprzepuszczalna min 110g/m2/24h
2.2.6.1zolacja paroszczelna folia PE, gr.2mm, 0,5 gr/m2/24h).
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2.3. Materiaty do izolacji termicznych
Materiaty termoizolacyjne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm i swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

W szczegolnosci powinny odznaczac sie:

- niskim wspétczynnikiem przewodnosci cieplnej,

- matg gestoscig objetosciowa,

- matg wilgotnoscig zaréwno w trakcie wbudowywania, jak i uzytkowania,

- duzg trwatoscig i niezmiennoscig wtasciwosci technicznych z uptywem czasu,
- odpornoscig na wptywy biologiczne,

- odpornoscig na preparaty chemiczne, z ktorymi sie stykaja,

- brakiem wydzielania substancji toksycznych.

Zastosowane materiaty powinny mie¢ dostateczng wytrzymatosc¢ na dziatanie
obcigzenia
uzytkowego oraz wymagang odpornosc¢ ogniowa.

' Materiaty powinny by¢ dostarczane na budowe wraz z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym
przez producenta na podstawie wykonanych badan laboratoryjnych.

' Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ sktadowane starannie na suchym podktadzie, w
pomieszczeniach krytych i zamknietych, a przechowywane na zewnatrz — przykryte
szczelnie brezentem lub folia.

2.3.1. Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy. Do ocieplenia $cian - gestosci min. 15 kg/m?>.
a) Wymagania

ptyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie
spienionych,

dopuszcza sie wystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzen:
dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
t aczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwieksze;
dopuszczalnej wady 10 cm?.

wymiary:
dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
szerokosc¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki +1,5 mm
grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnoséci 0,5—-3,6 m°, przy czym wysoko$é
stosu nie powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona
etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, date produkciji, ilo$C i
pieczatke pakowacza.
c) Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrodet
ognia.
d) Transport.
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Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i
ruchu drogowego.

2.3.2.. Wetna mineralna-izolacja stropodachu i stropéw

Wymagania:

wilgotnos$¢ wetny max. 2% suchej masy,

ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowsg twardosc oraz scisliwos¢.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetniac¢
nastepujgce wymagania:

Scisliwosc pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
wytrzymatosc¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,
nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.
Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem
asfaltowym na goraco

2.5 materiaty do izolacji scian fundamentowych

Kompozycja iniekcyjna na bazie zywic silikonowych powinna
charakteryzowac sie nastepujgcymi cechami:

* brakiem rozpuszczalnika,

* dobrg penetracjg materiatu, z ktérego wykonany jest mur,

» mozliwoscig wnikania w najmniejsze kapilary,

* obrébkg mozliwg poprzez wlewanie i wttaczanie,

* nie moze tworzy¢ soli szkodliwych dla muréw,

» mozliwoscig stosowania nawet w murach o duzym zawilgoceniu.
Za jakos¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

Materiat do wykonania uszczelnienia przekroju poprzecznego muru powinien
gwarantowa¢ wykonanie naprawczej izolacji poziomej metodg iniekc;ji.

Zaleca sie uzycie zywicy silikonowej, charakteryzujgcej sie nastepujacymi
whasciwosciami:

» skuteczno$¢ iniekcji mierzona spadkiem wilgotnosci masowej muru w
odniesieniu wilgotnosci poczatkowej = 50%,

* gestos¢ w temperaturze +200C = 0,90+1,00 g/cms,

» wspotczynnik pH = 5+6,

» mozliwos¢ rozcienczenia wodg w stosunku 1:10 +1:14,

» 1-kompopnentowa, pozwalajgca na tatwe wlewanie (iniekcja grawitacyjna) lub
wttaczanie przy niskim i wysokim cisnieniu iniekciji,

* mozliwos¢ stosowania przy stopniu zawilgocenia muru wynoszgcg do 90%,

np.: Adexin HS 2 marki Deitermann.

Wykonawca moze zastosowac inne materiaty pod warunkiem uzyskania akceptaciji
Projektanta i Inzyniera. Zastosowane materialy muszg posiada¢ Aprobate
Techniczng ITB lub deklaracje zgodnosci z odpowiednim dokumentem dopuszczenia
do powszechnego stosowania w budownictwie oraz spetnia¢ wymagania niniejsze;j
Specyfikacji Technicznej.

Pakery iniekcyjne

Pakery (osadzane w wywierconych otworach) o srednicy 18 mm stosuje sie do
iniektowania muréw o dowolnej grubosci i wilgotnosci do 90%.
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Srodki czyszczace

Narzedzia i maszyny nalezy czysci¢ przy uzyciu specjalnych srodkéw czyszczacych -
rozpuszczalnikow przewidzianych dla okreslonej zywicy silikonowej do iniekcji np.
rozcienczalnik AX

2.6 materiaty do oczyszczania elewacji ceglanej
Nalezy zastosowaé rozwigzanie systemowe np.StoTubag
Dob6r systemu nalezy skonsultowaé w z nadzorem konserwatorskim

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Sprzet, maszyny i narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

c) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosié¢ wszystkie
dziatajgce nan obcigzenia.

d) Powierzchnia podkiadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

a) Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

b) Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna
przekraczac 5%.

c) Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze
druga warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwsze;.

d) Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz
5°C.

5.1.2.I1zolacje papowe

Pokrycie powierzchni jednokrotnie papg termozgrzewalng . Powierzchnia powinna byc¢
czysta i zagruntowana preparatem bitumicznym dostosowanym do podtoza. Papy
zgrzewamy w temperaturze otoczenia powyzej 0 o C. Przedtuzeniem pap nalezy
rozwing¢ na miejscu, przymierzy¢ i zwing¢ jej oba konce. Miejsca zaktadoéw na
utozonym wczes$niej pasie papy nalezy podgrzac palnikiem i

Szerokosc¢ zaktadéw papy zaréwno podituznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie
powinna by¢ nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne
Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegolnie starannie. Plyty styropianowe
nalezy uktadaé¢ na styk bez szczelin.
Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbienh.
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Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie
stykéw winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem
(przez nakrycie folig lub papa).

5.2.1.w metodzie lekkiej ocieplenie nalezy wykonywac¢ w postaci ciggtej warstwy
termoizolacyjnej z ptyt styropianowych przyklejanych do powierzchni zewnetrznej i
pokrytych cienkg warstwa tynkarska, wzmocniong siatkg z wibkna szklanego

- warstwa fakturowa sciany, na ktorej ma by¢ przyklejony styropian, powinna by¢ trwale
zwigzana z podtozem

- powierzchnia scian, do ktérej przyklejany jest styropian musi by¢ oczyszczona a
przyczepnosé

przyklejanego styropianu wystarczajgca. Sita potrzebna do oderwania styropianu
powinna

wynosic¢ nie mnij niz 8 N/cmz2

- nierdwnosci na powierzchni scian nie moga by¢ wieksze niz £ 10 mm.

- roboty ocieplajgce nalezy wykonywac tylko przy bezdeszczowej pogodzie, gdy
temperatura

powietrza nie jest nizsza niz 50C

- do ocieplenia scian metoda lekkg powinien by¢ stosowany styropian samogasnacy,
sezonowany

przez okres okoto 2 miesiecy od chwili jego wyprodukowania, a jego wtasciwosci
techniczne powinny by¢ nastepujace:

- siatka z wtdkna szklanego powinna odpowiada¢ normie BN-81/6859-03. Nalezy
stosowac

siatke o wymiarach oczek 4x4 mm lub 3x4mm. Siatka powinna by¢ impregnowana
odpowiednig dyspersjg z tworzywa sztucznego. Sita zrywajgca pasek siatki o
szerokosci 5 cm wzdtuz watku i osnowy powinna wynosi¢ nie mniej niz 125 daN

- cement hutniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowe;j

- piasek kopalny lub rzeczny powinien odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej.
Piasek

nie powinien mie¢ nadziarna powyzej 1,0 mm ani zanieczyszczen organicznych

- kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej, a te, na ktore nie ma
normy

powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez Instytut Techniki Budowlanej w
Swiadectwie dopuszczajgcym je do powszechnego stosowania w budownictwie

- elewacyjne masy tynkarskie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub
Swiadectwa ITB

- katowniki aluminiowe z blachy perforowanej o grubosci 0,5 mm i wymiarach 25x25
mm

powinny by¢ stosowane do wzmacniania narozy pionowych

- roboty nalezy wykonywac w nastepujgcej kolejnosci:

1. prace przygotowawcze tj. kompletowanie materiatéw i sprzetu, montaz rusztowan i
urzadzen

. przygotowanie powierzchni scian

. przygotowanie masy klejacej

. pociecie ptyt na potrzebne wymiary

. przyklejanie ptyt styropianowych

. naklejanie siatki z widkna szklanego

. wykonanie zewnetrznej wyprawy elewacyjnej

. wykonanie obrébek blacharskich

. demontaz rusztowan i uporzadkowanie terenu wokot budynku

OCoOoO~NOOOUILhWN
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Systemy ocieplania metoda lekkg zostaty opracowane przez firmy krajowe lub
zagraniczne,

ktére produkujg potrzebne materiaty lub je kompletujg w odpowiednich zestawach.
Jednoczesnie szkolg brygady robocze do wykonywania ocieplen. Materiaty uktadu
ocieplajgcego wystepujace w poszczegoélnych systemach sg scisle okreslone nie moga
by¢ zamienione. Nalezy je stosowacé tylko w zestawach podanych w tych systemach,
tzn. nie powinno sig ich tgczy¢ z zestawami innych systemow.

- Kontrola jakosci i odbiér techniczny rob6t wykonanych metodg lekkg

1. Przed rozpoczeciem rob6t nalezy sprawdzi¢, czy materiaty dostarczone na budowe
odpowiadajg ustalonym normom i wymaganiom technicznym.

2. Kontrolg jakosci wykonywanych rob6t nalezy objaé:

- montaz rusztowan,

- przygotowanie $cian do ocieplenia,

- przyklejenie ptyt izolacyjnych,

- wykonanie wyprawy tynkarskiej,

- wykonanie obrébek blacharskich.

3. Odbidr techniczny robot:

- w czasie wykonywania robo6t nalezy przeprowadzac ich odbiér czesciowy,

- wszystkie roboty powinny by¢ odbierane na poszczegdlnych scianach,

- po zakonczeniu robét powinien by¢ dokonany odbior ostateczny.

5.2.2. podtogi na gruncie ocieplane styropianem uktada sie na sucho na
przygotowanym podtozu.Na warstwie termoizolacyjnej nalezy utozy¢é warstwe ochronng
z foli PE i warstwe zaprawy cementowej o grubosci niemniejszej niz 5 cm a przyjetej na
podstawie przewidywanych obcigzen.

Warstwe ocieplajgca nalezy wykonac¢ zgodnie z og6lnymi warunkami dotyczacymi robot
termoizolacyjnych.

5.4 izolacje iniekcyjne

Podczas wykonywania prac iniekcyjnych nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktGrym
powinny by¢ ujete nastepujace dane:

 warunki wilgotnosciowe oraz zasolenie panujgce w murze w czasie robot,
 temperatura konstrukcji i materiatu iniekcyjnego,

* rysunki z przebiegiem rys i usytuowaniem ponumerowanych pakerow,

* informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

* pozostatosci materiatu — odpady,

* szczegOlne zdarzenia, np. duze zuzycie materiatow, gwattowne zmiany

ci$nienia wg manometru pompy, itd.

Protokot z prac iniekcyjnych zawiera zapis o rzeczywistym zuzyciu materiatow.

5.4.1 Wykonanie odwiertéw i odpylenie otworéw

Odwierty pod pakery (wykonywane na gtebokos¢ rowng grubosci muru minus 5 cm)
nalezy wykonac¢ nachylone w do6t pod katem 15+20° do poziomu posadzki w piwnicy,
w odstepie co 10+12 cm. Po wykonaniu wszystkich odwiertéw, w celu
wyeliminowania jego zatkania przez pyly z wiercenia, kazdy otwoér nalezy
przedmuchac¢ sprezonym powietrzem. Jest to tez kontrola droznosci, gdyz z odwiertu
powinien wydobywac sie strumien powietrza.

5.4.2 Montaz pakerow wiertniczych

Pakery wiertnicze nalezy wprowadzi¢ do wywierconych otworow i rozprezy¢ gumowag,
uszczelke za pomocg motylkowego pokretta. Pakery nie moga mie¢ w czasie
montazu zamknietych zaworéw odcinajacych, aby podczas iniektowania umozliwiaty
wyptyw powietrza z odwiertu i stanowity kontrole przeptywu materiatu iniekcyjnego.
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5.4.3 Uszczelnienie przekroju poprzecznego muru przed iniekcjg,

W pierwszym procesie iniekcyjnym nalezy wypenic pustki powietrzne w przekroju
poprzecznym muru za pomocg rzadko ptynnej dyspersji cementowej Cerinol BSP.
Po godzinie jeszcze tezejaca dyspersje cementowg wypetniajaca réwniez otwor
iniekcyjny nalezy udrozni¢ za pomoca stalowego preta o srednicy i dlugosci
dostosowanej do srednicy wewnetrznej pakera i dlugosci nawierconych otworow.
Nastepnie nalezy przystapi¢ do wykonania wtasciwej iniekcji uszczelniajgcej przekroj
poprzeczny muru.

5.4.4. Wykonanie iniekcji uszczelniajgcej

Przed przystgpieniem do iniektowania nalezy:

* sprawdzi¢ dziatanie pompy przy pomocy rozpuszczalnika, odprowadzajgc go

do osobnego pojemnika,

* po sprawdzeniu opakowan, nalezy materiat iniekcyjny rozcienczy¢, poprzez
wymieszanie z wodg wg wskazan na opakowaniu ,

» zamontowac zawor szybkoztaczny pompy iniekcyjnej na pakerze skrajnym.

Po podiaczeniu do tego pakera koncowki pompy iniekcyjnej, iniekcje nalezy
rozpoczg¢ przy niskim cisnieniu ptynnie przechodzac do maksymalnego ( do 20
barow). Iniekcje nalezy zakonczy¢ w chwili wyptywu iniektu z pakera potozonego
obok — kontrolnego w stosunku do pakera ,pracujgcego”. Po zamontowaniu zaworu
szybkoztgczki na nastepnym pakerze nalezy rozpoczg¢ iniektowanie, zamykajaé
jednoczesnie zawor na pakerze poprzednim. Czynnosci sg powtarzane do
zamontowania koncowki pompy w ostatnim pakerze na danym odcinku $ciany.
Po zakonczeniu iniektowania rysy (przed uptywem czasu obrébki iniektu czyli po. 60
minutach) nalezy wykonac reiniekcje, tzn. powtdrzy¢ wszystkie czynnosci jw.
Reiniekcja ma na celu uzupetnienie ewentualnych strat materiatu iniekcyjnego
wskutek jego penetracji w rozgatezienia rys lub spekan betonu.

Po wniknieciu kompozyciji iniekcyjnej w strukture muru nalezy poprzez istniejgce
pakery wypetni¢ otwory wiertnicze za pomocg dyspersji cementowej Cerinol BSP.
UWAGA:

1. Proces iniektowania powinien by¢ przeprowadzony z duzg ostroznoscig przy
regulacji cisnienia. Przy gwattownej zmianie ciSnienia na manometrze, proces
iniektowania nalezy przerwac i rozpoczg¢ od nowa od minimalnego

ci$nienia. W razie potrzeby nalezy zrezygnowac z iniektowania pompg iniekcyjna, a
roboty prowadzi¢ iniektorami z matym cisnieniem,

5.4.5 Czyszczenie sprzetu

Po zakonczeniu iniektowania a przed zakonczeniem czasu obrébki materiatu
iniekcyjnego nalezy dokonac¢ czyszczenia sprzetu do iniektowania z uzyciem
rozpuszczalnika AX.

5.4.6 Utylizacja odpadéw i opakowan

Opakowania po materiale iniekcyjnym oraz resztki dyspersji cementowej nalezy
zutylizowaé¢ zgodnie ze wskazdéwkami producenta materiatu.

5.5 czyszczenie elewacji ceglanej

Konserwacje powierzchni ceglanych nalezy wykonac¢ poprzez:

- oczyszczenie powierzchni ceglanych np. preparatem StoPrim Fungal
uzupetnienia ubytkéw w cegtach na przyktad preparatem NSR Natur und Sandstein-
Restauriermortel firmy STO-ISPO TUBAG
przy szczegolnie zniszczonych cegtach nalezy je wymieni¢ na nowe, odtwarzajgce
wyglad istniejgcych cegiet historycznych
uzupetnienie ubytkéw w fugach na przykfad preparatem TKF Historischer Mauer
Putz und Fugenmortel firmy STO-ISPO TUBAG, kolor fug na wzor istniejagcych
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ewentualne rysy wypetni¢ na przyktad preparatem HSV-p Verpressmortel GM firmy
STO-ISPO TUBAG

tak zabezpieczone powierzchnie ceglane nalezy scali¢ kolorystycznie na przyktad
preparatem StoSilko Color ohne Titan firmy STO- ISPO TUBAG

6. Kontrola jakosci

6.1 Materiaty izolacyjne

Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta

przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci jako$ci zamieszczonym na
opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez
producenta ich jakosci nie mogq by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw
z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu
o0 jakosci wystawionym przez producenta powinien byé on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowe;.

Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw izolacyjnych, ktérych wkasciwosci
nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym)

6.2 Whnioski odbiorow materiatdw i wyrobow powinny byé¢ kazdorazowo wpisywane

do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;j.

llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Odbiér odbywa sie w dwoch etapach:

- odbiory czesciowe,

- odbidr koncowy.

Odbiory czesciowe (miedzyfazowe) polegajg na kontroli

- jakosci materiatéw - ocena ich jakosci i zgodnosci z dokumentacjg techniczna,

- podkiadu pod izolacje — sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci, poprawnosci
zagruntowania,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych) — obejmuje sprawdzenie
ciggtosci warstwy, réwnosci, sklejen i zaktadow,

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na
przecieki,

Odbidr ostateczny polega na sprawdzeniu ciggtosci izolacji i jej zgodnosci z projektem i
stwierdzeniu wystepowania ewentualnych uszkodzen,

Roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych._
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9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
dostarczenie materiatow,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

zagruntowanie podtoza

wykonanie izolacji wraz z ochrona,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
PN-B-20130:1999/Az1:2001  Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Piyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne.
PN-EN 622-2:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.

PN-EN 622-3:2000 Plyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt péttwardych.

PN-EN 622-4:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
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SST XIV LEKKIE SCIANY GIPSOWO-KARTONOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem lekkich obudéw gipsowo-
kartonowych w systemie szkieletowym.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego.

Sciany dziatowe

Obudowy z ptyt STG

Sufity ptytowe i modutowe

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1.1. Piyty gipsowo-kartonowe zwykte i 0 odpornosci ogniowe;j
Sufity modutowe, gipsowe
2.1.2. Gips szpachlowy— wg PN-B-30042:1997
2.1.3. Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitbw podwieszanych i stelazy -
wg. odpowiedniej aprobaty
technicznej
2.1.4. Tasmy i siatki zbrojgce — wedtug odpowiedniej aprobaty techn.
2.1.5. Narozniki aluminiowe — wedtug odpowiedniej aprobaty techn.
2.1.6. Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. — wg PN-92/M-83102
2.1.7. Woda do zapraw — wg PN-88/B-32250

3. Sprzet

Roboty mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
odpowiedniego dla danego rodzaju robot.
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4. Transport

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zgodnie z
wymogami

producenta materiatow.

5. Wykonanie robot
Przygotowanie podtozy.

Sciany, sufity oraz elementy konstrukcji, na ktérych majg byé wykonane suche tynki i
Scianki z ptyt g-k, powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o w miare réwnej powierzchni.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podtozy od ptaszczyzny ( dla tykow klejonych
bezposrednio do podtoza), nie powinno by¢ wieksze niz3 mmna 1 mi 10 mm na catej
dtugosci lub szerokosci Sciany lub sufitu. Odchylenie scian od pionu na wysokosci catej
kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm. Wadliwie wykonane oscieza i zbyt
wystajgce czesci scian nalezy sku¢. Odchylenie sufitéw od poziomu nie powinno by¢
wieksze niz 3 mmna 1l mi6 mm na catej powierzchni sufitu, ograniczonej scianami,
belkami itp. Sciany i sufity przed potozeniem suchych tynkéw powinny by¢ oczyszczone
z kurzu, naciekOw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna
by¢ sucha.

5.1 scianki dziatowe

W celu zapewnienia petnych wiasciwos$ci scian nalezy stosowa¢ materiaty i rozwigzania
systemowe. Montujgc $cianki w konstrukcji lekkiej nalezy dostosowac sie do
wskazowek producenta systemu np. Rigips Polska:

1. Wytyczanie sciany

Przebieg Sciany wyznacza sie na podtodze za pomocg sznura lub liniatu, zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe. Nastepnie nanosi sie przebieg sciany za pomocqg
poziomicy i faty na otaczajgce Sciany i stropy. Przy scianach wyzszych niz 3 m do
wyznaczania pionu nalezy uzy¢ niwelatora laserowego z kompensatorem lub pionu
murarskiego, poniewaz poziomica nie daje dostatecznej doktadnosci pomiaru.

2. Profile przylaczeniowe

Profile przytaczeniowe UW mocuje sie do posadzek i stropoéw za pomoca uniwersalnych
elementéw mocujgcych, rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm. Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza musza byc¢
podklejone tadmg uszczelniajgca.

3. Profile stupkowe

Profile CW muszg wchodzi¢ w gorny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm. Profil
CW stupkowy wktada sie najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Profile
stupkowe rozmieszcza sie w odlegtosci 60, 40 lub 30 cm, w zaleznosci od zalecen
wybranego systemu. Profili CW nie mocuje sie do poziomych profili UW.
Rozmieszczanie profili w tej fazie jest wstepne. Korekte ustawienia wykonuje sie na
etapie przykrecania ptyt (rozstawianie profili do ptyty). Odlegtos¢ ostatniego profilu od
$ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm. Jesli tak nie jest, nalezy wszystkie profile
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przesung¢ o odpowiednig odlegto$¢ zmniejszajgc rozstaw pomiedzy pierwszym i drugim
profilem.

4. Pokrycie pierwszej strony sciany

Pokrycie pierwszej strony sciany nalezy rozpoczaé od przykrecenia ptyty szeroko$ci
120 cm. Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy pokryciu
dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt jest mocowana w odstepach réwnych 75 cm.
Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili. Ptyty nie
powinny sta¢ na podtozu, lecz byé¢ podniesione o ok. 10 mm. U gory nalezy pozostawié
5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW
mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku
do pierwszej warstwy.

5. Izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami

Po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w srodku Sciany instalacji
(elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub
szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem. Sztywna wetna w ptytach nie wymaga z
reguty dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed
osunieciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach
wkrecanych w profile.

6 . Pokrycie drugiej strony sciany

Pokrycie drugiej strony sciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 60 cm
(lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu
stron sciany byto rowne odlegto$ci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
Sciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. W przypadku scian wysokich (6+10 m)
ptytowanie nalezy prowadzi¢ jednoczesnie po obu stronach Sciany, aby nie ulegta ona
deformacji podczas montazu. Jezeli wysokos¢ Sciany jest wieksza niz diugosc ptyty,
sztuko-wanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu sciany. Sztukéwki nie
powinny by¢ krétsze niz 30 cm.

7. Scianki instalacyjne

Przy prowadzeniu w $cianach dziatowych instalacji hydra-ulicznych nalezy pamietac, ze
wewnatrz profili mozna prowadzi¢ jedynie cienkie rurki o srednicy nie wiekszej niz
potowa szerokosci profilu. W przypadku prowadzenia rur kanalizacyjnych nalezy
zastosowac specjalng konstrukcje tzw. scianke instalacyjna.

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie
niezbedng grubosé¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe
z obydwu stron tgczone sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o
dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3 wysokosci sciany. Zasadniczo stosowane jest
ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktére nie musza przenosic¢ obcigzen z
urzadzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi mogg mie¢
ptytowanie jednowarstwowe. W tym przypadku wysokos$¢ maksymalna sciany bedzie
mniejsza i nalezy podawac jg jak dla sciany 3.40.01 przy stosowaniu profili CW 50 i jak
dla $ciany 3.40.02 dla profili CW 75. Od strony pomieszczen o podwyzszonej
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wilgotnosci powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

Przy montazu urzgdzen sanitarnych nalezy stosowac specjalne stelaze montazowe,
ktére przejmujg duzg czes¢ obcigzen zmniejszajgc odksztatcenia sciany. Stelaze
montuje sie do konstrukcji nosnej sciany, a po zaptytowaniu jednej strony (tej od strony
armatury) mozna przystgpi¢ do montazu instalacji sanitarnych. Mocowanie rur do
stelazy za pomocg obejm i uchwytéw z podktadkami z gumy zmniejsza przenoszenie
dzwiekdéw od armatury. Rury z zimng wodg muszg by¢ zaizolowane dla unikniecia
roszenia. Stosowanie izolacji z wetny mineralnej zalecane jest tez na catej powierzchni
wewnetrznej, po obu stronach $ciany instalacyjne;.

W przypadku instalacji hydraulicznych prowadzonych po wierzchu scian
konstrukcyjnych mozna wykonac scianke ostonowg kryjaca rury, bazujgc na konstrukcji
oktadziny Sciennej 3.21.15 lub 3.21.20 dla rur o $rednicy nie wiekszej niz 90 mm, lub
$cianki instalacyjnej dla dowolnych srednic. Wysokos¢ takiej scianki moze by¢ réwna
wysokosci pomieszczenia lub mniejsza. W drugim przypadku zwienczeniem od gory
bedzie potka. Pokryciem takiej konstrukcji powinna by¢ podwdjna warstwa ptyty GKBI
lub pojedyncza ptyty Grubas

5.2. sufity i obudowy

sufity podwieszane i obudowy z ptyt g-k powinny by¢ wykonane zgodnie z

wytycznymi producenta uwzgledniajgcymi wymagania norm i okreslajagcym rodzaj i
odmiane tynku,

b) przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny byé ukonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy
oraz osadzone oscieznice okienne i drzwiowe (nie dotyczy stolarki koncesjonowanej),
c) podtoze powinno by¢ przygotowane w odpowiedni spos6b sposéb,

d) wytrasowac linie $cianek dziatowych i tykow,

e) roboty powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastagpi spadek temperatury ponizej 0°C.

f) dociecie ptyt g-k pitg mechaniczna, lub reczng lub nozem,

g) mocowanie ptyt do stelaza metalowego lub drewnianego,

h) spoinowanie piyt,

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ rodzaju materiatu i gatunku z
projektem technicznym i zamowieniem,

b) wymagana jakos¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta
wiasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem swiadectwa lub deklaracji zgodnosci
materiatu zodpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajgcym dopuszczenie
materiatu do i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Normag, aprobatg
techniczng). W przypadku zastrzezenh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci

przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakosc¢, nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw , ktérych wkasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowac¢ materiatbw przeterminowanych,
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f) wyniki odbioru materiatow i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do
dziennika budowy.

7. Obmiar robé6t

Jednostka obmiarowa robét jest m?. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu
(przedmiaru)

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot
Sufity podwieszane i $cianki dziatowe z ptyt g-k, jako zanikajace, wymagaja odbiorow
czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych
robét do ktérych dostep pozniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- stanu podtoza,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- jakosci i doktadnosci wykonania stelazy,
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.
Badanie koncowe tynkow i scianek z ptyt g-k nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu tych
robét i powinny one obejmowacé sprawdzenie:
- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robot tynkowych (projektem
budowlanym i specyfikacjg techniczng wykonania i odbioru robat,
- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- sprawdzenie prawidtowosci zamocowania ptyt,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach,
obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych i potagczeniach oktadziny $ciennej z
sufitem,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow
- grubosci tynku,
- wygladu i innych wtadciwosci powierzchni tynku,
Odbidr gotowych tynkow i scianek z ptyt g-k nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich
wykonania z zaméwieniem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany i spec.
techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien byc¢
odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Jezeli chociaz jeden
wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien byc¢ przyjety.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$é m? tynkéw i $écianek wykonananych zgodnie z
zaméwieniem i

uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10. - Przepisy zwigzane
PN 72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki Wymagania i badania przy odbiorze
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i
zasady koordynacji modularnej
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogoéine.

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania
w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10121 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane
na budowie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych

betonéw komdrkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego po-
rowatego. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-B-11106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania
i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciehczalnymi
farbami emulsyjnymi.

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoi-

wach bezwodnych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykie.
PN-B-19701:1997  Cementy powszechnego uzytku.
PN-B-30020:1999  Wapno.
PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.
PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
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SST XV WENTYLACJA GRAWITACYJNA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem instalacji wentylacji grawitacyjnej

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg
ponizszego.

Montaz kanatéw typu SPIRO

Montaz kratek wentylacyjnych

Préby wentylacji grawitacyjnej

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Nalezy stosowaé¢ wyroby producentdéw krajowych i zagranicznych posiadajace aprobaty
techniczne wydane przez

odpowiednie instytuty badawcze. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inzyniera

2.1.Materialy stosowane przy wykonywaniu wentylacji grawitacyjnej

- przewody wentylacyjne typu Spiro, okragte, A15

- ztaczki

- kratki wentylacyjne

Rowniez w przypadku zastosowania wariantowych rozwigzan materiatowych dopuszcza
te zmiany na zasadzie

réwnowaznosci technicznej, jakosciowej i kosztowej po uzgodnieniu z projektantem
oraz akceptacji Inwestora.

3. SPRZET

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej.
Ponadto:

- samochod dostawczy

- samochdd skrzyniowy
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- wiertarki, mtoty kujgce

4. TRANSPORT

Urzadzenia nalezy przewozi¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem.

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur, ksztattek i urzadzen nalezy
unikac¢ ich zanieczyszczenia.

Srodki transportu oraz sposéb transportowania materiatéw do wykonania Rob6t moze
by¢ dowolny pod warunkiem

zachowania zasady nie szkodzenia ani pogarszania jakosci transportowanych
materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Roboty przygotowawcze
- Wytyczenie lokalizacji kratek wentylacyjnych,

5.2. Roboty montazowe
Montaz kratek wentylacyjnych w poszczegdlnych pomieszczeniach nalezy wykonaé
zgodnie z projektem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w Ogolnej Specyfikacii
Technicznej.

6.2. Kontrola jakosci robot.

» Sprawdzenie zgodnos$ci wykonania instalacji z projektem budowlanym,

» Sprawdzenie poprawnosci dziatania oraz osiggniecia parametrow obliczeniowych
» Sprawdzenie usuniecia wszystkich usterek,

» Sprawdzenie prawidtowosci montazu

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru urzadzen jest szt.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podane sg w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej. Odbiér
rob6t moze nastgpi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadzonych prob i
pomiarow, jak rowniez wykonania prac zgodnie z Dokumentacjg projektowq i
poleceniami Inzyniera, a takze obowigzujgcymi normami i przepisami.

8.1. Odbidr czesciowy

Odbiorowi czesciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen instalacji, ktére zanikajg
w wyniku postepu robot oraz ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w
fazie odbioru koncowego. Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa i ST, uzycia wkasciwych materiatéw, prawidtowosci montazu,
szczelnosci oraz zgodnos$ci z innymi wymaganiami okreslonymi w punkcie 6. Wyniki
przeprowadzonych badan

powinny by¢ ujete w formie protokotéw i wpisane do Dziennika Budowy. Przy odbiorze
czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujace dokumenty:
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» Dokumentacja Projektowa powykonawcza z naniesionymi na niej zmianami i
uzupetnieniami w

trakcie wykonywania robot

» Dziennik Budowy

» Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow

* Protokoty odbioréw

8.2. Odbidr techniczny koncowy

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

» Dokumenty jak przy odbiorze cze$ciowym

* Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

* Protokoty przeprowadzonych badan szczelnosci wszystkich instalaciji

« Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcéw materiatéw z wymaganiami oznaczenia
wyrobow znakiem CE,

Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzic:

» Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w
Dzienniku

Budowy dotyczacymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowe]

* Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczacych usuniecia
usterek

» Aktualnos¢ Dokumentacji Projektowej, czy wprowadzono wszystkie zmiany i
uzupetnienia

* Protokot nastaw wstepnych zawordw termostatycznych.

- Protokoty badan szczelnosci wszystkich instalacji

- Protokoty badan wody,

- Dokumentacje powykonawczg przebiegu instalaciji.

9. PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne zasady dotyczace ptatnosci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej..
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SST XVI WYPOSAZENIE STACIJONARNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace
sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wyposazenia w meble w budynkach

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3 Zakres robdot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu rob6t
opisanych w pkt. 1.1.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majagce na celu
wykonanie przedmiotu specyfikacji, a w tym:

- urzadzenia stacjonarne - technologiczne

- wyposazenie w sprzet gasniczy i oznakowanie,

- akcesoria dla 0s6b niepetnosprawnych

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST.00 (Wymagania ogoine).

1.5 Wymagania ogdélne dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
podano w ST.00 — pkt. 1.5.

2. Materiaty.
Wymogi i wymiary sprzetu znajdujg sie w opisie do projektu.
Wszystkie elementy wyposazenia muszg posiadac atesty bezpieczenstwa (CE).

3. Sprzet.

Sprzet Uzywany do robo6t objetych specyfikacjg powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie og6inym, wymagania BHP i by¢ sprawny. Sprzet podlega
kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujgce sprzet winny byé
odpowiednio przeszkolone.

Sprzet dowolny.

4. Transport.

Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
sposb6b zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z BHP i przepisami
ruchu drogowego.

Przechowywanie pod dachem.

5. Wykonywanie robot.
Zakres i technologia robét opisana jest w dokumentaciji projektowej (opis i rysunki).
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Zakres wykonawstwa obejmuje:

- sprawdzenie wymiarow na budowie,
- wykonanie wyposazenia,

- montaz wyposazenia na budowie

6. Kontrola jakosci robot.

6.1 Ogd6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00
6.2 Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca sprawdza zakonczenie robét
przygotowawczych,

sprawdza dostarczone materiaty (jako$¢ , zgodno$¢ z dokumentacjag i ST).
6.3 Badania w czasie robot.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jako$¢ prac
— odchyiki i tolerancje.

6.4 Badania w czasie odbioru.

Sprawdzenie estetyki, Swiadectw dopuszczenia, atestow.

7. Obmiar robat.

7.1 Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST.00 Wymagania ogdlne
pkt. 7.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wtasciwych katalogach
naktadow rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.

8. Odbior robdt.

8.1 Ogdblne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w STO0 Wymagania ogélne
pkt. 8.

8.2 Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
inspektor nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 daty wynik pozytywny.

8.3 Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowg i SST,

- rodzaj i jakos$¢ zastosowanych materiatow,

- prawidtowos¢é montazu,

- dziatanie okuc,

- estetyka

8.4 Odbior.

Odbiorowi podlega:

Prawidtowos¢ montazu

9. Podstawa ptatnosci.

9.1 Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00
Wymagania

ogolne pkt. 9.

9.2 Podstawa rozliczenia finansowego jest protokét odbioru czesciowego danego
elementu robdét.

9.3 Wysokos¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.
9.4 Ustala sie wynagrodzenie ryczattowe.

9.5 Cena jednostkowa uwzglednia:

- przygotowanie stanowiska pracy, roboty pomiarowe,
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- zapewnienie i dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji,
- wykonanie wyposazenia,

- montaz wyposazenia na budowie,

- regulacja

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

10.1 Ustawa z dnia 07.07.1994 r. — Prawo Budowlane

10.2 Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
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